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Kontrola i ocena klejenia PVC przy uzyciu klejéw z serii Strona 1/2
produktowej COSMO® HD

Informacje ogélne

Z naszego doswiadczenia wynika, ze materiaty z twardego PVC pochodzace od réznych producentéw i z réznych procesow
produkcyjnych nie mogg by¢ tgczone bez odpowiedniej obrobki wstepnej lub tylko po prostym wyczyszczeniu.

Mozliwe, Zze niektére kleje obecne na rynku poczgtkowo bedg wydawaty sie mie¢ wystarczajgcg przyczepnosé¢, widoczng
podczas pierwszych kontroli wstepnych w prostych testach, nawet bez odpowiedniej obrobki wstepnej powierzchni PVC. Jesli
jednak podda sie je odpowiednim testom starzeniowym, zwykle zawsze zawodzg.

Réwniez, w zaleznosci od producenta i wstepnej obrébki PVC, dokonanej przez producenta (wstepna obrébka koronowa lub
plazmowa), mozliwe jest uzyskanie doktadnie takiej jakosci spoiny bez odpowiedniej obrobki wstepnej. Jesli jednak zmienia sie
tylko jeden parametr lub wystepuja specyficzne dla danej partii roznice w PVC, to w cyklu rocznym moga wystgpi¢ ekstremalne
wahania w wynikach klejenia lub jakosci potgczenia klejonego.

Z tego powodu przy klejeniu twardego PVC za pomocag wymienionych ponizej klejow zawsze i bez wyjatku zalecamy stosowanie
naszego aktywatora COSMO® CL-310.110.

Na podstawie licznych testow i scenariuszy starzenia wielokrotnie sprawdziliSmy trwato$¢é powstatego w ten sposéb potgczenia
klejowego i zweryfikowaliSmy powtarzalng jakosc¢ klejenia.

Na podstawie uznanej proby zdzierania pasm kleju zgodnie z DVS 1618 oraz preferowanej przez Stowarzyszenie Przemystu
Klejowego préby starzenia ,,Cataplasma” przy réznych stopniach ekspozycji, jak rowniez odpowiednich testow wytrzymatosci na
Scinanie przy rozcigganiu zgodnie z DIN EN 1465, przy zastosowaniu kombinacji kleje pozwalajg uzyskac trwate i pewne
potgczenia z powierzchniami wykonanymi z twardego PVC.

Aktywatora nalezy uzywac tylko w potgczeniu z nastepujgcymi klejami:

COSMO® HD-100.220
(Nalezy sprawdzi¢ pod katem przeznaczenia.)

COSMO® HD-100.400* COSMO® HD-100.800*
COSMO® HD-100.450 COSMO® HD-200.100*
COSMO® HD-100.470* COSMO® HD-200.121*
COSMO® HD-100.480* COSMO® HD-200.131*
COSMO® HD-100.540* COSMO® HD-200.201*
COSMO® HD-100.600* COSMO® HD-200.301*

*i warianty kolorystyczne

Przeglad scenariuszy testowych i kontroli
Przyrzady kontrolne:

« Srodek wigzacy Suszarka laboratoryjna

= Votsch VT 4011 Szafa termiczna

= Siemens Zamrazarka

= Komora klimatyzacyjna (przy +20 °C i wilgotnosci wzglednej powietrza 50 %)
Srodek czyszczacy/aktywator — obrébka wstepna:

= COSMO® CL-300.150, Specjalny srodek czyszczacy

= COSMO® CL-310.110 Aktywator
Testowany producent PVC (fragment):

= Rochling

= Simona

= Ongropack

= Profine
Badania:
Test odrywania pasm kleju opierajacy sie na DVS 1618
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Kazda préobka jest poddawana kolejno nastepujgcym rodzajom obrobki. Po kazdej obrobce od pasma kleju odrywany kolejny
odcinek o okreslonej dtugosci, a wzor pekniecia jest oceniany wizualnie. Probka jest nastepnie poddawana kolejnej obrébce. W
badaniu 5 probka zostata zatem poddana wszystkim rodzajom obrébki.

Naciecie

Folia PTFE

Badania po obrébce
1 7 dni przy +23/50-2 (wg DIN 50014)
2 7 dni H,0, dest. przy +20 °C
dodatk. 2 dni przy +23/50-2 (wg DIN 50014)
3 1 dzien przy +80 °C (sprawdzi¢ natychmiast)
4 2 godz. przy +23/50-2 (wg DIN 50014)
5) 7 dni w temperaturze +70 °C w wilgotnosci nasyconej (Cataplasma) plus 2 godziny w

temperaturze +23/50-2 (zgodnie z DIN 50014 - procedura E2) (w razie potrzeby, a nastepnie
gwattowne schiodzenie do -30 °C)

Wskazowka:

5. obrobke (przechowywanie kataplazm) najlepiej przeprowadzaé w nastepujgcy sposob: Probke owing¢ w wilgotng Sciereczke,
nastepnie zamkng¢ w folii PE, zgrzewajac, i przechowywac¢ w temperaturze +70 °C. 5. obrébke w razie potrzeby mozna
uzupemic o przechowywanie przez jeden dzien w niskiej temperaturze, wynoszacej -30 °C.

Wazne wskazowki

Nasze instrukcje obstugi, instrukcje obrobki, dane dotyczgce produktu lub mocy oraz pozostate tresci techniczne sg tylko
ogolnymi instrukcjami; opisujg wytgcznie wiasciwosci naszych produktow (informacje dotyczgce wartosci / ustalone wartosci w
momencie produkgji) i wydajnos$c, ale nie stanowig gwarancji w rozumieniu § 443 niemieckiego kodeksu cywilnego. Z powodu
réznorodnosci zastosowan danego produktu i okreslonych specjalnych warunkéw (np. parametry obrébki, wtasciwosci materiatu
itp.), uzytkownik jest zobowigzany do przeprowadzenia wtasnych prob; nasze bezptatne doradztwo w zakresie techniki
zastosowan udzielane w formie ustnej lub pisemnej oraz wyniki préb nie sg wigzgce.
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