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*** COSMOFEN 335, weil3

Klej do PCV

Przyktady zastosowania
= Szybkie klejenie konstrukgcji z elementéw z twardego PCV

= Stolarka okienna z tworzyw sztucznych: Przyklejanie profili
dodatkowych, jak okapniki, listwy odptywowe, przymykowe
i rolet

= Stolarka okienna z tworzyw sztucznych: Przyklejanie
pokryw pierscieni uszczelniajgcych i lejow wlotowych rolet
w profilach PCV

= Obszar sanitarny: Przyklejanie rur, rynien dachowych i
innych

= Konstrukcje wystawiennicze i oznakowania: klejenie
konstrukcji zintegrowanych ptyt z pianki sztywnej, np.
FOREX® z twardego PCV

Certyfikaty / sprawozdania z badan

Francuska klasa emisji VOC A+

Dane techniczne

Baza

Barwa w utwardzonym stanie

Lepkos$¢é metodg stozek/ptytka (60 s™')w temp. +25 °C
Gestos¢ zgodnie z EN 542 przy +20 °C

Czas otwarty przy +20 °C, wilgotnos¢ wzgledna 50 %, nanoszona ilos¢ 150 um -
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Wiasciwosci szczegdlne

Wytrzymatos¢é uzytkowa w przypadku klejenia listew bez napieé

Czas utwardzania przy +20 °C, wilgotno$¢ wzgledna 50 % do ok. 90 %

Nanoszona ilos¢ przy klejeniu listew (szer. 20 mm)
Nanoszona ilo$¢ przy klejeniu listew (szer. 40 mm)

Temperatury obrobki Klej i substraty

Informacje ogélne

ciggliwo-twarda spoina klejowa
Wiasciwosci tiksotropowe, nie ocieka
dobra odpornos$¢ temperaturowa

dobra odpornos$¢ na obcigzenie promieniami
ultrafioletowymi

polimery chlorku winylu w rozpuszczalniku
biaty

ok. 2 500 mPa.s

ok. 0,90 g/cm?®

ok. 120 s

ok. 2-4 min

ok. 24 h

ok. 8 g/mb

ok. 16 g/mb

od +5 °C do +30 °C

Kleje dyfuzyjne mogg mostkowac w sposdb zamkniety sitowo tylko szczeliny klejone <0,1 mm!

Podane w tym miejscu parametry czasu mozna doktadnie wyznaczy¢ wytgcznie poprzez wtasne préby, poniewaz sg one wysoce
zalezne od materiatu, temperatury, naniesionej ilosci, wilgotnosci powietrza, wilgotnosci materiatu, grubosci warstwy kleju,
docisku itp. Dla wskaznikéw z reguty przewiduje sie odpowiednie naddatki bezpieczenstwa.

Przygotowanie

Przed obrébka aklimatyzowac¢ produkt.

Powierzchnie tgczonych elementéw muszg by¢ suche oraz wolne od pytu i thuszczu.

Zaleca sie uzycie $srodka COSMO® CL-300.150.

Sciereczki wykorzystane do czyszczenia nie mogg farbowaé ani pozostawia¢ widkien.
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Klej do PCV

Klejenie

Scieg kleju nanoszony jest jednostronnie (wezowato) na powierzchnie klejenia.

Nanoszong ilo$¢ kleju nalezy dostosowac do grubosci materiatu; klej moze ,przesigkac”!

Obrabiane elementy muszg zosta¢ potgczone w ramach czasu otwartego.

Po potgczeniu czesci sg utrwalane/Sciskane do osiggniecia wytrzymatosci termiczne;j.

Obcigzanie fugi klejowej po 16 godz., catkowite zahartowanie fugi klejowej moze trwa¢, w zaleznosci od warunkéw, do 8 tygodni.

W przypadku klejenia profili dodatkowych (powierzchnia klejenia: twarde PCV) na powierzchniach folii ozdobnych nalezy
pamigtac, aby profile dodatkowe przylegaty ptasko do profilu okiennego. Nalezy okresli¢ odpowiednig nanoszong ilos¢, aby
podczas fgczenia profili dodatkowych na zewnatrz nie wydostawat sie klej. Sklejone w ten sposoéb profile dodatkowe nie moga
zosta¢ wystawiane przed uptywem 1 tygodnia na wplyw podwyzszonych temperatur / promieni stonecznych (>+25 °C).
Niezastosowanie sie do tego zalecenia moze prowadzi¢ do powstania pecherzykéw w warstwie akrylowej!

Alternatywnie, dostepny jest rowniez system niezawierajgcy rozpuszczalnikow COSMO® CA-500.130.

Wazne wskazowki
Produkt moze by¢ wykorzystywany wytgcznie przez przeszkolony personel w wyspecjalizowanych zaktadach!
Nie nadaje sie do sklejania rur ttocznych!

Nasze instrukcje obstugi, instrukcje obrébki, dane dotyczgce produktu lub mocy oraz pozostate tresci techniczne sg tylko
ogoélnymi instrukcjami; opisujg wytgcznie wiasciwosci naszych produktéw (informacje dotyczgce wartosci / ustalone wartosci w
momencie produkgji) i wydajnos¢, ale nie stanowig gwarancji w rozumieniu § 443 niemieckiego kodeksu cywilnego. Z powodu
réznorodnosci zastosowan danego produktu i okreslonych specjalnych warunkéw (np. parametry obrébki, wtasciwosci materiatu
itp.), uzytkownik jest zobowigzany do przeprowadzenia wtasnych prob; nasze bezptatne doradztwo w zakresie techniki
zastosowan udzielane w formie ustnej lub pisemnej oraz wyniki préb nie sg wigzace.

Nalezy takze przestrzegac informacji zawartych w kartach bezpieczeristwa!

Czyszczenie
Do czyszczenia urzgdzen roboczych z nieutwardzonego kleju nalezy uzyé COSMO® CL-300.120.
Powierzchnie metalowe czyszczone sg poprzez zdjecie utwardzonej powtoki kleju — nie przywiera do metalu.

Utwardzony klej usuwany jest z profilu z twardego PCV za pomocg ostrza wygtadzajacego i jest, w razie potrzeby, poddawany
dalszej obrobce z uzyciem srodka COSMO® CL-300.110.

Przechowywanie

Szczelnie zamkniete oryginalne opakowanie, w suchych warunkach, w temperaturze od +15 °C do +25 °C, przechowywaé w
miejscu nienarazonym na bezposrednie nastonecznienie.

W transportach o standardowym czasie trwania zachowywac¢ temperature od -30 °C do +35 °C.
Mozliwos¢ przechowywania w nieotwartym oryginalnym opakowaniu: 18 miesiecy.
Z biegiem czasu przechowywania lepkos¢ wzrasta.

Forma dostawy
Tubka aluminiowa z membrang, pojemnosc¢: 180 g
Inne wielko$ci opakowania na zadanie.
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