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Cola de reagao 2C-PUR

Exemplos de utilizagao Caracteristicas especiais
= Fabrico de elementos em sanduiche e de parapeito = matérias-primas renovaveis de base bioldgica (aprox. 60%
- Colagem de superficies de carbono de base bioldgica)
= emissdes muito fracas*
= junta de colagem viscoelastica
= livre de solventes

= muito pouco espumante em contacto com materiais
hdmidos

= excelente humectagao dos substratos

= boas propriedades de aderéncia sobre diferentes
superficies de materiais, como PVC duro, plastico
reforcado com fibra de vidro (polido), aluminio, Colorglas,
laminados de alta presséao, etc. bem como diferentes
materiais isolantes, como espuma de poliuretano, espuma
de poliestireno e 1a mineral depois do pré-tratamento
adequado das superficies

= Otima para compressao a vacuo

= muito hidréfoba, dai a boa resisténcia as intempéries
= boa resisténcia as intempéries

= Permite pintura posterior com muitos sistemas

= baixa inflamabilidade no estado endurecido, em
conformidade com a IMO FTPC, parte 5

Certificados / Relatérios de ensaio

Legislagdao alema sobre transito, Departamento de seguranga maritima
Autorizado para utilizagdo em navios, de acordo com o médulo B
Autorizacao N.°: 118469-00

Quantidade de aplicagdo: max. 200 g/m?

O teste de fogo de acordo com a IMO FTPC e a homologagéo do sistema COSMO® PU-220.900 foi realizado sem pré-
tratamento das superficies de colagem com primarios COSMO® e sem adi¢éo de aceleradores COSMO® e pastas de cor
COSMO®.

DIN CERTCO, Berlim

Programa de certificagdo de produtos de base bioldgica

percentagem de carbono de base biolégica: 60 % (ASTM D 6866:2018-01)
Numero de registo: 8C159

630,85%

GEV
*classificado de acordo com os critérios da GEV na classe EMICODE EC1PtUS

N.° de licenciamento: 15693

Dados técnicos
Mistura COSMO® PU-220.900 (Componente A COSMO® PU-221.900 + Componente B COSMO® PU-265.120)
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Cola de reagao 2C-PUR

Base

Cor no estado endurecido

Densidade conforme EN 542 a +20 °C

Dureza Shore conforme DIN 53505

Viscosidade de acordo com Brookfield (06/50 min.™") a +20 °C
Proporgao da mistura partes em massa

Proporcao da mistura Partes

Vida atil uma formulacdo de 100 g a +20 °C

Tempo de processamento no rolo de aplicagao de cola a +20 °C

Tempo de assentamento/abertura a +20 °C, 50% h. r., quantidade de aplicagéo
500 um-PVC

Resisténcia funcional por ex., colagem sanduiche a +20 °C

Tempo de cura a +20 °C, 50 % h. r. até alcancar a solidez final

Temperaturas de processamento cola e substratos

Quantidade de aplicagao dependendo do material de suporte

Resisténcia ao corte conforme DIN EN 1465, Alu/Alu, junta de 0,2 mm a +20 °C

Resisténcia ao corte conforme DIN EN 1465, Alu/Alu, junta de 0,2 mm a +80 °C

Componente A COSMO® PU-221.900

Cor

Densidade conforme EN 542 a +20°C

Componente B COSMO® PU-265.120

Cor
Densidade conforme EN 542 a +20°C

Informacgao geral
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cola reativa bi-componente a base de
poliuretano

bege

aprox. 1,48 g/cm?®
aprox. 56 Shore D
aprox. 5 000 mPa.s
A:B=100:19
A:B=42:1,0
aprox. 130 min
aprox. 35 min

aprox. 175 min

aprox. 6 h

aprox. 7 d

de +7 °C a +30 °C
aprox. 150-350 g/m?
aprox. 15,0 N/mm?

aprox. 3,0 N/mm?

branco-bege

aprox. 1,54 g/cm?®

castanho

aprox. 1,23 g/cm?®

Os tempos de processamento diminuem para cerca de metade a +30 °C e aumentam para cerca do dobro a +10 °C.

Dependendo da combinagao de materiais e da aplicagédo, podera ser necessario utilizar colas de maior resisténcia ao calor, por
exemplo, COSMO® PU-220.120, para a colagem em sanduiche com superficies de materiais escuros.

Caso esteja prevista a acgao permanente de humidade, as juntas/superficies de colagem devem ser adicionalmente vedadas/

protegidas com "massas vedantes adequadas"!

As colagens de materiais com diferentes expansdes lineares tém de ser avaliadas relativamente ao respectivo comportamento a
longo prazo, sobretudo em caso de esforgo em gamas de temperatura de utilizagao alternantes.

A massa endurecida altera-se com a acgao de raios UV sobre a tinta, mas ndo em termos de resisténcia das juntas de colagem

endurecidas!
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Cola de reagao 2C-PUR

Os tempos de endurecimento, processamento, bem como os tempos necessarios de compressao e fixagao, s6 podem ser
determinados com rigor através de testes proprios, pois sédo fortemente influenciados pelo tipo de material, temperatura,
quantidade preparada, quantidade de aplicacéo, entre outros critérios. O responsavel devera prever margens de seguranca
adequadas para os valores de referéncia indicados.

Preparacgao
Aclimatizar o produto antes do processamento.
As superficies das pecas a colar devem estar secas, isentas de p6 e gordura e limpas.

Dependendo da superficie do material, verificar se o resultado da colagem pode ser melhorado através de esmerilagem ou da
aplicacdo de um primario.

As poliolefinas (entre outros, PE, PP) ndo podem ser coladas sem um tratamento prévio, ex: tratamentos por plasma ou por
efeito corona. Na colagem sobre superficies rigidas de poliestireno, recomenda-se sempre a aplicagao de um primario.

Colagem
O componente aglutinante tem de ser agitado antes da remogao/desmontagem parcial!
O componente ligante é misturado homogeneamente com o componente de secagem na relagdo indicada.

A cola é aplicada uniformemente sobre uma das superficies a unir com um rolo de pintura ou rolo de aplicagédo de cola, dentro
do tempo de processamento.

Devido ao aumento continuo da viscosidade, o sistema adesivo pode continuar a ser aplicado com a espatula (dentada) apds o
tempo de processamento na maquina de aplicagao de cola.

Seguidamente, as pecgas sédo unidas dentro dos tempos de agéo e prensadas com 0,015 N/mm? até ser atingida a resisténcia
funcional.

Ao acrescentar camadas de revestimento, ha que ter o cuidado de evitar a penetragéo de ar; eventualmente, proceder a
ventilacdo da junta de cola.

A cola excedente deve ser removida ainda fresca.

O tempo de processamento e a resisténcia funcional associada dos sistemas adesivos podem ser encurtados, conforme
necessario, através da adigdo do acelerador COSMO® SP-900.110.

A cola pode ser tingida através da adigio de pastas corantes COSMO® SP-620, regra geral até 1 %, mas nunca mais do que

3 %.

O acelerador COSMO® SP-900.110 e/ou as pastas de cor COSMO® SP-620 podem ser adicionados ao componente aglutinante
juntamente com os endurecedores COSMO® PU-265 e, assim, misturados diretamente num Unico processo de mistura.

Colagem de metais

Colagem de aluminio, cobre e latdo: somente sobre superficies com pré-tratamento quimico ou lacadas; nédo é possivel colar
estes materiais de forma permanente e com resisténcia ao envelhecimento sem o respetivo tratamento prévio das superficies a
colar.

Em virtude da dificil definigdo das superficies e da qualidade do aluminio, aconselhamos sempre a obter informagéao suficiente
junto do fornecedor para que o tratamento prévio seja 0 mais adequado a colagem pretendida; € necessario efetuar uma
quantidade suficiente de testes de aptidao.

Em virtude da sua diversidade, antiguidade e, eventualmente, de um tratamento adicional, como 6leos ou ceras, as superficies
anodizadas deixam em aberto qualquer conclusédo concreta sobre a usabilidade ou capacidade de adesao destas superficies
adesivas.

No fabrico e processamento de aco inoxidavel sdo utilizados frequentemente agentes auxiliares, tais como ceras, dleos, etc.
que, geralmente, ndo conseguem ser removidos com uma simples limpeza com pano. Aqui ficou demonstrado que, apds a
limpeza com produtos com solventes, a lixagem ou, melhor, o tratamento da superficie por jacto de areia com limpeza posterior
repetida com solventes provoca uma clara melhoria dos resultados de colagem.

Regra geral, as chapas zincadas devem ser protegidas de humidade persistente e de agédo continua. “Formacgao de ferrugem
branca”, em caso de colagem, ha que excluir a penetragao da humidade na superficie adesiva!
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Os revestimentos termolacados com percentagem de PTFE ndo se conseguem colar de forma fiavel sem um pré-tratamento
(por ex. processo de plasma).

Indicagdes importantes
O produto deve ser utilizado por pessoal com a devida formagao em empresas especializadas!

As nossas instrugdes de utilizagao, directrizes de processamento, dados do produto ou desempenhos e quaisquer outras
informacdes técnicas sdo meras directrizes gerais; as mesmas descrevem apenas a constituicdo dos nossos produtos (dados/
apuramento de valores a data da produgéo) e desempenhos, ndo constituindo uma garantia nos termos do § 443 do Cddigo
Civil alem&o. Devido a grande variedade de finalidades de utilizagdo de cada produto e das respectivas circunstancias
especificas (por ex. parametros de processamento, caracteristicas do material, etc.), o utilizador esta sujeito a testes proprios; o
nosso aconselhamento técnico gratuito relativo a aplicagao na forma verbal, escrita e por meio de ensaios ndo tem caracter
vinculativo.

Observe também a ficha técnica de seguranca!

Limpeza

O armazenamento dos aparelhos de aplicagdo em COSMO® CL-300.340 impede/retarda o endurecimento da cola.
Remover a cola fresca, ndo endurecida com COSMO® CL-300.150 das superficies e aparelhos de processamento.
Os aparelhos de trabalho podem ser limpos com COSMO® CL-300.220.

A limpeza de cola endurecida s6 é possivel mecanicamente.

Armazenamento

Armazene as unidades compradas, hermeticamente fechadas, num site seco a temperaturas de +15 °C a +25 °C sem radiagao
solar directa.

O produto pode ser submetido a temperaturas de -30 °C a +35 °C durante os restantes periodos de transporte.
Capacidade de armazenamento em recipiente original ndo aberto: 12 meses.

Forma de fornecimento Acessorio
Tamanhos dos recipientes a pedido. COSMO® CL-300.340 — Solugéo de imerséo e limpeza de
sistemas

COSMO® CL-300.220 — Produto de limpeza para a ferramenta
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