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o Arkusz danych technicznych
COSMO°PU-220.120

*** COSMOPUR 841/805

2-sktadnikowy klej reaktywny na bazie poliuretanu

Przyktady zastosowania
= Produkcja elementéw wielowarstwowych i podokiennych .
= Klejenia powierzchni .
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Wiasciwosci szczegdlne
ciggliwo-twarda spoina klejowa
Bez rozpuszczalnikéw

= dobra przyczepnos$¢ na réznych powierzchniach
materiatowych jak np. twarde PCV, tworzywo sztuczne
wzmochione witoknem szklanym (oszlifowane), aluminium,
laminat wysokocisnieniowy itp., na roznych materiatach
izolacyjnych jak pianka poliuretanowa, polistyrenowa i
wetna mineralna przy odpowiedniej obrébce wstepnej

powierzchni

= dobra wytrzymatos¢ potgczenia na ciepto

= dobra odporno$¢ na dziatanie czynnikéw atmosferycznych

= Mozliwos¢ pokrycia dodatkowg warstwa lakieru w wielu
systemach farbowych

Dane techniczne

Mieszanka COSMO® PU-220.120 (Skfadnik A COSMO® PU-221.110 + Sktadnik B COSMO® PU-265.120)

Baza

Barwa w utwardzonym stanie

Gestosc¢ zgodnie z EN 542 przy +20 °C

Twardos¢ w skali Shore’a wg DIN 53505

Lepkos¢ zgodnie z metodg pomiaru Brookfielda (06/50 min™') przy +20 °C
Proporcje mieszanki czesci wagowe

Proporcje mieszanki czesci objetosciowe

Przydatnosé¢ do stosowania 100 g preparatu przy +20 °C

Czas obrobki w watku klejowym przy +20°C

Czas wigzania/Czas otwarty w +20 °C, 50 % wzglednej wilgotnosci, naktadana
ilo$¢ 500 ym-PVC

Wytrzymatos¢ termiczna np. klejenie elementéw wielowarstwowych przy +20 °C

Czas utwardzania przy +20 °C, wilgotnos¢ wzgledna 50 % az do uzyskania
ostatecznej wytrzymatosci

Temperatury obrobki Klej i substraty

Nanoszona ilos¢ w zalezno$ci od materiatu nosnego

Sktadnik A COSMO® PU-221.110

Barwa

Gestos¢ zgodnie z EN 542 przy +20 °C

Sktadnik B COSMO® PU-265.120
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bezowy

ok. 1,48 g/cm?

ok. 85 w skali Shore'a D
ok. 3 000 mPa.s
A:B=100:26
A:B=3,0:1,0

ok. 40 min

ok. 15 min

ok. 90 min

ok.2,5h
ok.7d

od +7 °C do +30 °C
0k.150-350 g/m?

bezowobiaty

ok. 1,56 g/cm?®
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Barwa brazowy

Gestos¢ zgodnie z EN 542 przy +20 °C ok. 1,23 g/cm?®

Informacje ogéine
Czas obrobki ulega skroceniu przy +30 °C o ok. potowe czasu, przy +10 °C wydtuza sie ok. podwajnie.

Jesli istnieje mozliwos¢ wystgpienia statego wptywu wilgoci, nalezy dodatkowo uszczelnié/zabezpieczyc¢ fugi klejowe/
powierzchnie klejone ,odpowiednig masg uszczelniajgcg”!

Sklejenia materiatdw o réznej rozszerzalnosci liniowej podlegajg ocenie w szczegolnosci w przypadku dtugotrwatego obcigzenia
w zmiennym zakresie temperatur uzytkowych.

Utwardzona masa zmienia kolor na skutek obcigzenia promieniami UV, jednak nie zmienia sie wytrzymatos¢ utwardzonej fugi
klejowej!

Czas przydatnosci do stosowania, obrébki oraz okreslony wymagany czas docisku lub wigzania mozna doktadnie wyznaczy¢
wytgcznie poprzez proby wtasne, poniewaz parametry te sg zalezne od materiatu, temperatury, stosowanej ilosci, naniesione;j
ilosci i innych kryteriow. Oprécz podanych wskaznikéw, osoby wykonujgce obrébke powinny przewidzie¢ odpowiednie naddatki
bezpieczenstwa.

Przygotowanie
Przed obrébkg aklimatyzowac produkt.
Powierzchnie tagczonych elementdéw muszg by¢ suche oraz wolne od pytu i thuszczu.

W zaleznosci od powierzchni materiatu nalezy sprawdzi¢, czy mozna poprawi¢ rezultat klejenia poprzez przeszlifowanie lub
gruntowanie.

Bez obrdbki wstepnej, np. obrébki plazmowej lub koronowej nie mozna sklejaé¢ poliolefindow (m.in. PE, PP). W przypadku klejenia
na twardych powierzchniach polistyrenowych zaleca sie zasadniczo gruntowanie.

Klejenie
Sktadniki srodka wigzgcego nalezy wymieszac przed uzyciem/uzyciem czesciowym!

Sktadniki $rodka wigzgcego sg mieszane ze sktadnikami srodka utwardzajgcego w podanym stosunku mieszanki, tworzgc
jednorodng mase.

Podczas obrobki klej nanoszony jest rownomiernie za pomocg watka pokrytego futerkiem jagniecym lub watka klejowego, na
jedng z powierzchni fgczonych.

W zaleznosci od ciggtego wzrostu lepkosci po uptywie czasu obrobki system klejowy moze by¢ dalej nanoszony w maszynie do
nanoszenia kleju za pomocg szpachli (zgbatej).

Nastepnie elementy tgczone sg w przeciggu czasu przydatnosci do stosowania i dociskane w stosie 0,015 N/mm?, az do
uzyskania wytrzymatosci termiczne;.

W przypadku warstw powierzchniowych nalezy zwrdci¢ uwage, aby nie przedostato sie powietrze, a w razie potrzeby zapewni¢
odpowietrzenie warstwy kleju.

Nadmiar kleju usuwac przed utwardzeniem.

Czas obrobki i powigzang z tym wytrzymato$¢ termiczng systeméw klejenia mozna wyraznie skrécié, dodajgc dowolny srodek
przyspieszajgcy COSMO® SP-900.110.

Klej moze by¢ barwiony za pomocg past barwigcych COSMO® SP-620, z reguty dodatek nie powinien przekraczaé 1 %,
maksymalny udziat pasty barwigcej to 3 %.

Srodek przy$pieszajgcy COSMO® SP-900.110 i/lub pasty kolorowe COSMO® SP-620 moga byé dodawane razem ze $rodkami
utwardzajgcymi COSMO® PU-265 do sktadnikow $rodka wigzgcego i moga by¢ tym samym mieszane bezposrednio w jednym
procesie mieszania.
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Klejenie metali

Klejenie aluminium, miedzi, mosigdzu: tylko na powierzchniach wstepnie obrobionych chemicznie lub powierzchniach
lakierowanych; klejenie tych materiatdéw bez odpowiedniej obrobki wstepnej powierzchni klejenia nie moze zapewnié diugotrwatej
odpornosci na starzenie.

Trudno jest okresli¢ jakos¢ powierzchni aluminiowych, dlatego zasadniczo zalecamy zasiegng¢ odpowiednich informaciji u
producenta, aby dla zaplanowanego sklejania wykona¢ optymalng obrébke wstepng; konieczne sg odpowiednie proby
przydatnosci.

Ze wzgledu na swoje zroznicowanie, wiek i ew. obrobke dodatkowa, np. olejowanie lub woskowanie, powierzchnie anodowane
nie pozwalajg na wigzgce stwierdzenie mozliwosci zwilzania lub klejenia powierzchni.

W przypadku produkcji i obrébki stali szlachetnej czesto stosuje sie srodki pomocnicze, jak wosk, olej itp., ktérych z reguty nie da
sie usungc¢ poprzez zwykte wytarcie; okazato sie, ze po czyszczeniu przy uzyciu oczyszczaczy zawierajgcych rozpuszczalnik,
przeszlifowanie, albo lepiej piaskowanie powierzchni, a nastepnie powtarzane czyszczenie przy uzyciu rozpuszczalnika
doprowadzito do wyraznego polepszenia rezultatow klejenia.

Klejenie ofowiu: Z uwagi na wasciwosci sublimacyjne otowiu zaleca sie, by otowiana powierzchnia zostata koniecznie
oszlifowana w mozliwie zgrubny sposéb. Nastepnie powierzchnia klejenia na otowiu czyszczona jest Srodkiem

COSMO® CL-300.120 lub COSMO® CL-300.150. Po odparowaniu srodka czyszczgcego odczekaé 2-3 minuty, nastepnie nanies¢
klej na otowiang powierzchnie (czas sublimacji otowiu powinien by¢ jak najkrotszy). Zuzycie kleju wynosi ok. 250-300 g/m? w
zaleznosci od wtasciwosci powierzchni. Natozy¢ tworzywo drzewne, warstwe kryjaca itp. Element docisng¢ z naciskiem w stosie
0,015 N/mma3). Jesli taczone elementy sg bardzo faliste, warto$¢ te mozna zwiekszy¢. Czas dociskania wynosi w zaleznosci od
naprezenia wtasnego stosowanych materiatéw ok. 6 h/+20 °C.

Blachy ocynkowane w sposdb ciggty chroni¢ przed dtugotrwatym oddziatywaniem trwatej wilgoci i wystepowaniem ,biatej rdzy”.
Wykluczy¢é mozliwos¢ powstawania wilgoci na powierzchni klejenia!

Bez obrobki wstepnej (np. obrébki plazmowej) nie mozna w niezawodny sposob sklei¢ powtok malowanych proszkowo,
zawierajgcych PCFE.

Wazne wskazowki
Produkt moze by¢ wykorzystywany wytgcznie przez przeszkolony personel w wyspecjalizowanych zaktadach!

Nasze instrukcje obstugi, instrukcje obrébki, dane dotyczgce produktu lub mocy oraz pozostate tresci techniczne sg tylko
ogoélnymi instrukcjami; opisujg wytgcznie wtasciwosci naszych produktéw (informacje dotyczgce warto$ci / ustalone wartosci w
momencie produkgji) i wydajnosé¢, ale nie stanowig gwarancji w rozumieniu § 443 niemieckiego kodeksu cywilnego. Z powodu
réznorodnosci zastosowan danego produktu i okreslonych specjalnych warunkéw (np. parametry obrébki, wtasciwosci materiatu
itp.), uzytkownik jest zobowigzany do przeprowadzenia wtasnych prob; nasze bezptatne doradztwo w zakresie techniki
zastosowan udzielane w formie ustnej lub pisemnej oraz wyniki préb nie sg wigzgce.

Nalezy takze przestrzegac informacji zawartych w kartach bezpieczenstwa!

Czyszczenie

Skutkiem przechowywania urzgdzen do nanoszenia w COSMO® CL-300.340 jest zapobieganie utwardzaniu kleju/spowalnianie
tego procesu.

Usuwacé z powierzchni i urzgdzen do obrobki swiezy, jeszcze nieutwardzony klej za pomocg COSMO® CL-300.150.
Urzadzenia robocze mozna czysci¢ za pomocg COSMO® CL-300.220 .
Utwardzony klej mozna usung¢ wytgcznie w sposdb mechaniczny.

Przechowywanie

Szczelnie zamkniete oryginalne opakowanie, w suchych warunkach, w temperaturze od +15 °C do +25 °C, przechowywaé w
miejscu nienarazonym na bezposrednie nastonecznienie.

W transportach o standardowym czasie trwania zachowywac¢ temperature od -30 °C do +35 °C.
Mozliwo$¢ przechowywania w nieotwartym oryginalnym opakowaniu 12 miesiecy.
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Forma dostawy Akcesoria
Sktad. A — COSMO® PU-221.110: COSMO® CL-300.340 — Roztwor zanurzeniowy i $rodek do

31,51, hobok z PP, pojemnos¢: 40kg czyszczenia instalacji
® s ; ;
200 I, beczka z metalowym pierscieniem zaciskowym z rolka, COSMO® CL-300.220 — Srodek do czyszczenia narzedzi

pojemnos$c¢: 280 kg
Sktad. B — COSMO® PU-265.120:
10 I, kanister metalowy, pojemnos¢: 12 kg

200 I, beczka z otworem do oprdzniania i napetniania,
pojemnos¢: 250 kg

Inne wielkosci opakowania na zadanie.
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