0 Tekniskt datablad
COSMO°®°PU-200.120

*** COSMOPUR 871

2-K-PUR-reaktionslim

Anvandningsexempel

= Aluminium doérr- och fonsterkonstruktion for limning av

hérnfogar (Iamplig for klassisk limning och
injektionslimning)

= Kodksbankskivor av natursten och komposit for fastlimning

av underkonstruktioner

= Reparationslimning av keramikplattor och klinkerstenar pa

betongytor

= For limning av aluminium, HPL, GRP och andra material

Certifikat / testrapporter
Franska VOC-utslappsklass A +

Tekniska data

2025-08-26/SV

Sida 1/3

Sarskilda egenskaper

seg hard limfog

Lésningsmedelsfri

Tixotrop, droppar inte

Skadar inte natursten

Overmalningsbar vid manga fargsystem

enkel hantering av tandempatronerna med en statisk mixer

Blandning COSMO® PU-200.120 (komponent A COSMO® PU-201.120 + komponent B COSMO® PU-205.120)

Bas

Farg i hardat tillstand

Densitet enligt EN 542 vid +20 °C
Shore-hardhet enligt DIN 53505
Viskositet vid +20 °C

2-komponents PUR-reaktionslim
parlvit

ca 1,49 g/lcm®

ca 85 Shore D

lag viskositet - pastos

Blandningsférhallande volymdelar A:B=1,0:1,0
Brukstid for en 100 g beredning vid +20 °C ca 5 min
Bearbetningstid for tandempatron med statisk mixer vid +20 °C ca 2,5 min
Funktionshallfasthet beroende pa anvandningsomrade vid +20 °C ca 20 min
Hardningstid vid +20 °C, 50 % relativ fuktighet till ca 75 %. ca3h
Hardningstid vid +20 °C, 50 % relativ fuktighet tills sluthardning uppnéas cald

Bearbetningstemperaturer lim och substrat

Anvandningstemperaturintervall fér den hardade limfogen

Appliceringsméngd

fran +7 °C till +30 °C
fran -40 °C till +110 °C

beroende pa tillampning

Draghallfasthet enligt DIN EN 1465, aluminium/aluminium, 0,2 mm fog, vid +20 °C ca 18,0 N/mm?

Draghallfasthet enligt DIN EN 1465, aluminium/aluminium, 0,2 mm fog, vid +80 °C ca 9,0 N/mm?

Komponent A COSMO® PU-201.120

Farg

Komponent B COSMO® PU-205.120

Farg
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2-K-PUR-reaktionslim

Allman information
Vid +30 °C forkortas bearbetningstiden till ca halva tiden, vid +10 °C forlangs den till ca dubbla tiden.
Nar varaktig paverkan av fukt kan férvantas maste limfogarna/limytorna dessutom tétas/skyddas med lampliga tatningsmedel!

Observera vid bindning av material med olika langdutvidgning speciellt belastningen vid anvandning vid olika temperaturer med
fokus pa langtidsbeteendet.

Fargen av den hardade massan forandras av UV-exponering, men inte i styrkan av den hardade limfogen!

Bearbetningstider och erforderliga press- eller fixeringstider kan endast faststallas med sakerhet genom att utféra egna tester,
eftersom de paverkas starkt av material, temperatur, beredningsmangd, appliceringsmangd och andra kriterier. Anvandaren boér
lagga till Iampliga sékerhetsmarginaler till de angivna riktvardena.

Forberedelser

Acklimatisera produkten fore bearbetning.

Patronerna maste kontrolleras pa skador fore anvandning. Om tidigare skador upptécks far patronerna inte langre anvandas.
Under bearbetningen ska alltid skyddsglaségon baras.

Med tryckluftpistolerna COSMO® SP-750.112 och COSMO® SP-750.122 uppnas ett drifttryck pa 8,0 bar och en arbetskraft pa
3,3 kN.

Undvik att 6verbelasta tandempatronerna genom att anvanda for mycket kraft >3,6 kN; med tryckluftpistolerna COSMO®
SP-750.111 och COSMO® SP-750.121 uppnas maximalt 2,8 kN vid ett anslutningstryck pa 8,6 bar; sékerheten ar garanterad.

Beroende pa tryckluftpistolens tillverkare kan patronerna skadas eller Iacka vid bearbetning med hdgre arbetstryck pa grund av
de olika krafterna i pistolens pneumatikcylindrar vid vanliga anvandningstemperaturer, vilket kan leda till felaktiga
blandningsforhallanden mellan limsystemen, t.ex. Sulzer TS493X (Krgger), Schiico 296 704: max 7,0 bar (max 3,6 kN).

Ytorna av arbetsstyckena som ska sammanfogas ska vara torra, damm- och fettfria och rengjorda.
Beroende pa materialytan ar nddvandigt att undersdka huruvida bindningsresultatet kan férbattras genom slipning eller primers.

Polyolefiner (t.ex. PE, PP) kan inte limmas utan férbehandling, t.ex. plasma eller corona metoden. For limning av PS-harda ytor
rekommenderas att alltid anvanda en primer.

For korrosionsskydd och tatning av t.ex. geringar och stétfogar i aluminiumkonstruktioner, appliceras COSMO® HD-100.411
korrosionstatningsmedel eller fargvarianter pa aluminiumets blanka skarytor innan férbindelserna limmas ihop.

Limning
Materialtemperaturen paverkar i hég grad reaktiviteten och doseringsegenskaperna; under varma foérhallanden blir

blandningarna snabbare och kan doseras betydligt snabbare. Vid laga temperaturer <+7 °C ska patronerna varmas jamnt till
max uppvarmningstemperatur +35 °C.

Det statiska blandningsroret skruvas fast pa den 6ppnade patronen och patronen satts in i doseringspistolen.

De forsta ca 20 g av det blandade limmet (ca valnétsstorlek) ska av sékerhetsskal inte anvandas for limning
(patronfyllningsteknik)!

Det blandade limmet appliceras direkt i profilen eller pa limytan via den statiska mixern inom bearbetningstiden och delarna
fogas samman.

Efter sammanfogning maste arbetsstyckena fixeras/pressas tills de har natt maximal hallfasthet.
Lim som har lackt ut ska avlagsnas omedelbart.

Efter kortare arbetsavbrott under bearbetningstiden tillsatts nytt lim i den statiska mixern nar doseringen aterupptas. Detta
innebar att en statisk mixer kan anvandas under en hel arbetsdag.

Efter arbetsavbrott ska den statiska mixern bytas ut i god tid.

Efter avslutat arbete ska den anvanda statiska mixern sitta kvar pa patronenheten; nar arbetet aterupptas ska den statiska
mixern bytas ut; eventuellt hardat lim pa patrondppningen ska tas bort. Sedan gors en ny sakerhetsdosering, ca 20 g lim, innan
limningen fortsatter!
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Limning av metaller

Limning av aluminium, koppar, massing: endast pa kemiskt forbehandlade eller malade ytor; dessa material kan inte limmas
permanent aldringsbestandigt utan motsvarande férbehandling av limytorna.

Pa grund av den problematiska definitionen av aluminiumytor och -kvaliteter rekommenderar vi att inhadmta tillracklig information
fran leverantoren, for att utféra en optimal forbehandling; tillrackliga [Bmplighetstester ar nédvandiga.

Ett allmant uttalande om vatbarheten eller vidhaftningen av limytorna pa anodiserade ytor kan inte goras, pa grund av deras olika
beskaffenhet, alder och eventuell ytbehandling, t.ex. med oljor eller vaxer.

Vid produktion och bearbetning av rostfritt stal anvands ofta hjalpmedel sdsom vax, oljor, osv, som vanligen inte kan avlagsnas
genom enkel avtorkning; har har det visat sig att, efter rengéring med rengdéringsmedel I6sningsmedel, en slipning, eller &ven
battre sandblastring av ytan, foljd av upprepad avtorkning med Idsningsmedel leder till en signifikant forbattring av
limningsresultaten.

Forzinkad plat maste alltid skyddas mot permanent, stdende fukt (bildning av "vitrost"). Se vid limning till att limytan inte kommer
i kontakt med fukt!

Pulverbelaggningar med PTFE-andelar kan inte limmas tillférlitligt utan férbehandling (t.ex. plasma-processen).

Viktig information
Produkten &r avsedd att anvandas av utbildad personal i fackféretag!

Vara bruksanvisningar, bearbetningsriktlinjer, produkt- eller prestandauppgifter och andra tekniska uttalanden ar endast
allmanna riktlinjer; de beskriver endast beskaffenheten av vara produkter (vardeuppgifter/-faststallande vid
produktionstidpunkten) och deras prestanda och ar ingen garanti i den mening som avses i § 443 i den tyska civillagen BGB. Pa
grund av de manga olika anvandningsomradena for varje produkt och de sarskilda omstandigheterna (t.ex.
behandlingsparametrar, materialegenskaper osv.) ar anvandaren skyldig att géra egna tester. Var kostnadsfria tekniska
radgivning bade muntligt och skriftligt ar inte rattsligt bindande.

Observera dven sékerhetsdatabladet!

Rengoring
Farskt, icke hardat lim kan avlagsnas fran ytor och arbetsutrustning med COSMO® CL-300.150.
Hardat lim kan endast avlagsnas mekaniskt.

Lagring

Forvaras i val tillsluten originalférpackning, pa en torr plats vid temperaturer mellan +15 °C bis +25 °, skyddas mot direkt solljus.
Produkten far under vanliga transporttider utsattas for temperaturer pa -30 °C till +35 °C.

Hallbarhet i o6ppnad originalférpackning 12 manader.

Leveransform Tillbehor

2 x 310 ml Tandem PP-patron, fyllvikt: 880 g COSMO® SP-800.221 - Statisk mixer
COSMO® SP-800.120 - Statisk mixer
COSMO® SP-800.230 - Statisk mixer
COSMO® SP-750.121 - Tryckluftpistol
COSMO® SP-760.151 - Handtryckluftpistol
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