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Användningsexempel
▪ Aluminium dörr- och fönsterkonstruktion för limning av

hörnfogar (lämplig för klassisk limning och
injektionslimning)

▪ Köksbänkskivor av natursten och komposit för fastlimning
av underkonstruktioner

▪ Reparationslimning av keramikplattor och klinkerstenar på
betongytor

▪ För limning av aluminium, HPL, GRP och andra material

Särskilda egenskaper
▪ seg hård limfog
▪ Lösningsmedelsfri
▪ Tixotrop, droppar inte
▪ Skadar inte natursten
▪ Övermålningsbar vid många färgsystem
▪ enkel hantering av tandempatronerna med en statisk mixer

Certifikat / testrapporter
Franska VOC-utsläppsklass A +

Tekniska data
Blandning COSMO® PU-200.120 (komponent A COSMO® PU-201.120 + komponent B COSMO® PU-205.120)

Bas 2-komponents PUR-reaktionslim

Färg i härdat tillstånd pärlvit

Densitet enligt EN 542 vid +20 °C ca 1,49 g/cm3

Shore-hårdhet enligt DIN 53505 ca 85 Shore D

Viskositet vid +20 °C låg viskositet - pastös

Blandningsförhållande volymdelar A: B = 1,0 : 1,0

Brukstid för en 100 g beredning vid +20 °C ca 5 min

Bearbetningstid för tandempatron med statisk mixer vid +20 °C ca 2,5 min

Funktionshållfasthet beroende på användningsområde vid +20 °C ca 20 min

Härdningstid vid +20 °C, 50 % relativ fuktighet till ca 75 %. ca 3 h

Härdningstid vid +20 °C, 50 % relativ fuktighet tills sluthärdning uppnås ca 1 d

Bearbetningstemperaturer lim och substrat från +7 °C till +30 °C

Användningstemperaturintervall för den härdade limfogen från -40 °C till +110 °C

Appliceringsmängd beroende på tillämpning

Draghållfasthet enligt DIN EN 1465, aluminium/aluminium, 0,2 mm fog, vid +20 °C ca 18,0 N/mm2

Draghållfasthet enligt DIN EN 1465, aluminium/aluminium, 0,2 mm fog, vid +80 °C ca 9,0 N/mm2

Komponent A COSMO® PU-201.120

Färg vit

Komponent B COSMO® PU-205.120

Färg beige

COSMO®PU-200.120
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Allmän information
Vid +30 °C förkortas bearbetningstiden till ca halva tiden, vid +10 °C förlängs den till ca dubbla tiden.
När varaktig påverkan av fukt kan förväntas måste limfogarna/limytorna dessutom tätas/skyddas med lämpliga tätningsmedel!
Observera vid bindning av material med olika längdutvidgning speciellt belastningen vid användning vid olika temperaturer med
fokus på långtidsbeteendet.
Färgen av den härdade massan förändras av UV-exponering, men inte i styrkan av den härdade limfogen!
Bearbetningstider och erforderliga press- eller fixeringstider kan endast fastställas med säkerhet genom att utföra egna tester,
eftersom de påverkas starkt av material, temperatur, beredningsmängd, appliceringsmängd och andra kriterier. Användaren bör
lägga till lämpliga säkerhetsmarginaler till de angivna riktvärdena.

Förberedelser
Acklimatisera produkten före bearbetning.
Patronerna måste kontrolleras på skador före användning. Om tidigare skador upptäcks får patronerna inte längre användas.
Under bearbetningen ska alltid skyddsglasögon bäras.
Med tryckluftpistolerna COSMO® SP-750.112 och COSMO® SP-750.122 uppnås ett drifttryck på 8,0 bar och en arbetskraft på
3,3 kN.
Undvik att överbelasta tandempatronerna genom att använda för mycket kraft >3,6 kN; med tryckluftpistolerna COSMO®

SP-750.111 och COSMO® SP-750.121 uppnås maximalt 2,8 kN vid ett anslutningstryck på 8,6 bar; säkerheten är garanterad.
Beroende på tryckluftpistolens tillverkare kan patronerna skadas eller läcka vid bearbetning med högre arbetstryck på grund av
de olika krafterna i pistolens pneumatikcylindrar vid vanliga användningstemperaturer, vilket kan leda till felaktiga
blandningsförhållanden mellan limsystemen, t.ex. Sulzer TS493X (Krøger), Schüco 296 704: max 7,0 bar (max 3,6 kN).
Ytorna av arbetsstyckena som ska sammanfogas ska vara torra, damm- och fettfria och rengjorda.
Beroende på materialytan är nödvändigt att undersöka huruvida bindningsresultatet kan förbättras genom slipning eller primers.
Polyolefiner (t.ex. PE, PP) kan inte limmas utan förbehandling, t.ex. plasma eller corona metoden. För limning av PS-hårda ytor
rekommenderas att alltid använda en primer.
För korrosionsskydd och tätning av t.ex. geringar och stötfogar i aluminiumkonstruktioner, appliceras COSMO® HD-100.411
korrosionstätningsmedel eller färgvarianter på aluminiumets blanka skärytor innan förbindelserna limmas ihop.

Limning
Materialtemperaturen påverkar i hög grad reaktiviteten och doseringsegenskaperna; under varma förhållanden blir
blandningarna snabbare och kan doseras betydligt snabbare. Vid låga temperaturer <+7 °C ska patronerna värmas jämnt till
max uppvärmningstemperatur +35 °C.
Det statiska blandningsröret skruvas fast på den öppnade patronen och patronen sätts in i doseringspistolen.
De första ca 20 g av det blandade limmet (ca valnötsstorlek) ska av säkerhetsskäl inte användas för limning
(patronfyllningsteknik)!
Det blandade limmet appliceras direkt i profilen eller på limytan via den statiska mixern inom bearbetningstiden och delarna
fogas samman.
Efter sammanfogning måste arbetsstyckena fixeras/pressas tills de har nått maximal hållfasthet.
Lim som har läckt ut ska avlägsnas omedelbart.
Efter kortare arbetsavbrott under bearbetningstiden tillsätts nytt lim i den statiska mixern när doseringen återupptas. Detta
innebär att en statisk mixer kan användas under en hel arbetsdag.
Efter arbetsavbrott ska den statiska mixern bytas ut i god tid.
Efter avslutat arbete ska den använda statiska mixern sitta kvar på patronenheten; när arbetet återupptas ska den statiska
mixern bytas ut; eventuellt härdat lim på patronöppningen ska tas bort. Sedan görs en ny säkerhetsdosering, ca 20 g lim, innan
limningen fortsätter!

COSMO®PU-200.120
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Limning av metaller
Limning av aluminium, koppar, mässing: endast på kemiskt förbehandlade eller målade ytor; dessa material kan inte limmas
permanent åldringsbeständigt utan motsvarande förbehandling av limytorna.
På grund av den problematiska definitionen av aluminiumytor och -kvaliteter rekommenderar vi att inhämta tillräcklig information
från leverantören, för att utföra en optimal förbehandling; tillräckliga lämplighetstester är nödvändiga.
Ett allmänt uttalande om vätbarheten eller vidhäftningen av limytorna på anodiserade ytor kan inte göras, på grund av deras olika
beskaffenhet, ålder och eventuell ytbehandling, t.ex. med oljor eller vaxer.
Vid produktion och bearbetning av rostfritt stål används ofta hjälpmedel såsom vax, oljor, osv, som vanligen inte kan avlägsnas
genom enkel avtorkning; här har det visat sig att, efter rengöring med rengöringsmedel lösningsmedel, en slipning, eller även
bättre sandblästring av ytan, följd av upprepad avtorkning med lösningsmedel leder till en signifikant förbättring av
limningsresultaten.
Förzinkad plåt måste alltid skyddas mot permanent, stående fukt (bildning av "vitrost"). Se vid limning till att limytan inte kommer
i kontakt med fukt!
Pulverbeläggningar med PTFE-andelar kan inte limmas tillförlitligt utan förbehandling (t.ex. plasma-processen).

Viktig information
Produkten är avsedd att användas av utbildad personal i fackföretag!
Våra bruksanvisningar, bearbetningsriktlinjer, produkt- eller prestandauppgifter och andra tekniska uttalanden är endast
allmänna riktlinjer; de beskriver endast beskaffenheten av våra produkter (värdeuppgifter/-fastställande vid
produktionstidpunkten) och deras prestanda och är ingen garanti i den mening som avses i § 443 i den tyska civillagen BGB. På
grund av de många olika användningsområdena för varje produkt och de särskilda omständigheterna (t.ex.
behandlingsparametrar, materialegenskaper osv.) är användaren skyldig att göra egna tester. Vår kostnadsfria tekniska
rådgivning både muntligt och skriftligt är inte rättsligt bindande.
Observera även säkerhetsdatabladet!

Rengöring
Färskt, icke härdat lim kan avlägsnas från ytor och arbetsutrustning med COSMO® CL-300.150.
Härdat lim kan endast avlägsnas mekaniskt.

Lagring
Förvaras i väl tillsluten originalförpackning, på en torr plats vid temperaturer mellan +15 °C bis +25 °, skyddas mot direkt solljus.
Produkten får under vanliga transporttider utsättas för temperaturer på -30 °C till +35 °C.
Hållbarhet i oöppnad originalförpackning 12 månader.

Leveransform
2 x 310 ml Tandem PP-patron, fyllvikt: 880 g

Tillbehör
COSMO® SP-800.221 - Statisk mixer
COSMO® SP-800.120 - Statisk mixer
COSMO® SP-800.230 - Statisk mixer
COSMO® SP-750.121 - Tryckluftpistol
COSMO® SP-760.151 - Handtryckluftpistol

COSMO®PU-200.120


