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COSMO°PU-160.210 Side 1/3

***COSMOPUR 814-1724.7,5

1-K-PUR-lim
Brukseksempler Spesialegenskaper
= Konstruksjonslim for trearbeider = strekkfast limfuge
= Produksjon av sandwich og rekkverkselementer = lgsemiddelfri
= Liming av flater = skummer i lgpet av hefteprosessen!
= Brukiindustri = sveert korte presstider

= Karakteriseres av spesielt bredt adhesjonspektrum pa
forskjellige materialer

= Gode adhesjonsegenskaper til forskjellige
materialoverflater som f.eks. PVC-plast, GFK (slipt),
aluminium, HPL etc. pa forskjellige isolerende materialer
som PUR-, PS-skum og mineralull med forbehandling av
overflater

= klarer belastningsgruppe D4 iht. EN 204 ved liming av tre
mot tre

= oppfyller kravene iht. DIN EN 14257 (WATT 91)
= Kan overlakkeres med flere fargesystemer

Tekniske data

Basis 1-K-fuktighetsbindende polyuretan
Farge i herdet tilstand meark brun
Viskositet i henhold til kjegleplaten (300 s™)ved + 20 °C ca. 4 500 mPa.s
Tetthet iht. EN 542 ved +20 °C ca. 1,13 g/cm?®
Terketid — terking ved +20 °C, 50 % r. F.; pafgringsmengde 500 um-PE/PVC ca. 15 min
Formingstid — vat ved +20 °C, bestgvet med vann; paferingsmengde 500 ym-PE/ ca. 7,5 min

PVC

Presstid Tre mot tre ved +20 °C ca. 30 min
Herdetid ved +20 °C, 50 % r. F. til oppnadd sluttfasthet ca.3d
Pafgringsmengde avhengig av baeremateriale ca. 100-350 g/m?
Bearbeidingstemperaturer Lim og substrater til +7 °C til +30 °C
Trekkfasthet iht. DIN EN 1465, bgk ved +20 °C ca. 13 N/mm?
Varmlimefasthet iht. DIN EN 14257 (WATT 91) ca. 9 N/mm?

Generell informasjon

Det fastlimte arbeidsstykket méa ikke overlakkeres fer limet er fullstendig gjennomherdet. For tidlig lakkering kan fgre til blemmer i
lakken.

Hvis man forventer permanent pavirkning av fuktighet ma limfugen/-ene i tillegg tettes/beskyttes med "egnet tetningsmasse"!

Liming av materialer med forskjellig lengdeutvidelse ma vurderes ved belastning i skiftende temperaturomrader med hensyn til
deres langtidsoppfarsel.

Den herdete massen forandrer farge seg som fglge av UV-bestraling, uten at fastheten til limfugen endres!
Obs: Viskositeten til 1-K-PUR-limet er dobbelt s hay ved bearbeiding ved +15 °C som ved +25 °C.
Ved uttak av fat og containere, pass pa: Tark tilbakestrammende Iuft gjennom tgrkepatroner el., for & unngé herding i

beholderne.
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Weiss Chemie + Technik Tel.: +49 (0) 2773 /815-0
GmbH & Co. KG Fax: +49 (0) 2773 / 815 - 200
Hansastral3e 2 Email: ks@weiss-chemie.de
I D-35708 Haiger Web: www.weiss-chemie.de made bj Weiss



0 Teknisk datablad 2023-12-12/NO

COSMO°PU-160.210 Side 2/3

***COSMOPUR 814-1724.7,5

1-K-PUR-lim

Formingstider, fugetider samt ngdvendige press- og etterfalgende bearbeidingstider kan bare bestemmes ved a gjere forsgk, da
material, temperatur, pafert mengde, luftfuktighet, materialfuktighet, tykkelse pa limet, presstrykk o.a. kriterier pavirker dette.
Brukeren skal sgrge for ngdvendig sikkerhetstillegg i tillegg til angitte veiledende verdier.

Forberedelser

Akklimatisere produktet fgr bearbeidingen.

Overflatene til arbeidsstykkene som skal limes sammen ma veere tgrre og stav- og fettfrie.

Avhengig av materialoverflaten ma man kontrollere om hefteevnen kan forbedres ved sliping eller grunning.

Det er ikke mulig & lime polyolefine (bl.a. PE, PP) uten forbehandling med f.eks. plasma- eller korona-behandling. Ved liming av
PS-harde overflater anbefales generelt & bruke primer.

Liming
Limet pafares med spatel eller limpistol innenfor herdetiden jevnt pa en av limflatene.

For & sikre kontrollert gijennomherding ved liming av ikke-sugende materialer eller materialer med materialfuktighet <8 % til
hverandre, sprayes limfilmen med vann (ca. 10 g vann/m? til 150 g lim/m?).

Deretter settes arbeidsstykkene sammen innenfor herdetiden og presses sammen med trykk 0,015 N/mm? til nadd
funksjonsfasthet.

Nar dekklagene fgres sammen mé man passe pa at det ikke fanges Iuft evt. sgrge for lufting av limfugen.

Fjern lim som har kommet ut mens det er ferskt.

Liming av metaller

Liming av alu, kobber, messing: Kun pa kjemisk forbehandlede eller lakkerte overflater. Det er ikke mulig @ oppna permanent
hefteevne over tid uten at respektive forbehandling av limflatene er gjennomfart.

P4 grunn v den vanskelige definisjonen av aluminiumsoveflater og -kvaliteter at man innhenter ngdvendig informasjon fra
produsenten for & f& til en optimal liming. Tilstrekkelige limforsgk er ngdvendig.

Elokserte overflater tillater p4 grunn av sitt mangfold, sin alder og ev. en tilleggsbehandling som pé&faring av olje eller voksing
ingen generell uttalelse om fuktbarheten eller muligheten til a lime disse limflatene.

Ved produksjon og bearbeiding av rustfritt stal benyttes ofte hjelpemidler som voks, olje etc. Disse kan som oftest ikke fijernes pa
noen enkel méate. Her viser det seg at det etter rengjgring med Igsemidler er ngdvendig med sliping, eller enda bedre
sandblésing av overflaten med etterfglgende gjentatt rengjering med Iasemidler for & fa en betydelig forbedring av hefteevnen.

Galvaniserte plater er i utgangspunktet beskyttet mot rust pa grunn av staende fuktighet. Her ma man passe pa at det ikke finnes
fuktighet pa limflatene!

Det er ikke mulig & lime pa en palitelig mate pulverlakkerte PTFE-deler uten at disse forbehandles (f.eks. plasmabehandling).

Liming av tre

Liming av lerke: Liming av lerke for utendgrs bruk er i utgangspunktet ikke egnet for bruk av 1-K-PUR-lim. Stoffet "Arabicum
Galactan" som finnes/dannes i forstyrrer/svekker limfastheten vesentlig! Ingen kjente problemer ved liming med PVAc- og
EPOXI-lim.

Ved liming av heltre skal limet fortrinnsvis pafgres begge limflatene. Presstrykket skal vaere >1 N/mm?2.

Heltre som skal brukes utenders ma det utfgres praver pa for a oppna optimal levetid pa limingen, avhengig av treslag,
veerpavirkning, overflatebeskyttelse og geometrien til limfugen.

Viktige merknader
Produktet skal brukes av fagfolk som har fatt ngdvendig oppleering!

Vare bruksanvisninger, bearbeidingsinstruksjoner, produkt- eller ytelsesdata og andre tekniske utsagn er kun & betrakte som
veiledende retningslinjer. Disse beskriver kun egenskapene til vare produkter (verdiangivelser/-informasjon om
produksjonstidspunkt) og ytelser, og disse opplysningene er ingen garanti i betydningen av § 443 BGB. Pa grunn av de mange
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forskjellige anvendelsene til det enkelte produktet og de mange forskjellige bruksforholdene (f.eks. bearbeidsingsparametere,
materialegenskaper etc.), er det brukerens ansvar a utfere testing. Var gratis radgivning som gis muntlig, skriftlig og testing er
ikke juridisk bindende.

Overhold informasjonen i sikkerhetsdatabladet!

Rengjgring

Lagring av applikatorer i COSMO® CL-300.340 forhindrer/forsinker herdingen av limet.

Nytt, ikke herdet lim med COSMO® CL-300.150 ma fjernes fra overflater og utstyr som brukes til bearbeiding.
Rengjering av utstyr kan gjgres med COSMO® CL-300.220.

Herdet lim kan bare fjernes mekanisk.

Lagring

Originalbeholdere tett lukket, tart ved temperaturer pa +15 °C til +25 °C lagres uten direkte solstraling.
Produktet kan under vanlige transporttider utsettes for temperaturer pa -30 °C til +35 °C.

Lagring i uapnede originalbeholdere: 12 Maneder.

Viskositeten gker i lapet av lagringstiden, reaktiviteten avtar.

Leveringsform Tilbehor
Andre starrelser pa forespgrsel. COSMO® CL-300.340 — Nedsenkingslgsning og anleggsrens
COSMO CL-300 220 - Verktayrens
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