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Wiasciwosci szczegdlne

ciggliwo-twarda spoina klejowa

nieznacznie pecznieje (pieni sie) podczas procesu

= Klej konstrukcyjny stosowany podczas obrébki drewna .
= Produkcja elementéw wielowarstwowych i podokiennych = Bez rozpuszczalnikow
= Klejenia powierzchni .

wigzania!

= Roézne zastosowania przemystowe

= wyjatkowo dtugi czas otwarty

= wyrdznia sie dzieki wyjgtkowo szerokiemu spektrum
przyczepnosci na réznych materiatach

= dobra przyczepnos¢ na réznych powierzchniach
materiatowych jak np. twarde PCV, tworzywo sztuczne
wzmocnione widknem szklanym (oszlifowane), aluminium,
laminat wysokocisnieniowy itp., na réznych materiatach
izolacyjnych jak pianka poliuretanowa, polistyrenowa i
wetna mineralna przy odpowiedniej obrébce wstepnej

powierzchni

= W przypadku sklejania drewna osigga, zgodnie z
DIN EN 204, stopien obcigzenia D4

= spetnia wymagania zgodnie z DIN EN 14257 (WATT 91)

= Mozliwo$¢ pokrycia dodatkowg warstwg lakieru w wielu
systemach farbowych

Dane techniczne

Baza

Barwa po utwardzeniu
Lepkos¢ metodg stozek/ptytka (300 s™) przy +20 °C
Gestos¢ zgodnie z EN 542 przy +20 °C

Czas kozuszenia — na sucho przy +20 °C, wilgotno$¢ wzgledna 50%; nanoszona
ilos¢ 500 ym - PE/PVC

Czas kozuszenia — na mokro przy +20 °C, po spryskaniu woda; nanoszona ilo$¢
500 ym - PE/PVC

Czas dociskania tgczenie drewna/potgczenia klejone drewna przy +20 °C

Czas utwardzania przy +20 °C, wilgotno$¢ wzgledna 50 % az do uzyskania
ostatecznej wytrzymatosci

Nanoszona ilos¢ w zaleznosci od materiatu nosnego
Temperatury obrobki Klej i substraty
Wytrzymatos¢ potaczenia na ciepto zgodnie z DIN EN 14257 (WATT 91)

Informacje ogélne

1-sktadnikowy, twardniejgcy pod wptywem
wilgoci, na bazie poliuretanu

brgzowy

ok. 4 700 mPa.s
ok. 1,14 g/cm?®
ok. 120 min

ok. 50 min

ok. 240 min
ok.7d

ok. 100-350 g/m?
od +7 °C do +30 °C
ok. 10 N/mm?

Klejone elementy mozna pokrywac lakierem dopiero po catkowitym stwardnieniu kleju; w przypadku przedwczesnego natozenia

lakieru, nie mozna wykluczy¢ powstania pecherzykéw.

Jesli istnieje mozliwos¢ wystgpienia statego wptywu wilgoci, nalezy dodatkowo uszczelni¢/zabezpieczy¢ fugi klejowe/

powierzchnie klejone ,odpowiednig masg uszczelniajaca”!
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Sklejenia materiatow o réznej rozszerzalnosci liniowej podlegajg ocenie w szczegolnosci w przypadku dtugotrwatego obcigzenia
w zmiennym zakresie temperatur uzytkowych.

Utwardzona masa zmienia kolor na skutek obcigzenia promieniami UV, jednak nie zmienia sie wytrzymatos¢ utwardzonej fugi
klejowej!

Uwaga: lepkos$c¢ 1-sktadnikowych klejéow na bazie poliuretanu, w przypadku obrébki przy temperaturze +15 °C jest okoto
dwukrotnie wyzsza niz przy +25 °C.

Przy wyjmowaniu z beczek i kontenerow pamietac, aby: wysuszy¢ powietrze, przepuszczajgc je np. przez wktady osuszajgce, co
pozwoli unikngé stwardnienia w pojemniku.

Czas kozuszenia, tgczenia oraz okreslony wymagany czas docisku i czas dalszej obrébki mozna doktadnie wyznaczyé¢ wytacznie
poprzez proby wtasne, poniewaz parametry te sg wysoce zalezne od materiatu, temperatury, naniesionej ilosci, wilgotnosci
powietrza, wilgotnosci materiatu, grubosci warstwy kleju, docisku itp. Oprécz podanych wskaznikéw, osoby wykonujgce obrébke
powinny przewidzie¢ odpowiednie naddatki bezpieczenstwa.

Przygotowanie
Przed obrébkg aklimatyzowac produkt.
Powierzchnie tgczonych elementéw muszg by¢ suche oraz wolne od pytu i thuszczu.

W zaleznosci od powierzchni materiatu nalezy sprawdzi¢, czy mozna poprawi¢ rezultat klejenia poprzez przeszlifowanie lub
gruntowanie.

Bez obrobki wstepnej, np. obrébki plazmowej lub koronowej nie mozna skleja¢ poliolefindw (m.in. PE, PP). W przypadku klejenia
na twardych powierzchniach polistyrenowych zaleca sie zasadniczo gruntowanie.

Klejenie

Scieg kleju nanoszony jest réwnomiernie na jedng z powierzchni tgczonych za pomoca szpachelki, watka klejowego lub
urzgdzenia ttoczgcego w przeciggu czasu kozuszenia.

Dla zapewnienia kontrolowanego utwardzania w przypadku klejenia niechtonnych materiatéw lub substancji o wilgotnosci <8 %,
warstwa kleju opryskiwana jest woda (ok. 10 g wody/m? przy 150 g kleju/m?).

Aby skréci¢ czas docisku, do wody powstajgcej w wyniku reakcji dodawane jest ewentualnie do 20 % srodka przyspieszajgcego
PU COSMO® SP-900.120.

Nastepnie elementy tgczone sg w przeciggu czasu kozuszenia i dociskane w stosie 0,015 N/mm? do uzyskania wytrzymatosci
termiczne;.

W przypadku warstw powierzchniowych nalezy zwrdci¢ uwage, aby nie przedostato sie powietrze, a w razie potrzeby zapewni¢
odpowietrzenie warstwy kleju.

Nadmiar kleju usuwac przed utwardzeniem.

Klejenie metali

Klejenie aluminium, miedzi, mosigdzu: tylko na powierzchniach wstepnie obrobionych chemicznie lub powierzchniach
lakierowanych; klejenie tych materiatéw bez odpowiedniej obrobki wstepnej powierzchni klejenia nie moze zapewnié¢ diugotrwatej
odpornosci na starzenie.

Trudno jest okresli¢ jakos¢ powierzchni aluminiowych, dlatego zasadniczo zalecamy zasiegng¢ odpowiednich informacji u
producenta, aby dla zaplanowanego sklejania wykona¢ optymalng obrébke wstepng; konieczne sg odpowiednie proby
przydatnosci.

Ze wzgledu na swoje zroznicowanie, wiek i ew. obrobke dodatkowa, np. olejowanie lub woskowanie, powierzchnie anodowane
nie pozwalajg na wigzgce stwierdzenie mozliwosci zwilzania lub klejenia powierzchni.

W przypadku produkcji i obrébki stali szlachetnej czesto stosuje sie srodki pomocnicze, jak wosk, olej itp., ktérych z reguty nie da
sie usungc¢ poprzez zwykte wytarcie; okazato sie, ze po czyszczeniu przy uzyciu oczyszczaczy zawierajgcych rozpuszczalnik,
przeszlifowanie, albo lepiej piaskowanie powierzchni, a nastepnie powtarzane czyszczenie przy uzyciu rozpuszczalnika
doprowadzito do wyraznego polepszenia rezultatow klejenia.

Blachy ocynkowane w sposob ciagty chroni¢ przed dtugotrwatym oddziatywaniem trwatej wilgoci i wystepowaniem ,biatej rdzy”.
Wykluczy¢ mozliwos¢ powstawania wilgoci na powierzchni klejenia!
! ﬂ]
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Bez obrobki wstepnej (np. obrébki plazmowej) nie mozna w niezawodny sposob sklei¢ powtok malowanych proszkowo,
zawierajgcych PCFE.

Klejenie drewna

Klejenie modrzewia: W przypadku sklejania modrzewia na zewnagtrz nie mozna zasadniczo stosowac 1-sktadnikowych klejow na
bazie poliuretanu. Zawarte/tworzgce sie tutaj substancje zawarte w drewnie ,Arabicum Galactan” niszczg/ostabiajg znaczaco
wytrzymatos¢ potgczenia! W przypadku klejow PVAC i epoksydowych nie stwierdzono do tej pory zadnych problemow.

W przypadku sklejania litego drewna zaleca sig¢ nanoszenie kleju na obie fgczone powierzchnie. Docisk powinien przekraczac
1 N/mm?2,

W przypadku sklejania litego drewna na zewnatrz, zaleznie od rodzaju drewna, intensywnosci wpltywow atmosferycznych,
zabezpieczenia powierzchni oraz geometrii fugi klejowej, konieczne jest przeprowadzenie odpowiednich prob majgcych na celu
ustalenie optymalnie trwatego potgczenia.

Wazne wskazowki
Produkt moze by¢ wykorzystywany wytgcznie przez przeszkolony personel w wyspecjalizowanych zaktadach!

Nasze instrukcje obstugi, instrukcje obrébki, dane dotyczgce produktu lub mocy oraz pozostate tresci techniczne sg tylko
ogolnymi instrukcjami; opisujg wytgcznie wiasciwosci naszych produktéw (informacje dotyczgce wartosci / ustalone wartosci w
momencie produkgji) i wydajnosé¢, ale nie stanowig gwarancji w rozumieniu § 443 niemieckiego kodeksu cywilnego. Z powodu
réznorodnosci zastosowan danego produktu i okreslonych specjalnych warunkéw (np. parametry obrébki, wtasciwosci materiatu
itp.), uzytkownik jest zobowigzany do przeprowadzenia wtasnych prob; nasze bezptatne doradztwo w zakresie techniki
zastosowan udzielane w formie ustnej lub pisemnej oraz wyniki prob nie sg wigzgce.

Nalezy takze przestrzegac informacji zawartych w kartach bezpieczenstwa!

Czyszczenie

Skutkiem przechowywania urzgdzen do nanoszenia w COSMO® CL-300.340 jest zapobieganie utwardzaniu kleju/spowalnianie
tego procesu.

Usuwacé z powierzchni i urzgdzen do obrobki s$wiezy, jeszcze nieutwardzony klej za pomocg COSMO® CL-300.150.
Urzgdzenia robocze mozna czysci¢ za pomocg COSMO® CL-300.220 .
Utwardzony klej mozna usunagé wytgcznie w sposéb mechaniczny.

Przechowywanie

Szczelnie zamkniete oryginalne opakowanie, w suchych warunkach, w temperaturze od +15 °C do +25 °C, przechowywac w
miejscu nienarazonym na bezposrednie nastonecznienie.

W transportach o standardowym czasie trwania zachowywac temperature od -30 °C do +35 °C.
Mozliwos¢ przechowywania w nieotwartym oryginalnym opakowaniu: 24 miesiecy.
Z biegiem czasu przechowywania wzrasta lepkos¢, a reaktywnos¢ zmniejsza sie.

Forma dostawy Akcesoria

Beczka z metalowym pier$cieniem zaciskowym z rolka, COSMOP® CL-300.340 — Roztwor zanurzeniowy i $rodek do
pojemnos¢: 220 kg czyszczenia instalacji

Inne wielkosci opakowania na zadanie. COSMO® CL-300.220 — Srodek do czyszczenia narzedzi
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