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**COSMOPUR 810
1-K-PUR yapistirici
Uygulama 6rnekleri Ozel nitelikler
= Ahsap islemesinde konstriksiyon yapistiricisi = sert yapisma derzi
= Sandvig ve cephe elemanlarinin uretilmesi = solvent icermez
= Ylzey yapistirma uygulamalari = ¢Ozlinme prosesi sirasinda kabarir (koptrdr)!
= Cesitli endistriyel alanlar = cesitli hammaddeler Gzerinde 6zellikle genis bir yapisma

yelpazesine sahiptir

= Orn. PVC sert, GFK (taglanmis), aliminyum, HPL vs. gibi
cesitli malzeme ylizeylerinin PUR-, PS kopuk ve mineralli
yun gibi gesitli yalitim maddelerinin Gzerine, ylizeylerin
uygun 6n islenmesiyle birlikte iyi edhezyon 6zellikleri

= DIN EN 14257 uyarinca talepleri yerine getirir (WATT 91)
= bircok boya sistemiyle tzeri boyanabilirlik s6z konusu

Sertifikalar / Test Raporlari

ift Rosenheim

EN 204 uyarinca ahsap/ahsap yapistirmalarinda D4 zorlanma sinifina ulagir

Test raporu no.: 13-003578-PR03

ift Rosenheim

DIN EN 14257 (WATT 91) uyarinca ahsap/ahsap yapistirmalarinda su isi mukavemetine ulasir 8,5 N/mm?
Test raporu no.: 13-003578-PR06

Teknik veriler

Baz 1-K nemle bagdasan politiretan
Sertlestirilmis durumdayken renk kahve

Viskozite Konik-Panel'e gore (300 s™)+20 °C yakl. 4 900 mPa.s
Yogunluk EN 542'ye goére +20 °C'de yakl. 1,14 g/cm?

Doku olugsum siireci - kuru +20 °C, % 50 bagil nemde; stirme miktari 500 ym-PE/ yak. 35 dk

PVC

Cidar olusma siiresi - 1slak +20 °C, su puskuirtilmus; sirme miktari 500 ym-PE/  yak. 25 dk

PVC

Baski siiresi Ahsap/Ahsap tutkallamalari +20 °C'de yakl. 90 dk

Sertlesme siiresi +20 °C, % 50 bagil nem son mukavemete ulagilana kadar yakl. 7 dk

Siirme miktari tasiyici malzemeye gore yakl. 100-350 g/cm?
isleme sicakliklan yapistiric ve yiizeyler +7 °C 'ye kadar +30 °C
Cekme kesme dayanimi DIN EN 1465'e gore, +20 °C'de kayin yakl. 13 N/mm?

Isida yapisma mukavemeti DIN EN 14257'ye gore (WATT 91) yakl. 8,5 N/mm?

Genel Bilgiler

Yapistiriimis is parcalari ancak yapistiricinin tamamen sertlesmesinden sonra boyanmalidir; zamanindan énce boyama halinde

boyada kabarcik olusumu gdzlenebilir.
! ﬂ]
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***COSMOPUR 810

1-K-PUR yapistirici

Beklenen daimi nem etkisinde yapistirma derzleri/yapistirma ylzeyleri ayrica "uygun contalama maddeleriyle" contalanmalidir/
korunmahdir!

Farkli uzunluk genlesmelerine sahip yapismalar 6zellikle gesitli sicaklik uygulama bdlgelerinde yiklenme durumunda depolama
suresi davraniglari bakimindan degerlendirilmelidir.

Sertlestirilmis kutle, boyadaki UV yUlkuyle degisir ama sertlesmis yapisma derzinin mukavemetinde degil!
Unutmayin: 1-K-PUR yapistiricilarin viskozitesi isleme sirasinda +15 °C'de +25 °C'ye gore yaklasik iki katidir.

Varil ve konteynerlerden alirken sunu dikkate alin: Pakette sertlesmeleri 6nlemek igin 6rnegin kurutma kartusu ile arkasindan
akan havay!i kurutun.

Cidar olusturma, birlestirme sireleri yani sira her defasinda gerekli baski ve muteakip isleme sureleri, sadece bizzat deneyerek
tam belirlenebilir, ¢iinkli bunlar malzeme, sicaklik, sirme miktari, hava nemi, malzeme nemi, yapistirici madde film kalinligi,
baski basinci vs. gibi kriterler tarafindan etkilenmektedir. isleyen tarafindan verilen karakteristik degerlerle ilgili giivenlik katkilari
ongorulmelidir.

Hazirhk

islemden 6nce Uriind ahstirin.
Birlestirilecek is parcalarinin ylzeyleri kuru, tozsuz ve yagsiz, temizlenmis olmalidir.

Malzeme ylzeyine bagli olarak zimparalama veya primerleme sayesinde yapistirma sonucunun iyilestirilip iyilestiriiemeyecegi
kontrol edilmelidir.

Polyolefinler (6rn. PE, PP) 6n islem 6rn. plazma veya korona yontemi olmadan yapistirilamaz. PS sert ylzeylerin tUzerine
yapistirma durumunda temelde bir primerleme Onerilir.

Yapistirma

Yapistirici, birlestirme parcalarindan birinin Uzerine cidar olugturma sureleri dahilinde spatulayla veya tirtil ddkme aletiyle esit bir
sekilde saruldr.

Emici olmayan malzemelerin veya hammaddelerin birbiriyle malzeme nemi <% 8 yapismasi sirasinda kontrollu bir sertlesme
saglamak igin yapistirici filme su (ca. 10 g su/m? 150 g yapistirici/m?'de) puaskartalar.

Baski surelerini kisaltmak igin gerektiginde COSMO® SP-900.120 PU hizlandiricisinin % 20'sine kadar su ilave edilir.

Akabinde is parcalari cidar olusturma stresi dahilinde birlestirilir ve fonksiyon mukavemeti elde edilene kadar istif basinciyla
0,015 N/mm? preslenir.

Kapatma tabakalarinin eklenmesi durumunda hava hapsedilmemesine dikkat edilmelidir, gerektiginde yapistirma derzinin
havasinin alinmasi saglanmalidir.

Digari tasan yapistirici maddeyi tazeyken temizleyin.

Metal yapistirma

Aliminyum, bakir, piring: sadece kimyasal olarak 6n islenmis veya boyanmis ylizeyler Gizerinde; bu malzemeler yapisma
yuzeylerinde uygun 6n islem yapiimadan surekli eskime mukavemetiyle yapistirilamaz.

Aliminyum ylzeylerin ve kalitelerinin zor tanimlanmasi nedeniyle, planlanan yapistirma igin en iyi 6n iglemlerin yerine
getirilebilmesi icin temelde tedarikciden yeterince bilgi edinilmesini éneririz; yeterli uygunluk denemesi gereklidir.

Eloksal ylizeylerde, gesitliligi, yasi ve varsa yaglama veya mumlama gibi ilave uygulama nedeniyle bu yapistirma yiizeylerin
Isilanabilirligi veya yapisabilirlidi ile ilgili net bir bilgi yapilamamaktadir.

Paslanmaz celik uretiminde ve islenmesinde ¢odunlukla vakslar, yaglar vs. gibi yardimci gerecler kullanilir, bunlar genellikle basit
bir silme temizligiyle giderilememektedir; burada solventlerle temizlik sonrasinda ylizeyi bir zimparalamanin, daha iyisi
kumlamanin muteakiben tekrar solventle temizlemenin, belirgin dlgide daha iyi yapisma sonuclari sagladigr géralmastar.

Galvanize saclar temelde kalicl, slrekli etki eden neme kargl korunmalidir "beyaz pas olusumu”, burada yapistirmalarda olusan
nemin yapigsma yuzeyine gelmesi engellenmelidir!

PTFE oranlarina sahip toz kaplamalar 6n isleme (6rn. plazma yéntemi) olmadan giivenilir bir sekilde yapistirilamaz.
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***COSMOPUR 810

1-K-PUR yapistirici

Ahsap yapistirma

Karagam yapistirma: Karagam tutkallamasinda temel olarak 1-K-PUR yapistiricilar kullaniimamalidir. Burada bulunan/olusan
ahsap icerik maddeleri ,Arabicum Galactan® bilesim mukavemetlerine 6nemli 6lgiide zarar verir/zayiflatir! PVAc ve EPOKSI
yapistiricilarinda sorunlar bilinmemektedir.

Masif ahsap yapismalarinda yapistirici madde tercihen her iki yapistirma yiizeyinin Gizerine surilmelidir. Baski basinci >1 N/mm?
olmahdir.

Dis ortamdaki masif ahsap yapistirmalarinda ahsap tiriine, hava kosullari zorluklarina, ylizey korumasina ve tutkal derzi
geometrisine bagli olarak en iyi daimi birlesme i¢in deneyler yapiimalidir.

Onemili notlar
Uriin egitilmis personel tarafindan uzman isletmelerde kullaniimalidir!

Kullanim kilavuzlarimiz, isleme ydnergeleri, trtin veya gug bilgileri ve diger teknik ifadeler sadece genel ydnergelerdir; bunlar
sadece Urlnlerimizin niteliklerini ve performansini agiklarlar (Griin zamaniyla ilgili deger bilgileri/belirleme) ve BGB madde 443
baglaminda bir garanti olugturmazlar. Minferit Grindn ve ilgili 6zel niteliklerin (6rn. isleme parametreleri, malzeme 6zellikleri vs.)
kullanim amaglarinin gesitliligi nedeniyle kullanici bir deneme yapmak durumundadir; konusma, yazi ve deneme baglaminda
Ucretsiz uygulama tekniksel danismanlik hizmetimiz baglayici olmayan niteliktedir.

Litfen glivenlik veri kagidini dikkate aliniz!

Temizlik

Surme cihazlarinin COSMO® CL-300.340 iginde saklanmasi, yapistiricinin sertlesmesini engeller/yavaslatir.

Taze, sertlesmemis yapistirici madde COSMO® CL-300.150 ile yiizeylerden ve igsleme cihazlarindan temizlenebilir.
is cihazlarinin temizligi COSMO® CL-300.220 ileyapilabilir.

Sertlesmis yapistirici maddenin temizligi sadece mekanik olarak mimkinddir.

Depolama

COrijinal kap sikica kapali halde, kuru +15 °C kadar +25 °C dogrudan glines i1s1g1 almayan yerde depolayin.
Normal tagima zamanlarinda Griiniin -30 °C kadar +35 °C degerlerine ulagsmasina izin verilir.

Acilmamis orijinal kapta depolanabilirlik: 24 Ay.

Depolama siiresi miiddetince viskozite artar, reaktiflik azalir.

Teslimat bigimi Aksesuar
PE tip, dolum agirhgi: 500 g COSMO® CL-300.340 — Daldirma g¢ozeltisi ve sistem temizleyici
PE bidon, dolum agirligi: 10 kg COSMOP® CL-300.220 — Takim temizleyici

metal gergi halkal figi inliner, dolum agirhgr: 220 kg
Diger kap buyukltkleri talep halinde.
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