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Примери за приложение
▪ Универсално приложимо
▪ При производство на алуминиева дограма – врати и

прозорци – за залепване на ъгловите съединители
▪ Производство на дограма
▪ Изграждане на стълби и строително-занаятчийски

дейности
▪ При много видове залепване при монтаж
▪ Различни промишлени сектори

Специални характеристики
▪ вискозно-еластични лепилни фуги
▪ без разтворители
▪ тиксотропно, не се стича/ не капе
▪ съвместимо с естествен камък
▪ набъбва (пени се) по време на процеса на

втвърдяване!
▪ запълващо фуги
▪ бързо и равномерно втвърдяване
▪ добри адхезионни свойства спрямо различни дървесни

и строителни материали, керамика, метали,
дуропластмаси и термопластмаси при съответна
предварителна подготовка на повърхностите

▪ при лепене на дърво достига изискванията на група D4
съгласно стандарт DIN EN 204

▪ може да се боядисва върху него с различни системи
бои и лакове

▪ може допълнително да се нанася прахово покритие
(30 min/+200 °C)

▪ при втвърдено състояние може да се шлифова

сертификати / протоколи от изпитвания
ift Rosenheim
Изследване на якост на опън на залепени ъгли на дограма от алуминиеви профили при различни температури след
различни условия на съхранение.
Протокол от изпитване №: 50933381

Френски VOC-емисионен клас A+

Технически данни

Основа еднокомпонентен влаговтвърдяващ се
полиуретан

цвят във втвърдено състояние бяло

вискозитет при +20 °C средно вискозен-пастообразен

плътност по EN 542 при +20 °C прибл. 1,52 g/cm3

време на образуване на коричка – при сухи условия при +20 °C, 50 %
относителна влажност (на въздуха); дебелина на нанесения слой 500 μm
върху PE/PVC

прибл. 7 min

време на образуване на коричка – при влажни условия при +20 °C, с
овлажняване чрез фино напръскване /пулверизиране/ с вода; дебелина на
нанесения слой 500 µm върху PE/PVC

прибл. 4 min

функционална якост според приложението при +20 °C прибл. 20 min

скорост на втвърдяване при +20 °C, 50 % относителна влажност прибл. 2,5 mm за 24 h
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време на втвърдяване при +20 °C, 50 % относителна влажност до достигане
на окончателната якост

прибл. 7 d

количество на нанасяне според материала за залепване прибл. 150-200 g/m2

температури на обработка лепило и основи за залепване от +7 °C до +30 °C

Обща информация
Залепените детайли може да се боядисват едва след пълното втвърдяване на лепилото; при по-ранно боядисване не
може да се изключи образуването на мехурчета в боята.
При очаквано трайно излагане на влага лепилните фуги/лепилните повърхности трябва допълнително да бъдат
уплътнени/защитени с „подходящи уплътнителни материали“!
Залепванията на материали с различни коефициенти на линейно разширение, особено при натоварване в променливи
температурни граници на приложение, трябва да се преценяват по отношение на техните дълговременни
характеристики.
Втвърдената маса се променя по цвят при UV-лъчение, но втвърдените лепилни фуги не се променят по якост!
Обърнете внимание: вискозитетът на лепила 1‑K‑PUR е около два пъти по-голям при обработка при +15 °C отколкото
при +25 °C.
Времената за образуване на коричка, времената за фугиране, както и съответните необходими времена за притискане и
следващите времена за по-нататъшна обработка могат да се определят точно само чрез собствени опити, тъй като се
влияят от материал, температура, количество на нанасяне, влажност на въздуха, влажност на материала, дебелина на
слоя лепило, натиск на притискане и други критерии. Изпълнителят следва да предвиди съответни коефициенти на
безопасност към посочените ориентировъчни стойности.

Подготовка
Продуктът да се аклиматизира преди обработката.
Повърхностите на детайлите, които ще бъдат съединявани, трябва да бъдат сухи, без прах и омазняване, почистени.
В зависимост от повърхността на материала трябва да се провери, дали чрез шлифоване или грундиране може да бъде
подобрен резултата от залепването.
Полиолефините (напр. PE, PP) не могат да се лепят без предварителна обработка, напр. чрез плазмен или корона-
метод. При лепене върху твърди повърхности от PS по принцип се препоръчва използването на грунд.
За антикорозионна защита и уплътняване, напр. на коси (ъглови) съединения и челни фуги в алуминиевото
строителство, преди залепването на съединителните детайли върху зачистените алуминиеви срязани повърхности се
нанася корозионно-уплътнителната маса COSMO® HD-100.411 или нейни цветови варианти.
При обработката на патрони от 1000 ml максималното работно налягане е 4 bar.

Залепване
Лепилото се нанася едностранно на едната от съединяваните части в гъсенична лентовидна форма.
При залепване на неабсорбиращи материали (влажност на материала <8 %) лепилото трябва допълнително да бъде
фино наръсено с вода, за да се постигне пълното втвърдяване.
Детайлите трябва да бъдат съединени в рамките на времето за образуване на повърхностна коричка.
След фугирането частите се фиксират/ притискат до достигане на функционалната якост.
Лепилото, излязло вън от фугата, се отстранява в прясно състояние.
При дебелини на лепилната фуга >2,5 mm времената за втвърдяване, притискане и цялостно втвърдяване са
значително по-дълги, дебелини на лепилни фуги ≥5 mm трябва да се изключват.

COSMO®PU-100.130
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Лепене на метали
Лепене на алуминий, мед, месинг: само на предварително химически обработени или боядисани повърхности; тези
материали не може да се залепят трайно устойчиво на стареене без съответна предварителна подготовка на
повърхностите за залепването.
Поради затрудненото дефиниране на повърхностите и качеството на алуминиеви повърхности препоръчваме да си
набавите достатъчно информация за доставчика, за да се направят оптимални предварителни обработки за
предстоящето залепване; необходими са достатъчно тестове за пригодност.
Анодираните повърхности, поради своето разнообразие, възраст и евентуална допълнителна обработка като
омасляване или ваксиране, не позволяват еднозначна оценка относно омокряемостта или лепимостта на тези
повърхности за залепване.
При производството и обработката на неръждаема стомана често се използват помощни вещества като восъци, масла и
др., които по правило не могат да бъдат отстранени чрез обикновено почистване с избърсване; установено е, че след
почистването с разтворител, леко шлифоване, а още по-добре пясъкоструене на повърхността с последващо повторно
почистване с разтворител, води до значително подобрение на резултатите от лепенето.
Поцинковани ламарини по принцип трябва да се предпазват от продължително въздействие на постоянна влага При
„бяла ръжда“ не трябва да се допуска избиваща влага да достига до повърхността за залепване!
При залепването на метали със силно абсорбиращи материали (напр. дървесина, строителни материали и др.) влагата
може от абсорбиращия материал бавно да бъде транспортирана през лепилната фуга до металната повърхност, което
може да доведе до корозионни увреждания на метала; поради това металната повърхност, която ще се залепва, трябва
да има подходяща антикорозионна защита, напр. лаково или прахово покритие!
Праховите покрития с добавки на PTFE не могат да бъдат надеждно лепени без предварителна обработка (напр. чрез
плазмен метод).

Лепене на дървесина
Лепене на лиственица: При залепване на материал от лиственица във външна среда по принцип не трябва да се
използват лепила 1‑K‑PUR. Съдържащите се /образуващите се тук съставки на дървесината „арабиногалактан“
значително разрушават/ отслабват якостта на връзката! При PVAc-лепила и епоксидни лепила не са известни проблеми.
При залепване на части от масивни дървени детайли е за предпочитане лепилото да се нанесе върху двете
повърхности за залепване. Натискът при притискане трябва да бъде >1 N/mm² .
При залепване на части от масивни дървени детайли във външна среда за оптимална трайна свръзка е необходимо, в
зависимост от вида на дървото, интензивността на въздействие на атмосферните условия, защитата на повърхността и
геометрията на лепилните фуги, да се проведат съответни тестове.

Важни указания
Продуктът трябва да се прилага от обучен персонал в специализирани предприятия!
Нашите инструкции за употреба, указания за обработка, данни за продукта или производството и други технически
изказвания са само общи указания; те описват само естеството на нашите продукти (данни или оценка за стойности към
момента на производството) и показателите им и не представляват гаранция по смисъла на § 443 от Гражданското
законодателство. Поради многообразието на областите на приложение на отделния продукт и на съответните
специални обстоятелства (напр. параметри на обработка, качества на материала и др. подобни) задължение на
изпълнителя е да направи своя собствена проба; нашата безплатна приложно-техническа консултация във вербална и
писмена форма и изпитване е от необвързващ вид.
Молим да обърнете внимание и на Сертификата за безопасна работа с материала!

Почистване
Прясно, невтвърдено лепило се отстранява с COSMO® CL-300.150 от повърхностите и от уредите за обработка.
Почистването от втвърдено лепило е възможно само механично.
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Съхранение
Оригиналните опаковки да се съхраняват плътно затворени, сухи, при температури от +15 °C до +25 °C без директно
излагане на слънчеви лъчи.
По време на обичайни времена на транспортиране продуктът може да се излага на температури от -30 °C до +35 °C.
Възможност за съхранение в неотворени оригинални опаковки: 24 месеца.
За времето на съхранение вискозността се увеличава, а реактивността намалява.

Форма на доставка
PE евро-патрон с обем 310 ml, нетно тегло на пълнежа: 470 g
Тръбна опаковка (тип „шлаух“) от Al/PP с обем 600 ml, нетно тегло на пълнежа: 910 g
PE евро-патрон с обем 1000 ml, нетно тегло на пълнежа: 1 500 g
Други размери на опаковката – по запитване.
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