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Användningsexempel
▪ Universellt användbart
▪ Aluminium dörr- och fönsterkonstruktion för limning av

hörnfogar
▪ Dörr- och fönsterkonstruktion
▪ Foglimning av brädor, kassetter på virke, fönster,

ytterdörrar
▪ Trappkonstruktion och bygghantverk
▪ För många monteringslimningar
▪ För golvlister och läggning av laminat
▪ Fixering av stöd för dubbelgolv
▪ Fixering av skyltar
▪ Diverse industritillämpningar

Särskilda egenskaper
▪ seg elastisk limfog
▪ Lösningsmedelsfri
▪ Tixotrop, droppar inte
▪ Skadar inte natursten
▪ Sväller (skummar) under härdning!
▪ Fyller fogar
▪ Särskilt snabb reaktionstid
▪ Snabb och jämn genomhärdning
▪ Mycket korta presstider
▪ Goda vidhäftningsegenskaper på olika virkes- och

byggmaterial, keramik, metall, duro- och termoplaster vid
motsvarande förbehandling av ytorna

▪ God bindningsstyrka
▪ God värmevidhäftningshållfasthet
▪ God väderbeständighet
▪ Övermålningsbar vid många färgsystem
▪ kan förses med pulverbeläggning i efterhand (30 min/

+200°C)
▪ Kan slipas efter härdning

Certifikat / provningsrapporter
ift Rosenheim
uppnår beständighetsklass D4 vid trä/trä limning enligt EN 204
Provningsrapport nr: 505 28322/1
ift Rosenheim
uppnår vid trä/trä limning enligt DIN EN 14257 (WATT 91) en värmebeständighet av 7,6 N/mm2

Provningsrapport nr: 505 28322/2

Dallas Laboratories, Texas, USA
Provning utförd enligt ASTM D-3498, ASTM C-557 och AFG-01.

Franska VOC-utsläppsklass A +

Tekniska data

Bas 1-K-fukthärdande polyuretan

Färg efter härdning beige

Viskositet vid +20 °C medelhög viskositet-pastös

Densitet enligt EN 542 vid +20 °C ca 1,52 g/cm3

Skinnbildningstid - torr vid +20 °C, 50 % r. F.; appliceringsmängd 500 μm-PE/
PVC

ca 5 min

Skinnbildningstid - våt vid +20 °C, sprayat med vatten; appliceringsmängd 500
μm-PE/PVC

ca 2 min
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Genomhärdning beroende på användning vid +20 °C ca 15 min

Härdningshastighet vid +20 °C, 50 % relativ luftfuktighet ca 2,5 mm i 24 h

Härdningstid vid +20 °C, 50 % relativ fuktighet tills sluthärdning uppnås ca 7 d

Appliceringsmängd beroende på underlaget ca 150-300 g/m2

Bearbetningstemperaturer Lim och substrat från +7 °C t.o.m. +30 °C

Värmevidhäftningshållfasthet enligt DIN EN 14257 (WATT 91) ca 7,6 N/mm2

Allmän information
Limmade arbetsstycken bör först målas om efter fullständig härdning av limmet; vid för tidig målning kan blåsbildning i färgen inte
uteslutas.
När varaktig påverkan av fukt kan förväntas måste limfogarna/limytorna dessutom tätas/skyddas med lämpliga tätningsmedel!
Observera vid bindning av material med olika längdutvidgning speciellt belastningen vid användning vid olika temperaturer med
fokus på långtidsbeteendet.
Färgen av den härdade massan förändras av UV-exponering, men inte i styrkan av den härdade limfogen!
Observera: viskositeten av 1‑K‑PUR-lim är ungefär dubbelt så hög vid bearbetning vid +15 °C som vid +25 °C.
Skinnbildnings-, och fogningstider samt respektive nödvändiga presstider och följande bearbetningstider kan endast fastställas
genom egna tester, eftersom de påverkas av material, temperatur, appliceringsmängd, luftfuktighet, materialfuktighet, limskiktets
tjocklek, presstryck och andra kriterier. Planera med tillräckliga tidsmarginaler utöver de givna riktvärdena.

Förberedelser
Acklimatisera produkten före bearbetning.
Ytorna av arbetsstyckena som ska sammanfogas ska vara torra, damm- och fettfria och rengjorda.
Beroende på materialytan är nödvändigt att undersöka huruvida bindningsresultatet kan förbättras genom slipning eller primers.
Polyolefiner (t.ex. PE, PP) kan inte limmas utan förbehandling, t.ex. plasma eller corona metoden. För limning av PS-hårda ytor
rekommenderas att alltid använda en primer.
För korrosionsskydd och tätning av t.ex. geringar och stötfogar i aluminiumkonstruktioner, appliceras COSMO® HD-100.411
korrosionstätningsmedel eller färgvarianter på aluminiumets blanka skärytor innan förbindelserna limmas ihop.

Limning
Limmet appliceras som en korv på en sida av de delar som ska limmas.
Vid limning av icke-absorberande material (material fukthalt <8 %) med varandra, måste limmet sprayas lätt med vatten för att
uppnå fullständig härdning.
Arbetsstyckena fogas samman inom den tid då huden bildas.
Efter sammanfogning måste arbetsstyckena fixeras/pressas tills de har nått maximal hållfasthet.
Lim som har läckt ut ska avlägsnas omedelbart.
Vid en limfog tjocklek > 2,5 mm, är torknings-, press- och härdningstiderna betydligt längre, limfog tjocklekar ≥5 mm ska
uteslutas.

Limning av metaller
Limning av aluminium, koppar, mässing: endast på kemiskt förbehandlade eller målade ytor; dessa material kan inte limmas
permanent åldringsbeständigt utan motsvarande förbehandling av limytorna.
På grund av den problematiska definitionen av aluminiumytor och -kvaliteter rekommenderar vi att inhämta tillräcklig information
från leverantören, för att utföra en optimal förbehandling; tillräckliga lämplighetstester är nödvändiga.
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Ett allmänt uttalande om vätbarheten eller vidhäftningen av limytorna på anodiserade ytor kan inte göras, på grund av deras olika
beskaffenhet, ålder och eventuell ytbehandling, t.ex. med oljor eller vaxer.
Vid produktion och bearbetning av rostfritt stål används ofta hjälpmedel såsom vax, oljor, osv, som vanligen inte kan avlägsnas
genom enkel avtorkning; här har det visat sig att, efter rengöring med rengöringsmedel lösningsmedel, en slipning, eller även
bättre sandblästring av ytan, följd av upprepad avtorkning med lösningsmedel leder till en signifikant förbättring av
limningsresultaten.
Förzinkad plåt måste alltid skyddas mot permanent, stående fukt (bildning av "vitrost"). Se vid limning till att limytan inte kommer
i kontakt med fukt!
För limning av metaller med absorberande material (t ex. virke, byggmaterial, osv.), kan fukten från det absorberande materialet
långsamt transporteras genom limfogen till metallytan, där den kan orsaka korrosionsskador på metall. Därför måste metallytor
som ska limmas vara försedda med ett motsvarande korrosionsskydd, t.ex. lack, pulverlackering!
Pulverbeläggningar med PTFE-andelar kan inte limmas tillförlitligt utan förbehandling (t.ex. plasma-processen).

Limning av trä
Limning lärk: Vid limning av lärk för användning utomhus får principiellt inget 1‑K‑PUR-lim användas. Träbeståndsdelarna
"arabicum galactan" som finns/bildas i detta förstör/försvagar bindningsstyrkan avsevärt! Vid PVAc och epoxylim är inga sådana
problem kända.
Vid limning av massivt trä bör limmet företrädesvis appliceras på båda ytorna. Presstrycket bör vara >1 N/mm².
För att säkerställa en optimal varaktig vidhäftning vid limning av massivt trä för utomhusbruk måste (beroende på trätyp)
motsvarande tester genomföras med fokus på väderexponering, ytskydd och limfogens geometri.

Viktiga hänvisningar
Produkten är avsedd att användas av utbildad personal i fackföretag!
Våra bruksanvisningar, bearbetningsriktlinjer, produkt- eller prestandauppgifter och andra tekniska uttalanden är endast
allmänna riktlinjer; de beskriver endast beskaffenheten av våra produkter (värdeuppgifter/-fastställande vid
produktionstidpunkten) och deras prestanda och är ingen garanti i den mening som avses i § 443 i den tyska civillagen BGB. På
grund av de många olika användningsområdena för varje produkt och de särskilda omständigheterna (t.ex.
behandlingsparametrar, materialegenskaper osv.) är användaren skyldig att göra egna tester. Vår kostnadsfria tekniska
rådgivning både muntligt och skriftligt är inte rättsligt bindande.
Observera även säkerhetsdatabladet!

Rengöring
Färskt, icke härdat lim kan avlägsnas från ytor och arbetsutrustning med COSMO® CL-300.150.
Härdat lim kan endast avlägsnas mekaniskt.

Lagring
Originalbehållare ska förvaras tätt förslutna, torrt och vid temperaturer på +15 °C till +25 °C utan direkt solljus.
Produkten får under vanliga transporttider utsättas för temperaturer på -30 °C till +35 °C.
Hållbarhet i oöppnad originalförpackning: 24 månader.
Under lagringstiden ökar viskositeten, reaktiviteten minskar.

Leveransform
310 ml PE-patron, fyllvikt: 470 g
600 ml Alu/PP-slangpåse, fyllvikt: 912 g
Metallfat med spännring och inliner, fyllvikt: 300 kg
Andra förpackningsstorlekar på förfrågan.
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