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Brukseksempler
▪ Universelt anvendbar
▪ Liming av hjørnebeslag på alu-vinduer og dører
▪ Vindus- og dørmontering
▪ Brettfugeliming av kassetter i tre, vinduer og dører
▪ Trapper og bygningshåndverk
▪ Til mange typer montering
▪ Til legging av gulvlister og laminater
▪ Festing av stusser for dobbeltgulv
▪ Festing av skilter
▪ Bruk i industri

Spesialegenskaper
▪ strekkelastisk limfuge
▪ løsemiddelfri
▪ tiksotrop, drypper ikke
▪ naturstein-kompatibel
▪ skummer i løpet av hefteprosessen!
▪ fugefyllende
▪ spesielt hurtig reaksjonstid
▪ hurtig og jevn gjennomherding
▪ svært korte presstider
▪ gode adhesjonsegenskaper til forskjellige tre- og

bygningsmaterialer, keramikk, metaller, duro- og
termoplaster ved riktig forbehandling av overflatene

▪ god bindefasthet
▪ god varmlimefasthet
▪ god korrosjonsbestandighet
▪ Kan overlakkeres med flere fargesystemer
▪ Kan pulverlakkeres i ettertid (30 min/+200 °C)
▪ kan slipes i herdet tilstand

Sertifikater / prøverapporter
ift Rosenheim
klarer belastningsgruppe D4 iht. EN 204 ved liming av tre mot tre
Testrapportnr.: 505 28322/1
ift Rosenheim
ved liming tre mot tre klarer limet iht. DIN EN 14257 (WATT 91) en varmebestandighet på 7,6 N/mm2

Testrapportnr.: 505 28322/2

Dallas Laboratories, Texas, USA
Testet iht. ASTM D-3498, ASTM C-557 og AFG-01.

Fransk VOC-emisjonsklasse A+

Tekniske data

Basis 1-K-fuktighetsbindende polyuretan

Farge i herdet tilstand beige

Viskositet ved 20 °C middels viskøs-pastøs

Tetthet iht. EN 542 ved +20 °C ca. 1,52 g/cm3

Tørketid – tørking ved +20 °C, 50 % r. F.; påføringsmengde 500 μm-PE/PVC ca. 5 min

Formingstid – våt ved +20 °C, bestøvet med vann; påføringsmengde 500 µm-PE/
PVC

ca. 2 min

Funksjonsfasthet avhengig av bruk ved +20 °C ca. 15 min
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Herdehastighet ved +20 °C, 50 % r. F. ca. 2,5 mm i 24 h

Herdetid ved +20 °C, 50 % r. F. til oppnådd sluttfasthet ca. 7 d

Påføringsmengde avhengig av bæremateriale ca. 150-300 g/m2

Bearbeidingstemperaturer Lim og substrater til +7 °C til +30 °C

Varmlimefasthet iht. DIN EN 14257 (WATT 91) ca. 7,6 N/mm2

Generell informasjon
Det fastlimte arbeidsstykket må ikke overlakkeres før limet er fullstendig gjennomherdet. For tidlig lakkering kan føre til blemmer i
lakken.
Hvis man forventer permanent påvirkning av fuktighet må limfugen/-ene i tillegg tettes/beskyttes med "egnet tetningsmasse"!
Liming av materialer med forskjellig lengdeutvidelse må vurderes ved belastning i skiftende temperaturområder med hensyn til
deres langtidsoppførsel.
Den herdete massen forandrer farge seg som følge av UV-bestråling, uten at fastheten til limfugen endres!
Obs: Viskositeten til 1‑K‑PUR-limet er dobbelt så høy ved bearbeiding ved +15 °C som ved +25 °C.
Formingstider, fugetider samt nødvendige press- og etterfølgende bearbeidingstider kan bare bestemmes ved å gjøre forsøk, da
material, temperatur, påført mengde, luftfuktighet, materialfuktighet, tykkelse på limet, presstrykk o.a. kriterier påvirker dette.
Brukeren skal sørge for nødvendig sikkerhetstillegg i tillegg til angitte veiledende verdier.

Forberedelser
Akklimatisere produktet før bearbeidingen.
Overflatene til arbeidsstykkene som skal limes sammen må være tørre og støv- og fettfrie.
Avhengig av materialoverflaten må man kontrollere om hefteevnen kan forbedres ved sliping eller grunning.
Det er ikke mulig å lime polyolefine (bl.a. PE, PP) uten forbehandling med f.eks. plasma- eller korona-behandling. Ved liming av
PS-harde overflater anbefales generelt å bruke primer.
For korrosjonsbeskyttelse og for tetting av f.eks. gjæringer og støtfuger i alu-bygg, påfører man før liming av forbindelsen
korrosjonstetningsmasse COSMO® HD-100.411 eller fargevarianter på de blanke alu-snittflatene.

Liming
Limet påføres på den ene siden av fugedelen som en streng.
Ved ikke-absorberende materialer (materialfuktighet <8 %) med hverandre må limet i tillegg "finbestøves" med vann for å oppnå
fullstendig herding.
Arbeidsstykkene må fuges innenfor tørketiden.
Etter fugingen festes/presses delene til funksjonsfeste er oppnådd.
Fjern lim som har kommet ut mens det er ferskt.
Ved limfugetykkelser >2,5 mm er hefte-, presse- og gjennomherdingstidene betydelig lengre, og limfugetykkelser ≥5 mm må ikke
brukes.

Liming av metaller
Liming av alu, kobber, messing: Kun på kjemisk forbehandlede eller lakkerte overflater. Det er ikke mulig å oppnå permanent
hefteevne over tid uten at respektive forbehandling av limflatene er gjennomført.
På grunn v den vanskelige definisjonen av aluminiumsoveflater og -kvaliteter at man innhenter nødvendig informasjon fra
produsenten for å få til en optimal liming. Tilstrekkelige limforsøk er nødvendig.
Elokserte overflater tillater på grunn av sitt mangfold, sin alder og ev. en tilleggsbehandling som påføring av olje eller voksing
ingen generell uttalelse om fuktbarheten eller muligheten til å lime disse limflatene.
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Ved produksjon og bearbeiding av rustfritt stål benyttes ofte hjelpemidler som voks, olje etc. Disse kan som oftest ikke fjernes på
noen enkel måte. Her viser det seg at det etter rengjøring med løsemidler er nødvendig med sliping, eller enda bedre
sandblåsing av overflaten med etterfølgende gjentatt rengjøring med løsemidler for å få en betydelig forbedring av hefteevnen.
Galvaniserte plater er i utgangspunktet beskyttet mot rust på grunn av stående fuktighet. Her må man passe på at det ikke finnes
fuktighet på limflatene!
Ved liming av metaller med sugende materialer (f.eks. tre, bygningsmaterialer etc.) kan det trenge fuktighet gjennom limfugene
og inn i de sugende materialene langsomt. Dette kan føre til korrosjonsskader på metaller. Derfor må metalliske limflater
belegges med korrosjonsbeskyttelse som f.eks. lakk, pulverlakkering etc.!
Det er ikke mulig å lime på en pålitelig måte pulverlakkerte PTFE-deler uten at disse forbehandles (f.eks. plasmabehandling).

Liming av tre
Liming av lerke: Liming av lerke for utendørs bruk er i utgangspunktet ikke egnet for bruk av 1‑K‑PUR-lim. Stoffet "Arabicum
Galactan" som finnes/dannes i forstyrrer/svekker limfastheten vesentlig! Ingen kjente problemer ved liming med PVAc- og
EPOXI-lim.
Ved liming av heltre skal limet fortrinnsvis påføres begge limflatene. Presstrykket skal være >1 N/mm².
Heltre som skal brukes utendørs må det utføres prøver på for å oppnå optimal levetid på limingen, avhengig av treslag,
værpåvirkning, overflatebeskyttelse og geometrien til limfugen.

Viktige merknader
Produktet skal brukes av fagfolk som har fått nødvendig opplæring!
Våre bruksanvisninger, bearbeidingsinstruksjoner, produkt- eller ytelsesdata og andre tekniske utsagn er kun å betrakte som
veiledende retningslinjer. Disse beskriver kun egenskapene til våre produkter (verdiangivelser/-informasjon om
produksjonstidspunkt) og ytelser, og disse opplysningene er ingen garanti i betydningen av § 443 BGB. På grunn av de mange
forskjellige anvendelsene til det enkelte produktet og de mange forskjellige bruksforholdene (f.eks. bearbeidsingsparametere,
materialegenskaper etc.), er det brukerens ansvar å utføre testing. Vår gratis rådgivning som gis muntlig, skriftlig og testing er
ikke juridisk bindende.
Overhold informasjonen i sikkerhetsdatabladet!

Rengjøring
Nytt, ikke herdet lim med COSMO® CL-300.150 må fjernes fra overflater og utstyr som brukes til bearbeiding.
Herdet lim kan bare fjernes mekanisk.

Lagring
Originalbeholdere tett lukket, tørt ved temperaturer på +15 °C til +25 °C lagres uten direkte solstråling.
Produktet kan under vanlige transporttider utsettes for temperaturer på -30 °C til +35 °C.
Lagring i uåpnede originalbeholdere: 24 Måneder.
Viskositeten øker i løpet av lagringstiden, reaktiviteten avtar.

Leveringsform
310 ml PE-europatron, fyllevekt: 470 g
600 ml Alu/PP-påfyllingspose, fyllevekt: 912 g
Metallfat med spennring og inliner, fyllvekt: 300 kg
Andre størrelser på forespørsel.
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