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COSMO°PU-100.110

**COSMOPUR K1

1-komponenttinen PUR-asennusliima

Kayttoesimerkkeja

Yleiskayttdinen

Alumiinisten ikkuna- ja ovirakenteiden nurkkaliittimien
limaamiseen

Ikkuna- ja ovirakenteet

Kasettien levedsaumainen liimaus puussa, ikkunoissa ja
etuovissa

Portaiden rakentaminen ja rakennustyot
Moniin erilaisiin asennusliimauksiin
Lattialistoihin ja laminaattiasennukseen
Kaksoislattioiden tukien kiinnitys
Kylttien kiinnitys

Eri teollisuudenalat
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Erikoisominaisuudet

Repaisy-elastinen limasauma

ei sisalla liuotinaineita

Tiksotrooppinen, ei valu

yhteensopiva luonnonkiven kanssa

Turpoaa (vaahtoaa) liimausprosessin aikana!
Saumat tayttava

erityisen nopea vasteaika

Nopea ja tasainen kovettuminen

Erittain lyhyet puristusajat

hyvat tarttuvuusominaisuudet erilaisiin puu- ja
rakennusmateriaaleihin, keramiikkaan, metalleihin, duro- ja
termoplastisiin materiaaleihin pintojen asianmukaisella
esikasittelylla

Hyva sidoslujuus

Hyva lampdliimauslujuus

Hyva saankestavyys

Voidaan maalata monilla maalijarjestelmilla

Voidaan myéhemmin jauhemaalata (30 min/+200 °C)
Voidaan hioa kovettuneessa tilassa

saavuttaa puun ja puun valisissa liimauksissa EN 204 -standardin mukaisen kuormitusryhman D4
Testausraportin numero: 505 28322/1
ift Rosenheim

saavuttaa puun ja puun vélisissa limauksissa standardin DIN EN 14257 (WATT 91) mukaisen lammonkestavyyden 7,6 N/mm?
Testausraportin numero: 505 28322/2

Dallas Laboratories, Texas, USA
Testattu standardien ASTM D-3498, ASTM C-557 ja AFG-01 mukaisesti.

Ranskalainen VOC-paéastoluokka A+

Tekniset tiedot

Pohja

Vari kovettuneessa tilassa

Viskositeetti +20 °C:ssa

Tiheys EN 542:n mukaisesti +20 °C:ssa

1-komponenttinen kosteusverkottuva
polyuretaani

beige
keskisuuri viskositeetti, tahnamainen

n. 1,52 g/cm®

Kalvon muodostumisaika — kuiva +20 °C:n lampdétilassa, 50 %:n suht. kosteus n. 5 min
500 um-PE/PVC
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Kalvon muodostumisaika — marka +20 °C:n lampdétilassa sumutettuna vedell3; n. 2 min

levitysmaara 500 um-PE/PVC

Toimintalujuus riippuen sovelluksesta +20 °C:ssa n. 15 min
Kovettumisnopeus +20 °C:ssa, 50 %:n suht. kost. n. 2,5 mm ajassa 24 h
Kovettumisaika +20 °C:ssa, 50 %:n suht. kost. kunnes saavutetaan lopullinen n.7d

vahvuus

Levitysmaara riippuen kantavasta materiaalista n. 150-300 g/m?
Kasittelylampétilat liima ja substraatit +7 °C - +30 °C
Lampoliimauslujuus standardin DIN EN 14257 (WATT 91) mukaisesti n. 7,6 N/mm?

Yleisia tietoja

Liimatut tydkappaleet saa maalata vasta, kun liima on taysin kovettunut; ennenaikaisen maalauksen yhteydessa ei voida sulkea
pois maalin kuplimista.

Jos kosteuden odotetaan vaikuttavan pysyvasti, limasaumat/limapinnat on lisaksi tiivistettava/suojattava "sopivilla
tiivisteaineilla"!

Eri tavalla lineaarilaajenevien materiaalien liimausta tulee arvioida niiden pitkaaikaiskayttaytymisen kannalta, erityisesti kun ne
altistetaan jannityksille vaihtelevissa lampdétiloissa.

Kovettunut massa muuttuu varin UV-altistumisen vuoksi, mutta silla ei ole vaikutusta kovettuneen limasauman lujuuteen!
Huomaa: 1-K-PUR-liimojen viskositeetti on +15 °C:ssa noin kaksi kertaa suurempi kuin +25 °C:ssa.

Kalvon muodostus- ja litosajat seka tarvittavat puristus- ja jatkokasittelyajat voidaan maarittaa tarkasti vain omilla testeillamme,
koska ne riippuvat materiaalista, lampétilasta, levitysmaarasta, kosteudesta, materiaalin kosteudesta, limakalvon paksuudesta,
puristuspaineesta yms. kriteereista. Kasittelijan taytyy tarjota asianmukaiset turvamarginaalit maaritettyjen ohjearvojen lisaksi.

Valmistelu

Anna tuotteen temperoitua ennen kasittelya.

Yhdistettavien tyOkappaleiden pintojen on oltava puhtaita ja kuivia, polyttdmia ja rasvattomia.
Materiaalipinnasta riippuen taytyy tarkistaa, voidaanko tartuntatulosta parantaa hiomalla tai pohjamaalaamalla.

Polyolefiineja (esim. PE, PP) voidaan kasitella ilman esikasittelya, esim. plasma- tai koronaprosessit eivat tartu kiinni. Pohjustus
on aina suositeltavaa limattaessa PS-koviin pintoihin.

Alumiinirakenteiden korroosionsuojauksessa seka esim. jiiri- ja paittaisliitosten tiivistamisessa levitetddn ennen liimausta sekd
korroosiotiivisteaine COSMO® HD-100.411 tai varivaihtoehtoja paljaille alumiinileikkauspinnoille.

Liimaus
Liima levitetaan soirona yhden liitettdvan osan toiselle puolelle.

Toisiinsa imeytymattdmissa materiaaleissa (materiaalikosteus > 8 %) on liima lisdksi "polytettava hienoksi" veden avulla
taydellisen kovettumisen saavuttamiseksi.

Tyokappaleet on liitettdva kalvon muodostumisen aikana.
Osien liittdmisen jalkeen osat kiinnitetdan/painetaan toimintavahvuuden saavuttamiseen saakka.
Poista korkeaksi jdanyt lima tuoreena.

Jos liimasauman paksuus on >2,5 mm, sitoutumis-, puristus- ja kovetusajat ovat huomattavasti pidempia eika limasauman
paksuus =25 mm ole mahdollinen.

Modul D
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Metallien liimaus

Alumiini-, kupari- ja messinkipintojen limaus: ainoastaan kemiallisesti esikasitellyille tai maalatuille pinnoille; naitd materiaaleja ei
voida kiinnittda pysyvasti ilman liimapintojen asianmukaista esikasittelya.

Koska alumiinipintojen ja -ominaisuuksien maarittely on vaikeaa, niin suosittelemme, ettad hankit aina riittdvat tiedot toimittajalta
parhaan mahdollisen esikasittelyn suorittamiseksi tulevaa liimausta varten. Riittavat soveltuvuustestit ovat tarpeen.

Eloksoidut pinnat eivat monimuotoisuutensa, ikédnsa ja mahdollisen lisdkasittelyn, kuten éljyamisen tai vahauksen, vuoksi
mahdollista johdonmukaista lausuntoa naiden liimapintojen kostuvuudesta tai tarttuvuudesta.

Ruostumattoman terdksen valmistuksessa ja jalostuksessa kaytetdan usein apuaineita, kuten vahoja, dljyja jne., joita ei yleensa
voida poistaa yksinkertaisesti pyyhkimalla; Tahan liittyen on osoitettu, etta liuotinpuhdistusaineilla puhdistuksen jalkeen pinnan
hiominen tai vielda paremmin hiekkapuhallus, jota seuraa toistuva puhdistus liuottimilla, parantaa merkittavasti limaustuloksia.

Sinkitty pelti on aina suojattava pysyvasti vaikuttavalta, seisovalta kosteudelta, "valkoruosteen muodostumiselta". Liimattaessa
on suljettava pois mahdollisuus sille, etta liimauspinnalle paasee kosteutta!

Kun metallia limataan imukykyisiin materiaaleihin (esim. puu, rakennusmateriaalit jne.), kosteus voi kulkeutua hitaasti
imukykyisen materiaalin I&pi limasauman kautta metallipinnalle ja aiheuttaa korroosiovaurioita tdssa metallissa, joten
metalliliimauksen pinnalla on oltava asianmukainen korroosiosuojaus, esim. maali, jauhemaalaus!

PTFE-komponentteja siséltavia jauhemaaleja ei voida liimata luotettavasti ilman esikasittelya (esim. plasmaprosessi).

Puun liimaus

Lehtikuusen liimaaminen: 1-K-PUR-liimoja ei saa kayttaa lahtokohtaisesti kayttaa lehtikuusen limaamiseen ulkona. Puun
"Arabicum Galactan” -ainesosat tuhoavat/heikentavat sidosvahvuuksia huomattavasti! PVAc- ja EPOXI-liimojen kohdalla ei ole
tiedossa ongelmia.

Jos kyseessa on massiivipuuliimaus, liimaa tulisi mieluiten levittdd molemmille liimapinnoille. Puristuspaineen on oltava >1 N/
mm2.

Puun tyypista, saan vaikutusten voimakkuudesta, pinnan suojauksesta ja limasauman geometriasta riippuen on suoritettava
tarvittavat testit optimaalisen kestavan liitoksen varmistamiseksi ulkona massiivipuulimauksessa.

Tarkeita ohjeita
Tuote on erikoistuneiden yritysten koulutetun henkildston kayttoon!

Kayttdohjeemme, kasittelyohjeet, tuote- tai suorituskykytiedot sekd muut tekniset tiedot ovat vain yleisia ohjeita; ne kuvaavat vain
tuotteidemme luonnetta (arvot/maarittely tuotantohetkelld) ja palvelujamme, eivatka ne edusta BGB § 443:n mukaista takuuta.
Yksittaisen tuotteen kayttotarkoitusten moninaisuudesta ja vastaavista erityisolosuhteista (esim. kasittelyparametrit,
materiaaliominaisuudet jne.) johtuen, kayttaja on vastuussa omasta testauksestaan. limaiset tekniset neuvomme suullisesti,
kirjallisesti ja testauksiin liittyen eivat ole sitovia.

Huomioi myds kéyttdturvallisuustiedote!

Puhdistus
Poista tuore, kovettumaton liima pinnoilta ja kasittelylaitteista COSMO® CL-300.150:lla.
Kovettunut liima voidaan puhdistaa vain mekaanisesti.

Sailytys
Alkuperainen pakkaus tiiviisti suljettuna, kuivassa paikassa sailytyslampétilassa +15 °C— +25 °C suojassa suoralta
auringonvalolta.

Normaalin kuljetusajan aikana tuote voidaan kuljettaa lampétiloissa -30 °C— +35 °C.
Sailyvyys avaamattomassa alkuperaispakkauksessa: 24 kuukautta.
Varastointijakson aikana viskositeetti kasvaa ja reaktiivisuus vahenee.

Weiss Chemie + Technik Tel.: +49 (0) 2773 /815-0
GmbH & Co. KG Fax: +49 (0) 2773 / 815 - 200
Hansastral3e 2 Email: ks@weiss-chemie.de
I D-35708 Haiger Web: www.weiss-chemie.de made lo3 Weiss



0 Tekninen tietolehti 2023-05-30/FI

COSMO°PU-100.110 Sivu 4/4

**COSMOPUR K1
1-komponenttinen PUR-asennusliima

Toimituspakkaus

310 ml PE-europatruuna, tayttépaino: 470 g

600 ml Alu/PP-putkipussi, tayttdpaino: 912 g

Metallinen kiinnitysrengas inlinerilla, tayttépaino: 300 kg
Muita pakkauskokoja pyynnosta.
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