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COSMO®HD-100.602

1-K-MS-dolgu macunu

Uygulama ornekleri

= EPDM film ve profillerinin birbirine veya farkli malzemelere
yapistiriimasi

= Aparat ve tertibat imalati
= Arag imalati ve arag karoserleri

= Farkl sanayi alanlarinda yapistirici ve contalayici
uygulamalar

Sertifikalar / Test Raporlari

GEV
*kriterlerine gére EMICODE EC17YS olarak siniflandirilmistir

Lisans Numarasi: 11746

Fransiz VOC Emisyon Sinifi A+

Teknik veriler

Baz

Renk sertlestirilmis durumda

Yogunluk EN 542'ye gore +20 °C'de

Shore sertligi DIN 53505'e gore

Viskozite Panel-Panel’e gore (2 s™') +25 °C'de

Kirilma esnemesi DIN 53504'e goére

Doku olusum siireci - kuru +20 °C, % 50 bagil nemde, siirme miktari 500 ym-PE/

PVC

Su sizdirmazhigi dinamik yuke (SS 818141) ve iklim degisme yukine gore

Sertlegsme hiz1 +20 °C, % 50 bagil nemde

Sertlesme siiresi +20 °C, % 50 bagil nem son mukavemete ulasilana kadar

Uygulama sicaklik arahigi
Nihai mukavemete ulastiktan sonra miiteakip toz boya

isleme sicakliklan yapistirici ve yiizeyler
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Ozel nitelikler

emisyonu ¢ok dusuk*

EPDM'ye mukemmel yapisma

elastik yapistirici derzi

tiksotrop, damlamaz

solvent icermez

képlrmez

derz doldurur

disu buzusme

uzun aclk slre

cesitli malzemelerin genlesmesini dengeler
Dis bolgelerde iyi hava kosullari mukavemeti
iyi UV stabilitesi

bircok boya sistemiyle Uzeri boyanabilirlik s6z konusu
sonradan tozla kaplanabilir

1-K nemle bagdasan silantermine polimer
siyah

yakl. 1,44 g/cm?®

yakl. 30 Shore A

yakl. 230 000 mPa.s

yakl. 500 %

yakl. 15 min

su sutind 140 mm

yakl. 4 mm 24 sa

yakl. 7 dk

-40 °C 'ye kadar +100 °C
20 min/ila +180 °C

+5 °C 'ye kadar +30 °C
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1-K-MS-dolgu macunu

Cekme kesme dayanimi DIN EN 1465'e gore, Alim/Aliim, 0,2 mm derz +20 °C'de ca. 2,0 N/mm?

**Doku olusum suresi Uretimden sonra depolama stresi boyunca yakl. 15 dakikadan yakl. 30 dak. olarak degisir.

Genel Bilgiler
Yuksek hava neminde veya kiitleye su piskurtilmesinden sonra cidar olusturma suresi belirgin dlgtide kisalir.
Yeniden boyanabilirlik genel olarak iyidir fakat renk ve boya sistemlerinin gesitligi dolayisiyla énceden kontrol edilmelidir.

Cidar olusturma, birlestirme sureleri yani sira her defasinda gerekli baski ve muteakip isleme sureleri, sadece bizzat deneyerek
tam belirlenebilir, giinki bunlar malzeme, sicaklik, siirme miktari, hava nemi, malzeme nemi, yapistirici madde film kalinhgi,
baski basinci vs. gibi kriterler tarafindan etkilenmektedir. isleyen tarafindan verilen karakteristik degerlerle ilgili giivenlik katkilari
ongorulmelidir.

Hazirhk

islemden énce Griind alistirin.

Polyolefinler (6rn. PE, PP) 6n islem 6rn. plazma veya korona yéntemi olmadan yapistirilamaz. PS sert yluzeylerin Uzerine
yapistirma durumunda temelde bir primerleme Onerilir.

PVC, ABS, PC, PET, GFK’nin polyester veya polamit bazlarina ve toz kaplama ylzeylere yapistirilmasi, sadece yapistirma
ylzeyleri 6nce aktivator COSMO® CL-310.110 ile iglendikten sonra siyirarak stirme yontemiyle yapilmalidir.

Beton, gbzenekli beton, kum ve tuglanin yapistiriimasi, sadece yapistirma yiizeyleri 6nce aktivator COSMO® CL-310.110 ile
islendikten sonra firgayla sirme yontemiyle (50 ml/m?ye kadar) yapiimahdir.

Conta

Conta uygulanacak is pargalarinin yiizeyleri kuru, tozsuz ve yagsiz, temizlenmis olmahdir.
Conta macununu surin.

Derz, doku olugum stresi iginde ¢ikartiimahdir.

Disari tasan materyali taze durumdayken temizleyin.

Onemli notlar
Uriin egitilmis personel tarafindan uzman isletmelerde kullaniimalidir!

PVC yapistirmalarda bununla ilgili olarak COSMO® HD (iriin serisinden STP/MS yapistirma maddeleri ile PVC yapistirmalarin
kontroll ve degerlendirmesi adli teknik bilgimizi de okuyun.

Kullanim kilavuzlarimiz, isleme ydénergeleri, Grtin veya gug bilgileri ve diger teknik ifadeler sadece genel yonergelerdir; bunlar
sadece Urlnlerimizin niteliklerini ve performansini agiklarlar (triin zamaniyla ilgili deger bilgileri/belirleme) ve BGB madde 443
baglaminda bir garanti olugturmazlar. Minferit Grindn ve ilgili 6zel niteliklerin (6rn. isleme parametreleri, malzeme 6zellikleri vs.)
kullanim amaclarinin cesitliligi nedeniyle kullanici bir deneme yapmak durumundadir; konugma, yazi ve deneme baglaminda
Ucretsiz uygulama tekniksel danismanlik hizmetimiz baglayici olmayan niteliktedir.

Litfen glivenlik veri kagidini dikkate aliniz!

Temizlik
Taze, sertlesmemis kitle COSMO® CL-300.150 ile ylizeylerden ve isleme cihazlarindan temizlenebilir.

Sertlesmis kitlenin temizligi sadece mekanik olarak mimkindur.

Depolama

Crijinal kap sikica kapali halde, kuru +15 °C kadar +25 °C dogrudan glines i1s1§1 almayan yerde depolayin.
Normal tagima zamanlarinda Griinin -30 °C kadar +35 °C degerlerine ulasmasina izin verilir.

Acilmamis orijinal kapta depolanabilirlik: 12 Ay.
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1-K-MS-dolgu macunu

Depolama slresi middetince viskozite artar.

Teslimat bigimi

310 ml PE-Euro kartus, dolum agirhgi: 440 g

600 ml alim/PP hortum poset, dolum agirhgi: 850 g
Diger kap buyukltkleri talep halinde.

150 2001 M Industrieverband
s Klebstoffe e. V.
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