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Przyktady zastosowania

= Klejenie folii EPDM i profili (wzajemne lub z innymi .
materiatami)

Wiasciwosci szczegdlne
bardzo niski poziom emisji*
= doskonata przyczepno$¢ na EPDM

= Budowa aparatow i urzadzen - elastyczna fuga klejowa

* Budowa pojazdow i nadwozi pojazdow = Wiasciwosci tiksotropowe, nie ocieka

= Klejenie i uszczelnianie w réznych gateziach przemystu - Bez rozpuszczalnikow
= odpowiedni do obrébki kamienia naturalnego

= nie pienigcy

= wypetniajgcy fugi

= nieznaczna kurczliwosé

= dtugi czas otwarcia

= kompensuje rozszerzanie roznych materiatow

= Wysoka odpornos$é na zmiany warunkéw atmosferycznych
= Wysoka odpornos$é na promieniowanie UV

= Mozliwos¢ pokrycia dodatkowg warstwa lakieru w wielu
systemach farbowych

= moze by¢ pdzniej powlekana proszkowo

Certyfikaty / sprawozdania z badan

GEV
*wedtug kryteriow GEV klasa EMICODE EC17US

Numer licencji: 11747

Francuska klasa emisji VOC A+

Dane techniczne
Baza 1-sktadnikowy, twardniejgcy pod wptywem
wilgoci, na bazie polimeréw
modyfikowanych silanami

Barwa po utwardzeniu

Gestos¢ zgodnie z EN 542 przy +20 °C

Twardos¢ w skali Shore’a zgodnie z DIN 53505
Lepkos$¢é metodg ptytka/ptytka (2 s) w temp. +25 °C
Wydtuzenie przy zerwaniu zgodnie z DIN 53504

szary
ok. 1,44 g/cm?®

ok. 30 w skali Shore'a A
ok. 230 000 mPa.s

ok. 500 %

Czas kozuszenia — na sucho przy +20 °C, wilgotnos¢ wzgledna 50 %, nanoszona ok. 15 min

ilos¢ 500 um - PE/PVC

Wodoszczelnosé po obcigzeniu dynamicznym (SS 818141) i po obcigzeniu w
postaci zmiany klimatu

stup wody 140 mm

ok.4 mmw 24 h

Predkos¢ utwardzania przy +20 °C, wilgotnos¢ wzgledna 50 %
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Czas utwardzania przy +20 °C, wilgotnos¢ wzgledna 50 % az do uzyskania ok.7d

ostatecznej wytrzymatosci

Zakres temperatur dla zastosowan od -40 °C do +100 °C
Pozniejsze malowanie proszkowe po osiggnieciu ostatecznej wytrzymatosci 20 min./do +180 °C
Temperatury obrobki Klej i substraty od +5 °C do +30 °C
Odpornosé na scinanie zgodnie z DIN EN 1465, aluminium/aluminium, spoina ca. 2,0 N/mm?

klejowa 0,2 mm przy +20 °C

**Po produkcji w czasie przechowywania czas kozuszenia zmienia sie z ok. 15 min na ok. 30 min.

Informacje ogéine
Przy podwyzszonej wilgotnosci powietrza lub po spryskaniu masy wodg, czas kozuszenia jest wyraznie krotszy.

Zdatno$¢ do polakierowania jest ogélnie dobra, jednak lepiej jest sprawdzi¢ ja wczesniej z uwagi na réznorakosé systemow
malowania i lakierowania.

Czas kozuszenia, tgczenia oraz okreslony wymagany czas docisku i czas dalszej obrébki mozna doktadnie wyznaczy¢ wytgcznie
poprzez préby wtasne, poniewaz parametry te sg wysoce zalezne od materiatu, temperatury, naniesionej ilosci, wilgotnosci
powietrza, wilgotnosci materiatu, grubosci warstwy kleju, docisku itp. Oprécz podanych wskaznikéw, osoby wykonujgce obrébke
powinny przewidzie¢ odpowiednie naddatki bezpieczenstwa.

Przygotowanie
Przed obrébkg aklimatyzowac produkt.

Bez obrobki wstepnej, np. obrébki plazmowej lub koronowej nie mozna sklejaé¢ poliolefinow (m.in. PE, PP). W przypadku klejenia
na twardych powierzchniach polistyrenowych zaleca sie zasadniczo gruntowanie.

Przyklejanie PVC, ABS, PC, PET, GFK na bazie poliestru i poliamidu do powierzchni lakierowanych proszkowo wymaga
odpowiedniej obrobki wstepnej powierzchni klejenia poprzez wtarcie w powierzchnie aktywatora COSMO® CL-310.110.

Sklejanie betonu zwyktego i komérkowego, cegiet z piaskowca i ceramicznych wymaga odpowiedniej obrobki wstepne;j
powierzchni klejenia poprzez natozenie pedzlem aktywatora COSMO® CL-310.110 (do 50 ml/m?).

Uszczelnianie

Powierzchnie uszczelnianych elementéw muszg by¢ suche, wolne od pytu i ttuszczu oraz odpowiednio oczyszczone.
Nanies¢ mase uszczelniajgca.

Fuge nalezy zaciggna¢ przed uptywem czasu kozuszenia.

Nadmiar masy uszczelniajgcej usung¢ przed utwardzeniem.

Wazne wskazowki
Produkt moze by¢ wykorzystywany wytgcznie przez przeszkolony personel w wyspecjalizowanych zaktadach!

W przypadku klejenia PVC dodatkowo nalezy przeczyta¢ takze nasze informacje techniczne dotyczace kontroli i oceny potgczen
klejonych PVC przy uzyciu kleju STP/MS z serii produktowej COSMO® HD.

Nasze instrukcje obstugi, instrukcje obrébki, dane dotyczgce produktu lub mocy oraz pozostate tresci techniczne sg tylko
ogolnymi instrukcjami; opisujg wytgcznie wiasciwosci naszych produktow (informacje dotyczgce wartosci / ustalone wartosci w
momencie produkgji) i wydajnosé¢, ale nie stanowig gwarancji w rozumieniu § 443 niemieckiego kodeksu cywilnego. Z powodu
réznorodnosci zastosowan danego produktu i okreslonych specjalnych warunkéw (np. parametry obrébki, wtasciwosci materiatu
itp.), uzytkownik jest zobowigzany do przeprowadzenia wtasnych préb; nasze bezptatne doradztwo w zakresie techniki
zastosowan udzielane w formie ustnej lub pisemnej oraz wyniki préb nie sg wigzgce.

Nalezy takze przestrzegac informacji zawartych w kartach bezpieczenstwa!
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Czyszczenie
Swiezg, jeszcze nieutwardzong mase usuwaé z powierzchni i urzadzen do obrébki za pomocg COSMO® CL-300.150.

Utwardzong mase mozna usungc¢ wytgcznie mechanicznie.

Przechowywanie

Szczelnie zamkniete oryginalne opakowanie, w suchych warunkach, w temperaturze od +15 °C do +25 °C, przechowywaé w
miejscu nienarazonym na bezposrednie nastonecznienie.

W transportach o standardowym czasie trwania zachowywac¢ temperature od -30 °C do +35 °C.
Mozliwos¢ przechowywania w nieotwartym oryginalnym opakowaniu: 12 miesiecy.

Z biegiem czasu przechowywania lepko$¢ wzrasta.

Forma dostawy

Wielko$ci opakowania na zadanie.
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