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COSMO®HD-100.600

Jednoslozkovy MS tésnici prostredek

Priklady pouziti

= Vzajemné slepovani félii a profilt EPDM, resp. jejich
nalepovani na rlizné materialy

= Vyroba pfistroji a zafizeni
= Vyroba automobill a karosérii

= Uplatnéni pfi lepeni a utésnovani v riznych primyslovych
odvétvich

Certifikaty / zkuSebni protokoly

GEV
*dle kritérii GEV zafazeno do tfidy EMICODE EC17YS

Cislo licence: 11748

Francouzska emisni tfida VOC A+

Technické udaje

Baze

Barva ve vytvrzeném stavu

Hustota podle EN 542 pfi +20 °C

Tvrdost Shore dle DIN 53505

Viskozita dle reometru deska-deska (2 s™) pfi +25 °C

Protazeni pfi pretrzeni dle DIN 53504

Doba vytvoreni povrchové slupky — zasucha pfi +20 °C, rel. vihkosti vzduchu

50 %, naneseném mnozstvi 500 um PE/PVC

Vodotésnost podle dynamického zatizeni (SS 818141) a podle zatizeni

klimatickymi zmé&nami

Rychlost vytvrdnuti pfi +20 °C, relativni vlhkosti vzduchu 50 %

Doba vytvrdnuti pfi +20 °C, 50 % rel. vlhkosti do dosazeni konecné pevnosti

Pouziti pri teplotach
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Specialni vlastnosti

velmi nizkoemisni*

vynikajici pfilnavost na EPDM

elasticky spoj

Tixotropni, nekape

Bez obsahu rozpoustédla

nepénivé

zapliuje spary

nizka uroven smrstovani

dlouhd oteviena doba

kompenzuje roztahovani rozdilnych material(
Dobra odolnost vuci povétrnostnim vlivdm pfi pouziti venku
dobra stabilita pfi vystaveni UV zareni

moznost pfelakovani mnoha barevnymi systemy
Ize na néj dodatecné aplikovat praskovy

jednoslozkovy polymer, situjici vzdusnou
vlhkosti a ukonéeny silanem

bila

cca 1,44 glcm®

cca 30 Shore A
cca 230 000 mPa.s
cca 500 %

pfiblizna 15 min.

vodni sloupec 140 mm

pfiblizna 4 mm za 24 h
cca7d

od -40 °C az +100 °C
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Jednoslozkovy MS tésnici prostredek

Nasledné praskové lakovani po dosazeni konecné pevnosti 20 min./az +180 °C

Pouziti pri teplotach -40 °C az +100 °C, kratkodobé (praskove
lakovani) az +180 °C

Teploty zpracovani Lepidlo a substraty od +5 °C do +30 °C

Pevnost ve smyku dle DIN EN 1465, hlinik/hlinik, 0,2mm spara pfi +20 °C ca. 2,0 N/mm?

**Doba vytvoreni povrchové slupky se podle vyroby méni z cca 15 min béhem skladovani na cca 30 min.

Vseobecné informace
Pfi zvySené vihkosti vzduchu nebo po postfikani hmoty vodou se doba vytvofeni povrchové slupky vyrazné zkrati.

Moznost prelakovani je obecné dobra, méla by ale byt z divodu znaéného mnoZstvi barevnych a lakovacich systémU pfedem
vyzkouSena.

Dobu vytvoreni povrchoveé slupky, dobu spojeni a rovnéz potfebnou dobu stlaceni a nasledujici dobu pro dalSi zpracovani Ize
pFfesné stanovit pouze pomoci viastnich zkousek, protoze tyto doby jsou silné ovlivnény materialem, teplotou, nanesenym
mnozstvim, vlhkosti vzduchu, vihkosti materialu, tloustkou filmu lepidla, pfitlaénym tlakem a dalSimi kritérii. Zpracovatel by mél
k uvedenym predepsanym hodnotam pfidat odpovidajici bezpecnostni rezervy.

Priprava
Pfed zpracovanim vyrobek aklimatizujte.

Polyolefiny (mj. PE, PP) nelze lepit bez pfedbézného oSetfeni, napf. plazmovym postupem nebo Upravou koronovym vybojem.
PFi lepeni povrchu z tvrzeného PS se vzdy doporu€uje pouZiti primeru.

Lepeni PVC, ABS, PC, PET, GFK na bazi polyesteru nebo polyamidu a praskové lakovanych povrchl by mélo byt provadéno jen
po predbé&zné upravé lepenych ploch aktivatorem COSMO® CL-310.110 nanasenym rozetienim.

Lepeni betonu, pérobetonu, piskovce a cihel by mélo byt provadéno jen po pfedbézném osetfeni lepenych ploch aktivatorem
COSMO® CL-310.110, nanesenym $tétcem (az 50 ml/m?).

Utésnovani

Povrchy utésfiovanych dild museji byt suché, ocisténé od prachu a mastnoty.
Naneste té€snici hmotu.

Stazeni spary musi byt provedeno v dobé vytvoreni povrchové slupky.
Prebyte€nou tésnici hmotu odstrante, dokud je Cerstva.

Dulezita upozornéni
Vyrobek mohou pouzivat vyhradné vyskoleni pracovnici v odborném provozu!

V pfipadé lepeni PVC si prectéte také nasi technickou informaci Kontrola a hodnoceni lepeni PVC lepidlem STP/MS z
produktové fady COSMO® HD.

Nase navody k pouziti, smérnice pro zpracovani, Udaje o vyrobcich nebo sluzbach a ostatni technické materialy jsou pouze
obecnymi voditky; popisuji pouze vlastnosti nasich vyrobkd (Udaje o hodnotach, zjisténi hodnot v okamziku vyroby) a sluzeb a
nepredstavuji zaruku ve smyslu § 443 OZ. Z diivodu rozmanitosti Ucelt pro pouziti kazdého jednotlivého vyrobku a pfislusnych
zvlastnich skute€nosti (napf. parametry pfi zpracovani, vlastnosti materialu atd.) je povinnosti uzivatele provést viastni zkousky;
nase bezplatné uzivatelské a technické poradenstvi, a to v Ustni a pisemné formé i ve formé testd, je nezavazné.

Ridte se prosim také tdaji uvedenymi v bezpeénostnim listu!

Cisténi
Cerstvou, nevytvrzenou hmotu odstranite z povrchi a nastroji pomoci ptipravku COSMO® CL-300.150.
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Cistit ztvrdlou hmotu je moZné pouze mechanicky.
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Skladovani

Originalni obal pevné uzavieny, v suchu pfi teplotach od +15 °C do +25 °C skladujte bez pfimého ozéaieni sluncem.
Vyrobek smi byt béhem béznych pfepravnich dob vystaven teplotdm od -30 °C do +35 °C.

Skladovatelnost v uzavienych originalnich obalech: 12 mésicu.

Bé&hem doby skladovani stoupa viskozita.

Forma dodani

Velikosti obalu na vyzadani
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