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1K-MC pretkorozijas hermetizétajs

Izmanto$ana Ipatnibas
= Aluminija profilu griezummalu aizsardziba pret koroziju = Loti maza emisija*
= Dazadu savienojumu Saura lenki un salaiduma Suvju = VienkarSa uzklasana, pieméram, ar porolona rulltti vai
bltivéSana, pieméram, aluminija buavelementu razo$ana Spaktellapstinu

= Izmanto8ana liméSanai un blivé8anai dazadas rupniecibas = Elastiga [imes Suve

nozares. = Tiksotropa, nenopil

= Saderigs ar dabigu celtniecibas akmeni
= Neputo

= Aizpilda Suves

= Maza rukuma pakape

= Nerada nevélamu ietekmi uz vienlaikus lietoto ITmju
sastavu uzvedibu cietéSanas laika

= Spéja kompensét dazadu materialu izpleSanos

= Laba noturiba pret laika apstaklu iedarbibu, izmantojot ara
apstaklos.

= Laba noturiba pret ultravioleto staru iedarbibu

= lespéjama atkartota uzklasana, izmantojot dazadas laku un
krasu sistémas

= Pielaujama turpmaka pulverveida parklajumu uzklasana

Parbauzu sertifikati / protokoli

ILAK, Institut fur Lackpriifung

Parbaudes sals kamera atbilstosi DIN EN ISO 9227

Parbaudes protokols Nr. 9-5-18/1

GEV

*atbilsto$i GEV kritérijiem pieder normativa EMICODE EC1P-"S klasei
Licences numurs: 7872

GaistoSo organisko savienojumu emisija péc Francijas klasifikacijas — A+

Tehniskie parametri

Baze Vienkomponenta mitrumu saistoss silanu
terminéts polimérs

Krasa péc sacietéSanas peléka

Blivums atbilstosi EN 542, +20 °C temperatdra apm. 1,44 g/cm?

Sora cietiba atbilstosi DIN 53505 apm. 30 Sora A

Stigriba Stigriba Viskozimetra noteikta “plakne — plakne” (2 s™') +25 °C temperatira apm. 230 000 mPa.s
Relativais pagarinajums atbilstoSi DIN 53504 apm. 500 %
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1K-MC pretkorozijas hermetizétajs

Plevites izveidosanas atrums, nepievienojot udeni, pie +20 °C, 50 % rel. gaisa apm. 15 min**
mitruma; uzklajamais daudzums 500 ym — PE/PVC,

Udensnecaurlaidiba péc dinamiskas slodzes (SS 818141) un klimatiskas Gdens staba augstums 140 mm
mainzimju slodzes pielietoSanas

Sacietésanas atrums +20 °C temperatira, 50 % rel. gaisa mitruma apm. 4 mm/ 24 h

Sacietésanas laiks +20 °C, 50 % rel. gaisa mitrums Iidz sasniegta galiga stipriba  apm. 7 diennaktis

Temperaturas diapazons no -40 °C Iidz +100 °C
Papildu pulvera parklajums péc galigas izturibas sasniegSanas 20 min/hidz +180 °C
Darba temperatiira Lime un substrati no +5 °C Iidz +30 °C

Izturibas robeza stiepjot vai bidot atbilstoSi DIN EN 1465, aluminijs / aluminijs, ca. 2,0 N/mm?
Suve 0,2 mm, +20 °C temperatdra

**Plévites izveidoSanas atrums péc pagatavoSanas mainas apm. 15 min glabaSanas laika Iidz apm. 30 min.

Vispariga informacija
Paaugstinoties gaisa mitrumam vai apsmidzinot masu ar Gdeni, plévite izveidojas ievérojami atrak.

Plévttes izveidoSanas laiku, savieno$anas ilgumu, ka arT nepiecieSamo saspieSanas ilgumu, ka arT pécapstrades laiku precizi var
noteikt, tikai veicot savus izméginajumus, jo Sie parametri ir |oti atkarigi no materiala specifikas, temperatiras, uzklata
daudzuma, gaisa mitruma, materiala mitruma, limes slana biezuma, piespieSanas spiediena un tamlidzigiem faktoriem. Papildus
noraditajam orientéjo$am vértibam lietotdjam japaredz atbilstoSa droSibas rezerve.

Sagatavosana
Pirms lietoSanas janodroSina produkta aklimatizacija.
LTmé&jamam virsmam jabat tiram, sausam un attaukotam.

Limésana

Masu uzklaj tiru, apzagétu aluminija profila malu abam pusém.

Detalas jasavieno sava starpa I1dz bridim, kad izveidojas plévite.

P&éc savienoSanas detalas fiksé / saspiez, l1dz ieglta nepiecieSama funkcionala izturiba.
Lieka masa janotira, pirms ta sacietégjusi.

Svarigas piezimes
Produktu paredzéts lietot apmacrttiem darbiniekiem specializétos uznémumos!

Muasu lietoSanas instrukcijas, noradijumi par apstradi, produktu raksturojums un tamlidzigi tehniskie parametri ir visparigi; tie tikai
apraksta musu produktu Tpasibas to razoSanas bridt, un nesniedz nekadas garantijas VFR Pilsonu kodeksa 443. panta izpratné.
Ta ka katram produktam ir savs pielietojums, bet ta pielietojuma apstakli (apstrades parametri, materialu 1pa$ibas utt.) var bt
pavisam dazadi, lietotdjam javeic savi produkta izméginajumi. Misu bezmaksas rakstiskas vai mutiskas konsultacijas un veiktos
izméginajumus nevar uzskatit par juridiski saistoSiem.

Pievérsiet uzmanibu produkta droSibas pasei!

Notirisana
Svaigas, nesacietéju$as masas notirisanai no virsmam un instrumentiem izmantojiet tirisanas lidzekli COSMO® CL-300.150.

NotirTt sacietéjusu masu var tikai mehaniski.

Modul D
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Glabasana

Originalajam iepakojumam glabajot jabat ciesi noslégtam, temperatirai +15 °C [1dz +25 °C, nav pielaujama tieSu saules staru
iedarbiba.

leverojot standarta parvadajuma ilgumu, produktu atlauts transportét temperatara -30 °C lidz +35 °C.

Glabasanas ilgums neatvérta originalaja iepakojuma — 12 ménesi.

Laika gaita produkta stigriba paaugstinas.

Piegades forma

Aluminija / PE pléves maisin$ ar rokturiem un uzskravéjamu uzgali, masa neto — 150 g
PA eirokasetne 310 ml, masa neto — 440 g

Cita tilpuma iepakojums — péc pieprasijuma.
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