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COSMO®HD-100.400 Lapa 1/4

Vienkomponenta MS lime

Izmanto$ana Ipatnibas
= LiméSana un hermetizacija autobivé un autofurgonu = Loti maza emisija*
razo$ana

= Elastiga Iimes Suve

= Limétu savienojumu veido$ana montazas darbos - Nesatur $kidinatajus

= GridIistu, laminata un kabelu kanalu uzstadiSana - Saderigs ar spogulu aizmuguri saskana ar DIN EN 1036

= Spogulu Tmésana atbilstosi Stikla razotaju asociacijas

. T T ItniecT k i
tehniskajiem noteikumiem Nr. 11, jaunakaja redakcija Saderigs ar dabigu celtniecibas akmeni

. . _ . = Neput
= Kapnu izgatavoSana un bavdarbi eputo

~ “ A o = Maza rukuma pakape
= Fasades “sendvica” tipa elementu salilmésana

S . _ . o = Laba adhézija pie dazadam virsmam
= Stiklu ieliméSana, razojot mébeles uz izgatavojot vitrinas
(o= _. Ce o = Laba pulgjamiba
= Saules energijas iekartas un véja energijas iekartas
S = Augsta ITmes Suvju izturiba
= PlaksniSu stiprinadSana S . dasad | |
. Ej mpensét dazadu materialu i San
= Aparatbdve un rpniecisko iekartu razoSana. peja kompenset dazadu matenialu 1zplesanos
= Laba noturiba pret laika apstaklu iedarbibu, izmantojot ara

= Dazadas rUpniecibas nozares apstaklos.

= Laba noturiba pret ultravioleto staru iedarbibu

= lespéjama atkartota uzklasana, izmantojot dazadas laku un
krasu sistemas

= Pielaujama turpmaka pulverveida parklajumu uzklaSana

Parbauzu sertifikati / protokoli

Saskana ar EN15651-1 klasificéts k& F-EXT-INT-CC 20 HM

Saskana ar EN15651-4 klasificéts ka PW-EXT-INT-CC 20 HM

Saskana ar EN13501-1 klasificéts ka atbilsto$s degSanas 1pasSibu klasei E

ISEGA, Aschaffenburg

Atlauts izmantot partikas razoSanas uznémumos, pieméram, sienu un gridu : :
[TméSanai uznémumos, kuros parstrada vai apstrada partiku. |EEEH

Atbilstibas deklaracija Nr. 62091 U 24

ILAK, Institut fiir Lackpriifung

Parbaudes sals kamera atbilstoSi DIN EN ISO 9227

Parbaudes protokols Nr. 9-5-18/2

GEV

*atbilsto$i GEV kritérijiem pieder normativa EMICODE EC17S klasei
Licences numurs: 5020

GaistoSo organisko savienojumu emisija péc Francijas klasifikacijas — A+

Tehniskie parametri

Baze Vienkomponenta mitrumu saistoss silanu
terminéts polimérs
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COSMO®HD-100.400 Lapa 2/4

Vienkomponenta MS lime

Krasa sacietéjusa stavoklt balta
Blivums atbilstosi EN 542, +20 °C temperatira apm. 1,54 g/cm?
Sora cietiba atbilstosi DIN 53505 apm. 55 Sora A

Stigriba Stigriba Viskozimetra noteikta “plakne — plakne” (2 s™') +25 °C temperatira apm. 600 000 mPa.s
Relativais pagarinajums atbilstoSi DIN 53504 apm. 350 %

Plévites izveidoSanas atrums, nepievienojot tideni, pie +20 °C, 50 % rel. gaisa apm. 12 min**
mitruma; uzklajamais daudzums 500 ym — PE/PVC,

Sacietésanas atrums +20 °C temperatira, 50 % rel. gaisa mitruma apm. 4 mm/ 24 h

Sacietésanas laiks +20 °C, 50 % rel. gaisa mitrums I1dz sasniegta galiga stipriba  apm. 7 diennaktis

Darba temperatiira Lime un substrati no +5 °C Iidz +30 °C
Sacietéjusas limes Suves temperatiiras diapazons no -40 °C Iidz +100°C
Papildu pulvera parklajums péc galigas izturibas sasniegSanas 20 min/lidz +180 °C
Izturibas robeza stiepjot vai bidot atbilstosi DIN EN 1465, aluminijs / aluminijs, ca. 3,1 N/mm?

Suve 0,2 mm, +20 °C temperatira

**Plévites izveidoSanas atrums péc pagatavo$anas mainas apm. 8 min glabasanas laika ltldz apm. 20 min.
Izmantosanai ka limviela

Vispariga informacija
Paaugstinoties gaisa mitrumam vai apsmidzinot [Tmi ar Gdeni, plévite izveidojas ievérojami drizak.

Lakas vai krasas parklajumu uz salimétajam detalam drikst uzklat tikai péc limes pilnigas sacietéSanas; ja laka vai krasa uzklata
parak driz, nevar izslégt iespéju, ka laka uzpdatisies.

Liméjot materialus ar dazadu linearas izpleSanas koeficientu, kuri tiek paklauti lielai slodzei, jaizpéta to uzvediba mainigas
temperatiiras apstak|os.

Plévites izveidoSanas laiku, savieno$anas ilgumu, ka arT nepiecieSamo saspie$anas ilgumu, ka arT pécapstrades laiku precizi var
noteikt, tikai veicot savus izméginajumus, jo Sie parametri ir |oti atkarigi no materiala specifikas, temperatiras, uzklata
daudzuma, gaisa mitruma, materiala mitruma, limes slana biezuma, piespieSanas spiediena un tamlidzigiem faktoriem. Papildus
noraditajam orientéjo$am vértibam lietotdjam japaredz atbilstoSa droSibas rezerve.

Sagatavosana

Pirms lietoSanas janodroSina produkta aklimatizacija.

LTmé&jamam virsmam jabat tiram, sausam un attaukotam.

Atkartba no materiala virsmas japarbauda, vai TméSanas rezultatu var uzlabot, veicot slipéSanu vai gruntéSanu.

Poliolefinus (t.sk. PE, PP) nevar [imét, neveicot iepriek§€jo virsmas sagatavo$anu (pieméram, izmantojot plazmas vai koronalo
izladi). Liméjot uz cietdm polistirola virsmam, stingri iesakam veikt grunté$anu.

Pirms PVH, ABS plastikata, polikarbonatu, PET, stiklplastu uz poliétera vai poliamida bazes un virsmu ar pulverveida parklajumu
[Tmésanas lTm&jamas virsmas obligati jaierivé ar aktivatoru COSMO® CL-310.110.

Pirms betona, gazbetona, smilsakmens un kiegelu Tmésanas ITm&jamas virsmas obligati jaapstrada ar aktivatoru COSMO®
CL-310.110, to uzklajot ar otu.

LimésSana
Limi uzklaj uz savienojamam detalam viena pusé, veidojot valniti.

Modul D
Sertifiert

) 2018/50/eu
See
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COSMO®HD-100.400 Lapa 3/4

Vienkomponenta MS lime

Liméjot kopa nehigroskopiskus materialus (materiala mitrums <8 %), papildus uz uzklatas limes ar pulverizatoru smalki
jauzsmidzina ddens, tadéjadi nodrosinot pilnigu sacietéSanu.

Detalas jasavieno sava starpa lidz bridim, kad izveidojas plévite.
P&éc savienoSanas detalas fiksé / saspiez, lidz ieglta nepiecieSama funkcionala izturiba.
Lieka ITme janotira, pirms ta sacietéjusi.

Metalu [imésana

Nav iespéjams sniegt universalus secindjumus par anodétu virsmu salipSanas spéju, jo tie ir tik daudzveidigi, dazada vecuma,
ka art dazkart Sim [iTméjamam virsmam ir veikta papildu apstrade, pieméram, ar vasku vai ellu.

Nemot vérta gratibas noteikt aluminija virsmu Tpasibas un pasa materiala 1paSibas, stingri iesakam lagt piegadatajam izsmelosu
informaciju, lai pirms lImésanas veiktu nepiecieSamas darbibas virsmu sagatavo$anai; pietieckama apméra javeic atbilstibas
parbaudes.

Izgatavojot un apstradajot kvalitativu téraudu, biezi izmanto paliglidzeklus, pieméram, vaskus, ellas un tamlidzigus materialus,
kurus nevar notirit ar mazgasanas lidzekliem; 8aja gadijuma, izradas, ka TméS8anas rezultats ievérojami uzlabojas, ja péc virsmu

apstradi.

Liméjot metalus ar higroskopiskiem materialiem, pieméram, koku, bavmaterialiem utt.), mitrums var migrét caur higroskopisko
materialu un limes Suvi uz metala virsmu, un izraisit uz tas korozijas bojajumus; 8t iemesla dé| [im&jamai metala virsmai
nepiecieSama atbilstoSa aizsardziba pret koroziju (pieméram, lakas vai krasas slanis, pulverveida parklajums)!

Cinkotiem materialiem obligati jabat pasargatiem no ilgsto$as mitruma iedarbibas, jo pastav risks izveidoties “baltajai rasai”.
Tadeé| jaraugas, lai mitrums nenoklust starp [Tmes slani un limétajam virsmam.

Pulverveida parklajumu, kura sastava ir PTFE, nevar dro$i salimét, neveicot virsmu iepriek§éju sagatavo$anu (pieméram,
izmantojot plazmas tehnologiju).

IzmantoSanai ka hermétikis

Vispariga informacija
Augsta gaisa mitruma apstaklos vai péc hermétika izsmidzinaSanas ar izlidzinoSo Iidzekli, virskartas veidoSanas laiks ir
ieveérojami 1saks.

Hermétiki nav ieteicams lietot uz tadam virsmam ka polietiléns, silikons, butilgumija, neopréns, EPDM, bitumena vai darvas
saturo$i materiali (bitumena mastika).

Nelaujiet hermétikim sacietét silikona hermétiku klatbatné.
Parkrasojamiba parasti ir laba, taCu ta ir japarbauda ieprieks, jo ir pieejams plass krasu un parklajumu sistému klasts.

Virsmas veidoSanos, savieno$anu un sekojoSo apstrades laiku var precizi noteikt tikai ar individualu parbaudi, jo to ietekmé
izmantotais materials, temperatiira, uzklaSanas daudzums, gaisa mitrums, materiala mitruma saturs, savienojuma geometrija un
citi kritériji. Papildus noraditajam vadliniju vértibam apstradatajam japaredz atbilstoSas droSibas rezerves.

Sagatavosana

Pirms lietoSanas janodroSina produkta aklimatizacija.

Suvju virsmam jabat tiram, sausam, bez putekliem un taukiem.

No betona un apmetuma Suvém janotira irdenas dalinas.

Atkartba no materiala virsmas japarbauda, vai [Tmé8anas rezultatu var uzlabot, veicot slipéSanu vai gruntésanu.

Poliolefinus (t.sk. PE, PP) nevar Iimét, neveicot iepriek§€jo virsmas sagatavoSanu (pieméram, izmantojot plazmas vai koronalo
izladi). Liméjot uz cietam polistirola virsmam, stingri iesakam veikt gruntésanu.

Pirms PVH, ABS plastikata, polikarbonatu, PET, stiklplastu uz poliétera vai poliamida bazes un virsmu ar pulverveida parklajumu
[Tmé&sanas lTm&jamas virsmas obligati jaierivé ar aktivatoru COSMO® CL-310.110.
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Vienkomponenta MS lime

Lai sagatavotu pamatni betonam, gazbetonam, smilSakmens un kiegelu Tmésanai, iesakam lTmé&jamas virsmas ieprieks
apstradat ar aktivatoru COSMO® CL-310.110.

Lai panaktu optimalu Suves geometriju un noveérstu trispuséju sakeri, Suve jaaizpilda ar slégtu $anu PE apalo auklu.
Lai izveidotu vizuali nevainojamas Suves, iesakam Suves malas nolimét ar piemérotu limlenti.

Blivéjums

Hermétikis tiek vienmeérigi un bez burbuliem ieklats Suvé, izmantojot rokas vai pneimatisko pistoli.
Hermétika virsma ir jaizlidzina virskartas veidoSanas laika.

Lai atvieglotu izlidzina$anu, iesakam izmantot izlidzind$anas lidzekli COSMO® SP-870.160.

Péc izlidzinaSanas nekavéjoties nonemiet maskésanas lenti.

Nonemiet lieko hermétiki, kameér tas vél ir svaigs.

Svarigas piezimes
Produktu paredzéts lietot apmacrttiem darbiniekiem specializétos uznémumos!

Limeéjot spogulus, noteikti janem véra Stikla razotaju asociacijas tehnisko noteikumu Nr. 11 prasibas jaunakaja redakcija. Skat.
masu tehnisko informaciju “Spogulu Tmésana”.

Par PVC Iimé&sanu skatiet masu tehnisko informaciju, kas attiecas uz testésanu un novértésanu PVC limé&jumiem ar COSMO®
HD produktu klasta STP/MS Iimvielam.

Mdsu lietoSanas instrukcijas, noradijumi par apstradi, produktu raksturojums un tamlidzigi tehniskie parametri ir visparigi; tie tikai
apraksta musu produktu TpaSibas to razoSanas bridt, un nesniedz nekadas garantijas VFR Pilsonu kodeksa 443. panta izpratné.
Ta ka katram produktam ir savs pielietojums, bet ta pielietojuma apstakli (apstrades parametri, materialu Tpa$ibas utt.) var bt
pavisam dazadi, lietotdjam javeic savi produkta izméginajumi. Misu bezmaksas rakstiskas vai mutiskas konsultacijas un veiktos
izméginajumus nevar uzskatit par juridiski saistoSiem.

Pievérsiet uzmanibu produkta droSibas pasei!

Notirisana
Svaigas, nesacietéjusas [imes notiridanai no virsmam un instrumentiem izmantojiet tirisanas Iidzekli COSMO® CL-300.150.

Notirit sacietéjusu ITimi var tikai mehaniski.

Glabasana

Originalajam iepakojumam glabajot jabat ciesi noslégtam, temperatiirai +15 °C lidz +25 °C, nav pielaujama tieSu saules staru
iedarbiba.

levérojot standarta parvadajuma ilgumu, produktu atlauts transportét temperatara -30 °C Iidz +35 °C.
Glabasanas ilgums neatvérta originalaja iepakojuma — 18 ménesi.

Piegades forma

PA eirokasetne 310 ml, masa neto — 470 g

Aluminija /PP maisin$ ar rokturiem, 600 ml, masa neto — 910 g
Cita tilpuma iepakojums — péc pieprasijuma.
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