0 Ficha técnica

COSMO°®DS-420.300

Fire Protection

Vedante de acrilato de 1 componente

Exemplos de utilizagao

= Vedante estrutural para juntas de fachada com requisito de =
extensdo moderada

= Vedagéo de juntas de protecao contra incéndios em
interiores e exteriores

= Vedagéo de juntas de ligagéo de janelas e portas e
claraboias

= Vedagéo de ligacdes de teto, paredes leves, tubos de
plastico e para vedacgao de fissuras .

Certificados / Relatorios de ensaio
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Caracteristicas especiais

resistente ao fogo até quatro horas

junta de vedacéo de plastico

sem solventes, isocianatos e silicone

inodoro

boa capacidade de dosagem

tracao de fio reduzida

facil de alisar

tixotropica, néo escorre

boa aderéncia a todos os materiais de construgdo comuns
retracgao reduzida

pode ser utilizado no exterior (sem exposi¢ao constante a
humidade)

boa estabilidade UV
Permite pintura posterior com muitos sistemas
longo prazo de validade

Classificado como F-EXT-INT 12,5 P de acordo com a norma EN15651-1

Classificado como 240 El de acordo com a norma EN 1366-4

Classificado como Classe de Fogo E de acordo com a norma EN 13501-1

Dados técnicos

Base

Cor no estado endurecido

Densidade conforme EN 542 a +20 °C

Dureza Shore conforme DIN 53505

Viscosidade de acordo com o método de placa (2 s')a +25 °C
Deformacao total admissivel

Diminuicdo de volume

Tempo em aberto a +20 °C, 50 % h.r., quantidade aplicada 500 um-PE/PVC

Temperaturas de processamento Vedante
Gama de temperaturas de aplicagao da junta de vedagao curada

Resisténcia a tragao de acordo com a norma DIN 53504

Informacao geral

Dispersao de acrilato
branco

aprox. 1,58 g/cm?®
aprox. 10 Shore A
aprox. 370 000 mPa.s
aprox. 12,5 %
<35%

aprox. 10 min

de +5°Ca+35°C

de -25 °C a +80 °C

aprox. 0,3 N/mm?

Este vedante ndo pode ser utilizado em areas sanitarias, sobre marmore ou pedra natural, em engenharia civil, sobre betume,
alcatrdo ou substratos libertadores de substancias amolecedoras, sobre substratos metalicos nao tratados (ndo preparados com
primer) e juntas em contacto permanente com humidade (por ex., superficies de betdo em contacto com o solo).
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Fire Protection

Vedante de acrilato de 1 componente

Nao deixar o vedante curar na presenga de vedantes de silicone em cura.
Evitar o contacto com produtos de limpeza a base de solventes durante o processo de cura.

O tempo de secagem pode variar em fungdo do material de base (absorvente, ndo absorvente, humido, etc.) e da temperatura.
A massa tem de ser protegida contra a humidade até ser completamente curada. Apds a cura, o objeto tem de ser coberto em
caso de chuva ou neve, por ex., com uma lona com abertura de difusdo.

As massas de dispersdo curam através da libertagcdo de humidade (secagem fisica); o material de construgédo tem de ter uma
absorgdo suficiente para garantir que as colas de dispersao sao curadas.

Profundidades de junta superiores a 15 mm podem retardar consideravelmente o processo de cura.

Regra geral, aceita bem pintura, mas deve ser previamente testado em funcéo da diversidade de sistemas de pintura e
revestimento.

Os tempos de formagéo de pelicula e de adaptagdo, bem como os tempos de processamento posterior necessarios podem ser
determinados de forma exacta apenas através de ensaios proprios, uma vez que sao influenciados pelo material, temperatura,
quantidade aplicada, humidade do ar, humidade do material, geometria da junta e outros critérios. O responsavel devera prever
margens de seguranca adequadas para os valores de referéncia indicados.

Preparagao

Aclimatizar o produto antes do processamento.

As superficies das juntas tém de estar secas, isentas de p6 e gordura e limpas.
Nas juntas de betdo e gesso, os componentes soltos tém de ser escovados.

Dependendo da superficie do material, verificar se o resultado da colagem pode ser melhorado através de esmerilagem ou da
aplicagdo de um primario.

As poliolefinas (entre outros, PE, PP) ndo podem ser coladas sem um tratamento prévio, ex: tratamentos por plasma ou por
efeito corona. Na colagem sobre superficies rigidas de poliestireno, recomenda-se sempre a aplicagéo de um primario.

Os substratos absorventes e porosos devem ser preparados com um vedante diluido (vedante e agua numa proporgéo de 1 : 1
a1:5).

Para criar uma geometria de junta ideal e evitar a aderéncia de trés flancos, a junta deve ser preenchida com um cordao
redondo de PE de célula fechada.

Para criar juntas visualmente perfeitas, recomendamos que seja aplicada uma fita adesiva adequada nos bordos da junta.

Vedacgao

O vedante é aplicado uniformemente e sem bolhas na junta, utilizando uma pistola de ar comprimido ou manualmente.
O alisamento da superficie do material vedante deve ser efetuado dentro do periodo de formacéo de pelicula.

Para facilitar o alisamento, recomenda-se a utilizagdo do produto alisante COSMO® SP-870.160.

Retirar a fita adesiva imediatamente apos o alisamento.

A massa excedente deve ser removida ainda fresca.

Indicagdes importantes
O produto deve ser utilizado por pessoal com a devida formagdo em empresas especializadas!

As nossas instrugdes de utilizagao, directrizes de processamento, dados do produto ou desempenhos e quaisquer outras
informacdes técnicas sdo meras directrizes gerais; as mesmas descrevem apenas a constituicdo dos nossos produtos (dados/
apuramento de valores a data da produgdo) e desempenhos, ndo constituindo uma garantia nos termos do § 443 do Cdédigo
Civil alem&o. Devido a grande variedade de finalidades de utilizagdo de cada produto e das respectivas circunstancias
especificas (por ex. parametros de processamento, caracteristicas do material, etc.), o utilizador esta sujeito a testes proprios; o
nosso aconselhamento técnico gratuito relativo a aplicagao na forma verbal, escrita e por meio de ensaios ndo tem caracter
vinculativo.

Observe também a ficha técnica de seguranca!
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Fire Protection

Vedante de acrilato de 1 componente

Limpeza

A massa pode ser limpa com agua quando fresca.

A limpeza de massa endurecida s6 é possivel mecanicamente.

Os residuos remanescentes podem ser amolecidos com agua e limpos apés algum tempo.

Armazenamento

Produto sensivel ao gelo!

Armazene as unidades compradas, hermeticamente fechadas, num site seco a temperaturas de +15 °C a +25 °C sem radiacao
solar directa.

O produto pode ser submetido a temperaturas de 0 °C a +35 °C durante os restantes periodos de transporte.

Capacidade de armazenamento em recipiente original ndo aberto: 24 meses.

Forma de fornecimento
Saco em aluminio/PP de 600 ml, peso de enchimento: 950 g
Outros tamanhos de recipientes a pedido.
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