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Cyjanoakrylowy klej btyskawiczny

Przyktady zastosowania Wilasciwosci szczegdlne
= Technika kanalizacyjna = Dobra przyczepnos$c¢ na roznych powierzchniach
= Technika uszczelniania = Bez rozpuszczalnikow
= Budowa pojazdéw/statkow = Dobre pokrycie podtoza
= Obroébka tworzyw sztucznych/elastomerow/gumy = twarda fuga klejowa
= Przemyst skérzany/obuwniczy = Wysoka odpornos$¢ na promieniowanie UV

= Przemyst zabawkarski
= Technika reklamy/przemyst reklamowy
* Modelarstwo / przemyst meblarski

= Klejenie réznych powierzchni gumowych i z tworzywa
sztucznego na chfonnych materiatach

Dane techniczne

Baza cyjanoakrylan modyfikowany
Lepkos$¢é metodg stozek/ptytka (1 000 s™') w temp. +25 °C ok. 280 mPa.s

Gestos¢ wg EN 542 przy +20 °C ok. 1,05 g/cm?®
Wytrzymatos¢ uzytkowa Uszczelnienie ksztattowe EPDM/EPDM ok.20 s

Wytrzymatos¢ uzytkowa pianka polistyrenowa twarda /drewno ok.60 s

Wytrzymatos¢ uzytkowa drewno/drewno ok. 360 s

Wypetnianie szczelin maks. 0,15 mm

Czas utwardzania przy +20 °C, wilgotno$¢ wzgledna 50 % ok. 16 h

Zakres uplastyczniania od +80 °C

Temperatura obrobki Klej i substraty od +5 °C do +30 °C

Informacje ogéine

Kleje CA twardniejg zasadniczo dzigki wilgotnosci powietrza i materiatu. Oznacza to, ze warunki otoczenia, wilgotnos¢ materiatu
i wilgo¢ kondensacyjna na powierzchni klejenia, grubos¢ warstwy naniesionego kleju i docisk oraz chropowato$¢ powierzchni
klejonych materiatdw majg na to decydujgcy wptyw.

Wiasciwosci chemiczne powierzchni klejenia, np. warto$¢ pH, wahania surowca, powtoka powierzchni oraz korozja i
zanieczyszczenia majg rowniez decydujgcy wplyw na oczekiwang wytrzymatos¢ potaczenia.

Czas docisku jest wysoce zalezny od temperatury materiatu i kleju.

Sklejenia materiatow o rdznej rozszerzalno$ci liniowej podlegajg ocenie w szczegdlnosci w przypadku dtugotrwatego obcigzenia
w zmiennym zakresie temperatur uzytkowych.

Nalezy przestrzega¢ informacji znajdujgcych sie w okreslonych kartach danych technicznych wspomnianych, zalecanych
produktow.

Czas otwarty oraz okreslony wymagany czas docisku mozna doktadnie wyznaczy¢ wytgcznie poprzez wtasne proby, poniewaz
parametry te sg wysoce zalezne od materiatu, temperatury, naniesionej ilosci, wilgotnosci powietrza, wilgotnosci materiatu,
grubosci warstwy kleju, docisku itp. Dla wskaznikéw z reguty przewiduje sie odpowiednie naddatki bezpieczenstwa.

Przygotowanie
Przed obrébkg aklimatyzowac produkt.
Powierzchnie tagczonych elementdw muszg by¢ suche oraz wolne od pytu i ttuszczu.
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W przypadku klejenia profiléw silikonowych, z TPE i poliolefindbw nalezy uprzednio nanie$¢ na nie podkfad
COSMO® SP-840.110. Ze wzgledu na roznorodno$¢ materiatowg niezbedne sg samodzielne proby wstepne.

Klejenie
Nanies¢ klej jednostronnie z opakowania lub za pomocg urzgdzenia dozujgcego CA.
Bezposrednio po naniesieniu nalezy potgczy¢ elementy i dociskac je do osiggniecia wymaganej wytrzymatosci termiczne;j.

W celu skrocenia czasu docisku lub przyspieszenia utwardzenia kleju cyjanoakrylowego w grubszych fugach klejowych
(>0,10 mm) stosuije sie srodek przys$pieszajgcy COSMO® SP-860.120.

Klejenie metali

Klejenie aluminium, miedzi, mosigdzu: tylko na powierzchniach wstepnie obrobionych chemicznie lub powierzchniach
lakierowanych; klejenie tych materiatéw bez odpowiedniej obrobki wstepnej powierzchni klejenia nie moze zapewnié¢ diugotrwatej
odpornosci na starzenie.

Ze wzgledu na swoje zroznicowanie, wiek i ew. obrobke dodatkowa, np. olejowanie lub woskowanie, powierzchnie anodowane
nie pozwalajg na wigzgce stwierdzenie mozliwosci zwilzania lub klejenia powierzchni.

Wazne wskazéwki
Produkt moze by¢ wykorzystywany wytgcznie przez przeszkolony personel w wyspecjalizowanych zaktadach!

Nasze instrukcje obstugi, instrukcje obrobki, dane dotyczgce produktu lub mocy oraz pozostate tresci techniczne sg tylko
ogolnymi instrukcjami; opisujg wytgcznie wiasciwosci naszych produktéw (informacje dotyczgce wartosci / ustalone wartosci w
momencie produkgji) i wydajnosé¢, ale nie stanowig gwarancji w rozumieniu § 443 niemieckiego kodeksu cywilnego. Z powodu
réznorodnosci zastosowan danego produktu i okreslonych specjalnych warunkéw (np. parametry obrébki, wtasciwosci materiatu
itp.), uzytkownik jest zobowigzany do przeprowadzenia wtasnych préb; nasze bezptatne doradztwo w zakresie techniki
zastosowan udzielane w formie ustnej lub pisemnej oraz wyniki préb nie sg wigzace.

Nalezy takze przestrzegac informacji zawartych w kartach bezpieczenstwa!

Czyszczenie
Usuwac z powierzchni i urzadzen do obrobki $wiezy, jeszcze nieutwardzony klej za pomocg COSMO® CL-300.150.
Utwardzony klej mozna usunaé wytgcznie w sposéb mechaniczny.

Przechowywanie

Szczelnie zamkniete oryginalne opakowanie, w suchych warunkach, w temperaturze od +15 °C do +25 °C, przechowywac w
miejscu nienarazonym na bezposrednie nastonecznienie.

W transportach o standardowym czasie trwania zachowywac temperature od -15 °C do +35.+35 °C.
Trwato$¢ przechowywania w nieotwartym oryginalnym opakowaniu: 6 miesiecy.

Optymalne warunki przechowywania: w temperaturze od +2 °C do +8 °C.

Z biegiem czasu przechowywania wzrasta lepkos$¢, a reaktywnos¢ zmniejsza sie.

Forma dostawy Akcesoria

Butelka PE, pojemnos¢: 20 g COSMO® SP-810.160 — kapilara CA

Butelka PE, pojemnosé: 50 g COSMO® SP-840.110 — podktad CA do poliolifenow

Butelka PE, pojemnosé: 500 g COSMO® SP-860.120 — $rodek przyspieszajgcy CA w puszcze

Inne wielkosci opakowania na zadanie. z aerozolem
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