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**COSMOPLAST 515
Cola instantanea especial de cianoacrilato

Exemplos de utilizagao Propriedades especiais
= Vedagdes EPDM na construgdo de janelas, fachadas e = boas caracteristicas de aderéncia a diferentes superficies
vitrines

= livre de solventes

* Construgao automével e naval = bom humedecimento dos substratos

= Industria do couro e calgado - junta de colagem rigida
= Tecnologia médica/dentaria, ortopedia . boa estabilidade UV
= Construgao metalurgica/produtos técnicos para a industria elevada resisténcia ao frio e calor

* Tecnologia de publicidade/indistria de publicidade = longo tempo de abertura: Possibilidade de manuseamento
= Barras adicionais na construgao de janelas e portas do material até 180 segundos

= Construgéo de caravanas e autocaravanas

= Construgdo para certames de exposicao

= Modelismo/industria do mobiliario

= Bancadas de trabalho em pedra natural

= Colagem de tampas de PS, ABS, ASA ou SAN em perfis
de PVC rigido

Dados técnicos

Base cianoacrilato modificado
Viscosidade cf. cone-placa (300 s™') a +25 °C aprox. 900 mPa.s
Densidade de acordo com a norma EN 542 a +20 °C aprox. 1,05 g/cm?®
Resisténcia funcional EPDM/EPDM - vedacgao de perfil aprox. 15 s
Preenchimento de intervalos max 0,1 mm

Tempo de endurecimento a +20 °C, 50 % de h. r. aprox. 16 h

Intervalo de amolecimento a partir de +80 °C
Quantidade a aplicar na colagem de barras (20 mm de largura) aprox. 1 g/m linear
Quantidade a aplicar na colagem de barras (40 mm de largura) aprox. 2 g/m linear
Temperaturas de processamento cola e substratos de +5°C a +30 °C

Informacao geral

Em geral, as colas CA endurecem com as humidades do ar e do material. Isto significa que as condi¢gdes ambientais, a
humidade do material e de condensacéo da superficie de colagem, a espessura da camada da cola aplicada, a pressao de
prensagem e a rugosidade da superficie dos materiais a colar tém uma influéncia decisiva no processo.

A quimica das superficies de colagem, por ex., o valor pH, flutuagbes da matéria-prima, revestimentos de superficie, corrosdes
e contaminagbes também sao fatores decisivos para a obtengéo da forca de ligacao desejada.

Os tempos de prensagem dependem em grande medida da temperatura do material e da cola.

As colagens de materiais com diferentes expansoes lineares tém de ser avaliadas relativamente ao respectivo comportamento a
longo prazo, sobretudo em caso de esforgco em gamas de temperatura de utilizagéo alternantes.

Respeite sempre as fichas técnicas de dados dos produtos aplicaveis recomendados.

O tempo em aberto e os tempos de prensagem necessarios s6 poderao ser determinados de forma exata através de ensaios
proprios, uma vez que sao fortemente influenciados pelo material, temperatura, quantidade aplicada, humidade do ar, humidade
do material, espessura da pelicula de cola, forga de compressao e outros critérios. Normalmente, além dos valores de

referéncia, estéo previstas margens de seguranca adequadas.
‘ Modul D
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**COSMOPLAST 515
Cola instantanea especial de cianoacrilato

Preparagao
Aclimatizar o produto antes do processamento.
As superficies a colar s&o limpas com COSMO® CL-300.150 imediatamente antes da colagem.

Para a colagem de perfis de silicone, TPE e poliolefinas, estes devem ser pré-tratados com o primer COSMO® SP-840.110.
Devido a diversidade dos materiais, € necessario realizar os devidos testes preliminares.

Colagem
I. Colagem de barras em PVC rigido a superficies decorativas

A cola é aplicada diretamente a partir do frasco doseador num dos lados, normalmente, no perfil adicional. Durante o tempo de
exposicdo ao ar (cerca de 3 min), o perfil adicional é fixado ao perfil de suporte até ser atingida a resisténcia funcional
(dependendo da espessura da junta de colagem, cerca de 120 s).

As superficies de colagem dos perfis adicionais devem ficar planas sobre o perfil de suporte. Para juntas de colagem mais
espessas (>0,1 mm), o tempo de secagem/resisténcia funcional é consideravelmente mais longo. Para encurtar o tempo até se
atingir a resisténcia funcional, é aplicado por aspersdo o COSMO® SP-860.160 na segunda superficie de colagem, ou seja, no
perfil de suporte. Ao utilizar o acelerador, certifique-se de que o tempo de assentamento (unido da cola e do acelerador sem
pressao simultanea) é reduzido a alguns segundos, uma vez que ocorre um endurecimento espontaneo quando ambas as
superficies entram em contacto.

Il. Colagem de tampas de extremidades

No caso da colagem de tampas de extremidades em perfis de PVC rigio, a cola é aplicada diretamente a partir do frasco
doseador para a camara oca do perfil como lagarta e a tampa é encaixada passados 3 minutos e fixada até alcangar a
resisténcia funcional.

Colagem de metais

Colagem de aluminio, cobre e latdo: somente sobre superficies com pré-tratamento quimico ou lacadas; nédo é possivel colar
estes materiais de forma permanente e com resisténcia ao envelhecimento sem o respetivo tratamento prévio das superficies a
colar.

Em virtude da sua diversidade, antiguidade e, eventualmente, de um tratamento adicional, como 6leos ou ceras, as superficies
anodizadas deixam em aberto qualquer conclusdo concreta sobre a usabilidade ou capacidade de adesao destas superficies
adesivas.

Indicagdes importantes
O produto deve ser utilizado por pessoal com a devida formagdo em empresas especializadas!

As nossas instrugdes de utilizagao, directrizes de processamento, dados do produto ou desempenhos e quaisquer outras
informacdes técnicas s&do meras directrizes gerais; as mesmas descrevem apenas a constituicdo dos nossos produtos (dados/
apuramento de valores a data da produgéo) e desempenhos, ndo constituindo uma garantia nos termos do § 443 do Cddigo
Civil alemao. Devido a grande variedade de finalidades de utilizagdo de cada produto e das respectivas circunstancias
especificas (por ex. parametros de processamento, caracteristicas do material, etc.), o utilizador esta sujeito a testes proprios; o
nosso aconselhamento técnico gratuito relativo a aplicagdo na forma verbal, escrita e por meio de ensaios ndo tem caracter
vinculativo.

Observe também a ficha técnica de seguranga!

Limpeza
Remover a cola fresca, ndo endurecida com COSMO® CL-300.150 das superficies e aparelhos de processamento.

A limpeza de cola endurecida s6 é possivel mecanicamente.
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***COSMOPLAST 515

Cola instantanea especial de cianoacrilato

Armazenamento

Armazene as unidades compradas, hermeticamente fechadas, num site seco a temperaturas de +15 °C a +25 °C sem radiagao
solar directa.

O produto pode ser submetido a temperaturas de -15 °C a +35 °C durante os restantes periodos de transporte.
Capacidade de armazenamento em recipiente original ndo aberto: 6 meses.
Armazenamento ideal a temperaturas entre +2 °C e +8 °C.

Ao longo do periodo de armazenamento a viscosidade aumenta e a reatividade diminui.

Forma de fornecimento Acessorio

Garrafa de PE, peso de enchimento: 20 g COSMO® SP-810.160— Capilar CA

Garrafa de PE, peso de enchimento: 50 g COSMO® SP-840.110 — Primer CA para poliolefinas
Garrafa de PE, peso de enchimento: 500 g COSMO® SP-860.160 — Acelerador CA em lata de aerossol

Outros tamanhos de recipientes a pedido.
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