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*** COSMOPLAST 515

Specjalny cyjanoakrylowy klej blyskawiczny

Przyktady zastosowania Wilasciwosci szczegdlne
= Uszczelnienia EPDM w stolarce okiennej, fasadach, = Dobra przyczepnos$c¢ na roznych powierzchniach
witrynach = Bez rozpuszczalnikow

= Budowa pojazdéwi/statkow - Dobre pokrycie podioza

= Przemyst skérzany/obuwniczy - twarda fuga Klejowa

= Technika medyczna/dentystyczna, ortopedia - Wysoka odpornosé na promieniowanie UV

= Konstrukcje metalowe / zaopatrzenie techniczne przemystu Wysoka odpornosé na wysokie i niskie temperatury

* Technika reklamy/przemyst reklamowy = Dtugi czas otwarty: mozliwos¢ obrobki materiatu do 180
= Dodatkowe listwy w stolarce okiennej i drzwiowej sekund

= Zabudowa wewnetrzna przyczep/pojazdéw kempingowych

= Konstrukcje wystawiennicze

= Modelarstwo / przemyst meblarski

= Blaty robocze z kamienia naturalnego

= Klejenie pokryw koncowych z PS, ABS, ASA lub SAN w
profilach z twardego PCV

Dane techniczne

Baza cyjanoakrylan modyfikowany
Lepko$¢ metodg stozek/ptytka (300 s™') w temp. +25 °C ok. 900 mPa.s

Gestos¢ wg EN 542 przy +20 °C ok. 1,05 g/cm?®
Wytrzymatos$¢ uzytkowa Uszczelnienie ksztattowe EPDM/EPDM ok. 15 s

Wypetnianie szczelin maks. 0,1 mm

Czas utwardzania przy +20 °C, wilgotnos¢ wzgledna 50 % ok. 16 h

Zakres uplastyczniania od +80 °C

Nanoszona ilo$¢ przy klejeniu listew (szer. 20 mm) ok. 1 g/mb

Nanoszona ilos¢ przy klejeniu listew (szer. 40 mm) ok. 2 g/mb

Temperatura obrobki Klej i substraty od +5 °C do +30 °C

Informacje ogélne

Kleje CA twardniejg zasadniczo dzieki wilgotnosci powietrza i materiatu. Oznacza to, ze warunki otoczenia, wilgotno$¢é materiatu
i wilgo¢ kondensacyjna na powierzchni klejenia, grubos¢ warstwy naniesionego kleju i docisk oraz chropowato$¢ powierzchni
klejonych materiatdw majg na to decydujgcy wptyw.

Wiasciwosci chemiczne powierzchni klejenia, np. wartos¢ pH, wahania surowca, powtoka powierzchni oraz korozja i
zanieczyszczenia majg rowniez decydujgcy wptyw na oczekiwang wytrzymatos¢ potgczenia.

Czas docisku jest wysoce zalezny od temperatury materiatu i kleju.

Sklejenia materiatow o réznej rozszerzalnosci liniowej podlegajg ocenie w szczegolnosci w przypadku dtugotrwatego obcigzenia
w zmiennym zakresie temperatur uzytkowych.

Nalezy przestrzegac¢ informacji znajdujgcych sie w okreslonych kartach danych technicznych wspomnianych, zalecanych
produktow.

Czas otwarty oraz okreslony wymagany czas docisku mozna doktadnie wyznaczy¢ wytacznie poprzez wtasne préby, poniewaz
parametry te sg wysoce zalezne od materiatu, temperatury, naniesionej ilosci, wilgotnosci powietrza, wilgotnosci materiatu,
grubosci warstwy kleju, docisku itp. Dla wskaznikéw z reguty przewiduje sie odpowiednie naddatki bezpieczenstwa.
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Specjalny cyjanoakrylowy klej blyskawiczny

Przygotowanie
Przed obrébkg aklimatyzowac produkt.
Powierzchnie klejenia zostajg oczyszczone bezposrednio przed klejeniem za pomocg COSMO® CL-300.150.

W przypadku klejenia profiléw silikonowych, z TPE i poliolefindbw nalezy uprzednio nanie$¢ na nie podkfad
COSMO® SP-840.110. Ze wzgledu na réznorodno$¢ materiatowg niezbedne sg samodzielne proby wstepne.

Klejenie
l. Klejenie listew z twardego PCV na powierzchniach ozdobnych

Klej nanoszony jest jednostronnie bezposrednio z butelki dozujgcej, z reguty na dodatkowy profil. W przeciagu czasu otwartego
(ok. 3 min) profil dodatkowy mocowany jest na profilu noSnym do momentu osiggniecia wytrzymatosci termicznej, w zaleznosci
od grubosci fugi klejowej: ok. 120 s.

Powierzchnie klejenia dodatkowych profildbw muszg przylega¢ ptasko do profilu nosnego. W przypadku grubszych fug klejowych
>0,1 mm, czas wigzania / osiggniecia wytrzymatosci termicznej znaczgco sie wydtuza. W celu skrécenia czasu osiggniecia
wytrzymatosci termicznej, na drugg powierzchnie klejenia, na profil nosny, nanoszony jest $rodek COSMO® SP-860.110 z tubki z
ggbkg albo COSMO® SP-860.120 metodg rozpytowa. W przypadku uzycia $rodka przyspieszajgcego nalezy zwrdci¢ uwage, ze
czas zakladania (zetkniecie sie kleju ze srodkiem przyspieszajgcym bez jednoczesnego docisku) zostaje skrocony do kilku
sekund, poniewaz po zetknieciu sie obu powierzchni dochodzi do nagtego utwardzenia.

Il. Klejenie pokryw koncowych

W przypadku klejenia pokryw koncowych w profilach z twardego PCV, $cieg kleju nanoszony jest bezposrednio z butelki
dozujgcej do pustej komory profilu, a nastepnie w przeciggu 3 minut nastepuje dopasowywanie pokrywy koncowej i mocowane
do osiggniecia wytrzymatosci termiczne;j.

Klejenie metali

Klejenie aluminium, miedzi, mosigdzu: tylko na powierzchniach wstepnie obrobionych chemicznie lub powierzchniach
lakierowanych; klejenie tych materiatéw bez odpowiedniej obrobki wstepnej powierzchni klejenia nie moze zapewnié¢ dtugotrwatej
odpornosci na starzenie.

Ze wzgledu na swoje zroznicowanie, wiek i ew. obrébke dodatkowg, np. olejowanie lub woskowanie, powierzchnie anodowane
nie pozwalajg na wigzgce stwierdzenie mozliwosci zwilzania lub klejenia powierzchni.

Wazne wskazowki
Produkt moze by¢ wykorzystywany wytgcznie przez przeszkolony personel w wyspecjalizowanych zaktadach!

Nasze instrukcje obstugi, instrukcje obrébki, dane dotyczgce produktu lub mocy oraz pozostate tresci techniczne sg tylko
ogolnymi instrukcjami; opisujg wytgcznie wiasciwosci naszych produktow (informacje dotyczgce wartosci / ustalone wartosci w
momencie produkgji) i wydajnos¢, ale nie stanowig gwarancji w rozumieniu § 443 niemieckiego kodeksu cywilnego. Z powodu
réznorodnosci zastosowan danego produktu i okreslonych specjalnych warunkéw (np. parametry obrébki, wtasciwosci materiatu
itp.), uzytkownik jest zobowigzany do przeprowadzenia wtasnych prob; nasze bezptatne doradztwo w zakresie techniki
zastosowan udzielane w formie ustnej lub pisemnej oraz wyniki préb nie sg wigzace.

Nalezy takze przestrzegac informacji zawartych w kartach bezpieczenstwa!

Czyszczenie
Usuwac z powierzchni i urzadzen do obrobki $wiezy, jeszcze nieutwardzony klej za pomocg COSMO® CL-300.150.
Utwardzony klej mozna usung¢ wytgcznie w sposdb mechaniczny.

Przechowywanie
Szczelnie zamkniete oryginalne opakowanie, w suchych warunkach, w temperaturze od +15 °C do +25 °C, przechowywaé w
miejscu nienarazonym na bezposrednie nastonecznienie.
W transportach o standardowym czasie trwania zachowywac temperature od -15 °C do +35.+35 °C.
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Specjalny cyjanoakrylowy klej blyskawiczny

Trwato$¢ przechowywania w nieotwartym oryginalnym opakowaniu: 6 miesiecy.
Optymalne warunki przechowywania: w temperaturze od +2 °C do +8 °C.
Z biegiem czasu przechowywania wzrasta lepkos¢, a reaktywnos¢ zmniejsza sie.

Forma dostawy Akcesoria

Butelka PE, pojemnosé: 20 g COSMO® SP-810.160 — kapilara CA

Butelka PE, pojemnos¢: 50 g COSMO® SP-840.110 — podktad CA do poliolifenéw

Butelka PE, pojemnosé: 500 g COSMO® SP-860.110 — $rodek przyspieszajgcy CA w tubce z

gabczastg koncowka

COSMO® SP-860.120 — $rodek przyspieszajgcy CA w puszcze
z aerozolem

Inne wielkosci opakowania na zgdanie.
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