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Exemple de aplicații
▪ Tehnologia de etanșare
▪ Industria electrotehnică/electronică
▪ Garnituri de etanșare din EPDM (etilen-propilen-dienă) în

construcția de ferestre, fațade, vitrine
▪ Construcția de autovehicule/nave
▪ Producția de aparate de uz casnic
▪ Prelucrarea materialelor plastice, elastomerilor, cauciucului
▪ Industria de pielărie și încălțăminte
▪ Industria jucăriilor
▪ Ceasuri, bijuterii, optică, cupe

Caracteristici speciale
▪ securizează
▪ lipește în câteva secunde
▪ asigură în scurt timp rezistența funcțională pentru lucrările

de asamblare
▪ bune proprietăți adezive față de diferite suprafețe
▪ bună rezistență la intemperii în cazul utilizării la exterior
▪ nu conţine solvenţi
▪ bună umectare a substraturilor
▪ rosturi de lipire tari
▪ timp de fixare scurt
▪ o foarte mare rezistență
▪ bună stabilitate la acțiunea radiațiilor UV
▪ vâscozitate de aplicare care permite prelucrarea ușoară
▪ rezistență mare la frig și căldură

Datele tehnice

Baza compuși cianoacrilați modificați

Vâscozitatea determinată cu placa cu conuri (3 000 s-1) la +25 °C cca. 90 mPa.s

Densitatea conform EN 542 la +20 °C cca. 1,05 g/cm3

Rezistența funcțională garnituri profilate EPDM/EPDM cca. 4 s

Rezistența funcțională PVC rigid/PVC rigid cca. 10 s

Rezistența funcțională Al/Al cca. 15 s

Rezistența funcțională Piele cca. 2 s

Umplerea decalajelor max 0,1 mm

Timp de întărire la +20 °C, 50 % U. r. cca. 16 h

Intervalul de topire de la +80 °C

Temperaturile de prelucrare Adeziv și substraturi de la +5 °C până la +30 °C

Informații generale
La modul general, adezivii CA se întăresc pe baza umidității atmosferice și a materialului. Aceasta înseamnă că, condițiile de
mediu, umiditatea materialului și a condensului de pe suprafața de lipit, grosimea stratului de adeziv aplicat și presiunea de
presare precum și rugozitatea suprafeței materialelor care urmează a fi lipite au o influență decisivă asupra lipirii.
Caracteristicile chimice ale suprafețelor de lipit, de exemplu, valoarea pH-ului, variațiile materiilor prime, acoperirea suprafețelor
precum și coroziunile și contaminările au de asemenea un efect hotărâtor asupra rezistenței de lipire dorite.
Timpii de presare depind în foarte mare măsură de temperatura materialului și a adezivului.
Lipirea materialelor cu dilatări liniare diferite trebuie evaluată în special sub raportul solicitărilor în domeniile variabile de
temperatură de utilizare cu privire la comportamentul lor pe termen lung.
Vă rugăm să respectați fișele cu date tehnice ale produselor menționate și recomandate.

COSMO®CA-500.120



Fișa tehnică 2023-12-20/RO

***COSMOPLAST 505

Adeziv rapid pe bază de cianoacrilat

Pagina 2/3

Weiss Chemie + Technik
GmbH & Co. KG
Hansastraße 2
D-35708 Haiger

Tel.: +49 (0) 2773 / 815 - 0
Fax: +49 (0) 2773 / 815 - 200
Email: ks@weiss-chemie.de
Web: www.weiss-chemie.de

Timpul liber precum și timpii de presare necesari în fiecare caz pot fi determinați exact doar pe baza încercărilor proprii deoarece
aceștia sunt puternic influențați de material, temperatură, cantitatea aplicată, umiditatea aerului, umiditatea materialului,
grosimea filmului de adeziv, presiunea de presare și de alte criterii. De regulă, valorilor orientative li se adaugă marjele de
siguranță corespunzătoare.
Pentru a realiza o impermeabilitate durabilă și rezistentă la rafalele de ploaie aduse de vânt, ift-Rosenheim, recomandă în
construcția ferestrelor pe lângă lipirea sub formă de tăietură oblică de colț cu adezivi rapizi, o lipire suplimentară a colțurilor
profilurilor cu ajutorul unui material de umplere pe bază de neopren sau material de etanșare pentru lipirea garniturilor exterioare
ale șipcilor pentru sticlă.

Pregătirea
Înainte de prelucrarea produsului este necesară aclimatizarea acestuia.
Suprafețele pieselor de îmbinat vor trebui să fie uscate, fără praf și grăsimi, curățate.
La lipirea profilelor din silicon, materialelor termoplastice și poliolefinelor, acestea vor fi pretratate cu primer
COSMO® SP-840.110. Datorită varietății de materiale sunt indispensabile încercările preliminare.

Lipirea
Se aplică pe o parte adezivul din recipient sau cu ajutorul unui dispozitiv de dozare CA.
Imediat după aplicare, este necesar ca piesele să fie îmbinate și să fie presate până la atingerea rezistenței funcționale
necesare.
Pentru a reduce timpul de presare sau pentru accelerarea întăririi adezivilor pe bază de cianoacrilați în rosturile de lipire groase
>0,10 mm se utilizează acceleratorul COSMO® SP-860.120.

Lipirea metalelor
Lipirea aluminiului, cuprului, alamei: doar pe suprafețe pretratate chimic sau vopsite. Aceste materiale nu se pot lipi în mod
durabil și rezistent la îmbătrânire fără o tratare prealabilă adecvată a suprafețelor de lipire.
Datorită diversității, vechimii și eventual unui tratament suplimentar, de exemplu cu ulei sau ceară, suprafețele eloxate nu permit
de obicei o umectare sau lipire a suprafețelor lor.

Instrucțiuni importante
Produsul va trebui utilizat de către personalul instruit în întreprinderile de specialitate!
Instrucțiunile noastre de utilizare, ghidul de prelucrare, informațiile asupra produsului și performanțelor precum și alte informații
tehnice constituie doar orientări generale. Acestea descriu doar caracteristicile produselor noastre (informații asupra valorilor/
determinarea valorilor la momentul producției) și performanțele și, nu reprezintă o garanție în sensul prevederilor § 443 din Codul
Civil German. Din cauza diversității scopurilor de utilizare ale produselor individuale și a particularităților specifice (de exemplu,
temperatura de prelucrare, proprietățile de material, etc.), cade în sarcina utilizatorului efectuarea încercărilor proprii; Consilierea
gratuită din partea noastră în domeniul aplicării și tehnologiei de aplicare, oferită în formă verbală, în scris sau prin încercări nu
ne angajează legal.
Vă rugăm să respectați și fișele cu date de securitate!

Curățarea
Adezivul proaspăt și neîntărit se va îndepărta de pe suprafețe și echipamentul de prelucrare cu ajutorul COSMO® CL-300.150.
Curățarea adezivului întărit este posibilă doar mecanic.

Depozitarea
Închideți etanș recipientele originale, depozitați în condiții uscate la temperaturi de la +15 °C până la +25 °C ferit de acțiunea
directă a radiațiilor solare.
În timpul perioadelor obișnuite de transport, produsul poate fi expus unor temperaturi de la -15 °C până la +35 °C.
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Perioada de păstrare în recipientele originale nedeschise: 9 luni.
Depozitarea are loc în condiții optime la temperaturi cuprinse între +2 °C și +8 °C.
În timpul depozitării crește vâscozitatea și scade reactivitatea.

Forma de livrare
Sticlă din PE, greutatea de umplere: 20 g
Sticlă din PE, greutatea de umplere: 50 g
Sticlă din PE, greutatea de umplere: 500 g
La cerere, sunt posibile și alte mări de recipient.

Accesorii
COSMO® SP-810.160 – Capilare CA
COSMO® SP-840.110 – Primer CA pentru poliolefine
COSMO® SP-860.120 – Accelerator CA în doză de aerosoli
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