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**COSMOPLAST 505
Adeziv rapid pe baza de cianoacrilat

Exemple de aplicatii Caracteristici speciale
= Tehnologia de etansare = securizeaza
= Industria electrotehnica/electronica = lipeste in cateva secunde
= Garnituri de etansare din EPDM (etilen-propilen-diena) in = asigura in scurt timp rezistenta functionala pentru lucrarile
constructia de ferestre, fatade, vitrine de asamblare
= Constructia de autovehicule/nave = bune proprietati adezive fata de diferite suprafete
= Productia de aparate de uz casnic = buna rezistenta la intemperii in cazul utilizarii la exterior

= Prelucrarea materialelor plastice, elastomerilor, cauciucului = nu contine solventi

= Industria de pielarie si incaltaminte = bund umectare a substraturilor
= Industria jucariilor = rosturi de lipire tari
= Ceasuri, bijuterii, optica, cupe = timp de fixare scurt

= o foarte mare rezistenta

= buna stabilitate la actiunea radiatiilor UV

= vascozitate de aplicare care permite prelucrarea usoara
= rezistentd mare la frig si caldura

Datele tehnice

Baza compusi cianoacrilati modificati
Vascozitatea determinata cu placa cu conuri (3 000 s) la +25 °C cca. 90 mPa.s

Densitatea conform EN 542 la +20 °C cca. 1,05 g/cm?
Rezistenta functionala garnituri profilate EPDM/EPDM cca.4s

Rezistenta functionala PVC rigid/PVC rigid cca. 10 s

Rezistenta functionala Al/Al cca. 15 s

Rezistenta functionala Piele cca.2s

Umplerea decalajelor max 0,1 mm

Timp de intarire la +20 °C, 50 % U. r. cca. 16 h

Intervalul de topire de la +80 °C
Temperaturile de prelucrare Adeziv si substraturi de la +5 °C péana la +30 °C

Informatii generale

La modul general, adezivii CA se intaresc pe baza umiditatii atmosferice si a materialului. Aceasta inseamna ca, conditiile de
mediu, umiditatea materialului si a condensului de pe suprafata de lipit, grosimea stratului de adeziv aplicat si presiunea de
presare precum si rugozitatea suprafetei materialelor care urmeaza a fi lipite au o influenta decisiva asupra lipirii.

Caracteristicile chimice ale suprafetelor de lipit, de exemplu, valoarea pH-ului, variatiile materiilor prime, acoperirea suprafetelor
precum si coroziunile si contaminarile au de asemenea un efect hotarator asupra rezistentei de lipire dorite.

Timpii de presare depind in foarte mare masura de temperatura materialului si a adezivului.

Lipirea materialelor cu dilatari liniare diferite trebuie evaluata in special sub raportul solicitarilor in domeniile variabile de
temperatura de utilizare cu privire la comportamentul lor pe termen lung.

Va rugam sa respectati fisele cu date tehnice ale produselor mentionate si recomandate.
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Timpul liber precum si timpii de presare necesari in fiecare caz pot fi determinati exact doar pe baza incercarilor proprii deoarece
acestia sunt puternic influentati de material, temperatura, cantitatea aplicata, umiditatea aerului, umiditatea materialului,
grosimea filmului de adeziv, presiunea de presare si de alte criterii. De regula, valorilor orientative li se adauga marjele de
siguranta corespunzatoare.

Pentru a realiza o impermeabilitate durabila si rezistenta la rafalele de ploaie aduse de vant, ift-Rosenheim, recomanda in
constructia ferestrelor pe langa lipirea sub forma de taietura oblica de colt cu adezivi rapizi, o lipire suplimentara a colturilor
profilurilor cu ajutorul unui material de umplere pe baza de neopren sau material de etansare pentru lipirea garniturilor exterioare
ale sipcilor pentru sticla.

Pregatirea
nainte de prelucrarea produsului este necesars aclimatizarea acestuia.
Suprafetele pieselor de imbinat vor trebui sa fie uscate, fara praf si grasimi, curatate.

La lipirea profilelor din silicon, materialelor termoplastice si poliolefinelor, acestea vor fi pretratate cu primer
COSMO® SP-840.110. Datorita varietatii de materiale sunt indispensabile incercarile preliminare.

Lipirea
Se aplica pe o parte adezivul din recipient sau cu ajutorul unui dispozitiv de dozare CA.

Imediat dupa aplicare, este necesar ca piesele sa fie imbinate si sa fie presate pana la atingerea rezistentei functionale
necesare.

Pentru a reduce timpul de presare sau pentru accelerarea intaririi adezivilor pe baza de cianoacrilati in rosturile de lipire groase
>0,10 mm se utilizeaz& acceleratorul COSMO® SP-860.120.

Lipirea metalelor

Lipirea aluminiului, cuprului, alamei: doar pe suprafete pretratate chimic sau vopsite. Aceste materiale nu se pot lipi in mod
durabil si rezistent la imbatranire fara o tratare prealabild adecvata a suprafetelor de lipire.

Datorita diversitatii, vechimii si eventual unui tratament suplimentar, de exemplu cu ulei sau ceara, suprafetele eloxate nu permit
de obicei o umectare sau lipire a suprafetelor lor.

Instructiuni importante
Produsul va trebui utilizat de catre personalul instruit Tn Tntreprinderile de specialitate!

Instructiunile noastre de utilizare, ghidul de prelucrare, informatiile asupra produsului si performantelor precum si alte informatii
tehnice constituie doar orientari generale. Acestea descriu doar caracteristicile produselor noastre (informatii asupra valorilor/
determinarea valorilor la momentul productiei) si performantele si, nu reprezinta o garantie Th sensul prevederilor § 443 din Codul
Civil German. Din cauza diversitatii scopurilor de utilizare ale produselor individuale si a particularitatilor specifice (de exemplu,
temperatura de prelucrare, proprietatile de material, etc.), cade Tn sarcina utilizatorului efectuarea incercarilor proprii; Consilierea
gratuita din partea noastra in domeniul aplicarii si tehnologiei de aplicare, oferita in forma verbal&, in scris sau prin incercari nu
ne angajeaza legal.

Va rugam sé respectati si fisele cu date de securitate!

Curatarea
Adezivul proaspét si neintarit se va indeparta de pe suprafete si echipamentul de prelucrare cu ajutorul COSMO® CL-300.150.

Curatarea adezivului intarit este posibila doar mecanic.

Depozitarea

Tnchideti etans recipientele originale, depozitati in conditii uscate la temperaturi de la +15 °C pana la +25 °C ferit de actiunea
directa a radiatiilor solare.

Tn timpul perioadelor obisnuite de transport, produsul poate fi expus unor temperaturi de la -15 °C pané la +35 °C.
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Perioada de pastrare in recipientele originale nedeschise: 9 luni.
Depozitarea are loc in conditii optime la temperaturi cuprinse intre +2 °C si +8 °C.
Tn timpul depozitarii creste vascozitatea si scade reactivitatea.

Forma de livrare Accesorii

Sticla din PE, greutatea de umplere: 20 g COSMO® SP-810.160 — Capilare CA

Sticla din PE, greutatea de umplere: 50 g COSMO® SP-840.110 — Primer CA pentru poliolefine

Sticla din PE, greutatea de umplere: 500 g COSMO® SP-860.120 — Accelerator CA in doza de aerosoli

La cerere, sunt posibile si alte mari de recipient.
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